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,Cadman-Job" (Herstellungs- und Ausfiih-
rungssystem), ,Cadman-SDI" (Importieren
von Zeichnungen), ,Cadman-P“ (Stanzen),
,Cadman-L" (Laserstrahlschneiden), ,Cad-
man-B“ (Biegen) und , Touch-i4“ (Sortieren
und Validieren). Die Software-Aktuali-
sierung tragt dazu bei, den Prozessablauf
in der Blechfertigung zu verbessern, da
,Cadman" einen Auftrag vom Rohmaterial
bis zum fertigen Teil steuern, iiberwachen
und protokollieren kann. ,,Cadman v8.7"
bietet auflerdem in Echtzeit eine Schnitt-
stelle zwischen ERP und Blechfertigung:
Das ERP-System tibertragt Arbeitsauftrage
zur Bearbeitung an ,Cadman-job" Im
Gegenzug liefert dieses dem ERP-System
in Echtzeit einen Auftragsstatus. Der Fort-
schritt des Auftrags im Produktionsvorgang
kann in beiden Systemen verfolgt werden.
Die gesammelten Daten lassen sich vom
Benutzer analysieren, um die Prozesse
zu optimieren. (LVD Company nv, Nijver-
heidslaan 2, 8560 Gullegem/Belgien; www.
lvdgroup.com)

Kompakte Schweifdzellen fiir den
Einstieg in die Automation

Mit ihren schliisselfertigen Kompakt-
Schweifizellen ermdglichen Lorch und
Yaskawa kleinen und mittelstindischen
Unternehmen den einfachen Einstieg in
das automatisierte Schweilien (Bild 3).
Kleine Baugruppen kénnen auf diese Weise
effizient und in hoher Qualitdt gefertigt
werden. Die Zellen lassen sich in wenigen
Minuten in Betrieb nehmen, benétigen nur
eine geringe Stellfliche und sind problem-
los zu versetzen. Sie sind in den Versionen
,ArcWorld HS Micro“ mit einer Standfla-
che von 1,3 m? und ,, ArcWorld RS Mini“
mit einer Grundfldche von 2,3 m? lieferbar.
Plattform und Gehduse sind mit einem
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Bild 2

blauen Polycarbonat-Blendschutz aus-
gestattet und verfiigen {iber einen ,,Moto-
man AR900“-Roboter von Yaskawa. Mit
ihrem rotierenden Drehtisch, auf dem sich
auf jeder Seite Bauteile bis 100 kg Gewicht
aufspannen lassen, bietet die Schweifizelle
,RS Mini“ einen sehr hohen Teiledurch-
satz. Ebenfalls lassen sich Bauteile bis
100 kg in der ,,HS Micro“ mit ihrem befes-
tigten Tisch fertigen. Als Stromquellen zum
MIG/MAG-Schweifien stehen sowohl die
,S3“- als auch die ,S5-RoboMIG XT*“ mit
den kompletten , Speed“-Schweifdprozes-
sen von Lorch zur Verfiigung. Das Beson-
dere der gemeinsamen Losung von Lorch
und Yaskawa liegt in der Integration der
Steuerung in einem einzigen Bedienpa-
nel: Uber das ,Universal Welding Inter-
face” (UWI) wird sowohl die Roboterpro-
grammierung vorgenommen als auch die
Einstellung und Auswahl der SchweifSpro-
zesse. (Lorch Schweiftechnik GmbH, Im
Anwédnder 24-26, 71549 Auenwald; www.
lorch.eu/Yaskawa Europe GmbH, Haupt-
str. 185, 65760 Eschborn; www.yaskawa.de)

Bild 3

Multifunktionsanlage zum WIG-
Schweiflien

Der franzosische Schweifimaschi-
nenhersteller GYS hat mit dem Modell
,Titanium 400 AC/DC* (Bild 4) eine leis-
tungsfdhige Stromquelle zum Wolfram-
Inertgasschweif3en auf den Markt gebracht.
Sie ermoglicht das Fiigen diverser Werk-
stoffe wie Baustahl, Edelstahl, Aluminium,
Kupfer, Titan und ist auch fiir das Schwei-
fen im Diinnblechbereich geeignet. Eine
moderne Hardware-Architektur, basierend
auf FPGA-Design (,Field Programmable
Gate Arrays“), ermdglicht eine digitale
Steuerung und Regelung. Die IMS-Tech-
nologie (,Insulated Metal Substrates“)
gewidhrleistet ein optimales Ableiten der
entstehenden Warmeverluste an Elektro-
nik-Bauteilen (360 A bei 100% Einschalt-
dauer). Das Farbgrafik-Display wurde fiir
eine intuitive, selbsterklarende Bedienung
konzipiert. Zusétzlich verfiigt die Maschine
iiber weitere Funktionen, darunter den
,Pulsmodus AC/DC“ mit bis zu 16 ver-
schiedenen Pulsformen fiir diverse Anwen-
dungen zum Schweifien von Aluminium,
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den ,TIG-Wizard‘, einen Modus fiir indi-
viduelle sich wiederholende Schweif3pro-
zessabldufe und den , Alu-Wizard" fiir das
synergetische Heft- und Steppschweif3en
von Aluminium. (GYS GmbH, Professor-
Wieler-Strafie 11, 52070 Aachen; www.gys-
schweissen.com)

Materialverschwendung beim
Laserstrahlschneiden verhindern
Fiir mehr Effizienz und Prozesssicherheit
beim Laserstrahlschneiden hat Trumpf das
so genannte ,Nanojoint“-Verfahren ent-
wickelt (Bild 5). Dabei handelt es sich um
winzige Haltepunkte, an denen der Laser
das Blech beim Schneiden nicht vollstdndig
durchtrennt. Die Nanojoints stellen sicher,
dass die Bauteile nicht verkippen, wéh-
rend der Laser die Bauteile ausschneidet.
So konnen Anwender die Prozesssicherheit
verbessern und mehrere Arbeitsschritte
effizienter gestalten. Material und Kosten
werden eingespart, da sich die Teile enger
schachteln lassen. Je nach Form der Bau-
teile konnen Anwender sogar restgitterfrei
schachteln. Aufierdem konnen Mitarbeiter
die geschnittenen Teile deutlich schneller
und einfacher aus der geschnittenen Blech-
tafel entnehmen. Trumpfbietet die ,Nano-
joints“ bei seinen Laserschneidmaschinen
der Serien ,TruLaser 5000 fiber, ,TruLaser
3000 fiber” und ,TruLaser 1000 fiber an.
Das Verfahren ldsst sich mit einem Soft-

Bild 5

KG, Johann-Maus-Str. 2, 71254 Ditzingen;
www.trumpf.com)

Handgefiihrte Wirmebildkamera
Die leichte und giinstige Warmebildka-
mera ,Hikmicro B20“ ist fiir Elektrothermo-
grafie, mechanische Anwendungen sowie
Bauthermografie geeignet (Bild 6). Zuihren
Merkmalen gehoren ein automatischer
Messbereichswechsel, eine Echtzeitiiber-
tragung des radiometrischen Bildes auf ein
externes Tablet oder ein Smartphone und
eine hohe Bildwiederholrate von 25 Hz fiir
eine kontinuierlichere und stabilere Bild-
betrachtung. Die Kamera (Schutzart IP54)
wurde fiir einfache und schnelle Tem-
peraturmessungen konzipiert. Sie ist mit
einem ,Hikmicro Vox“-Detektor mit einer

Fokus sowie einer visuellen Kamera mit 2
Megapixeln ausgestattet. Die Messberei-
che erstrecken sich von -20 bis 550°C und
wechseln automatisch je nach angezeigter
Objekttemperatur. Eine Bildiiberlagerungs-
funktion (Bildfusion - infrarot und visuelles
Bild) sorgt fiir hohe Detailerkennbarkeit.
Die hohe Bildwiederholfrequenz von 25
Hz erméglicht ein klares, ruckelfreies Bild.
Im Dauerbetrieb halten die Akkus bis zu 6
Stunden. Eine Alarmfunktion ist ebenfalls
integriert: Wenn die Temperatur einen vor-
eingestellten Schwellenwert iiberschreitet,
werden ein akustischer und ein optischer
Alarm ausgelst. (Hikmicro, Building A1,
No. 299, Qiushi Road, Tonglu,CN Hang-
zhou, Zhejiang/China; www.hikmicrotech.
com)
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