MIG / MAG NOMADFEED 425'4

PODAVAC DRATU

Ref. 036291

INVEST IN THE FUTURE

NOMADFEED 425-4 je skrifikka pro podavani dratu, ktera se napaji pfimo ze svarovaciho obvodu. Je idealni pro
MIG/MAG, doporucuje se pro praci na stavenisti a je kompatibilni s vétsinou svaiovacich generatori na trhu.
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OPTIMALNI NASTAVENI MIG/MAG

= Elektronicky Fizena rychlost dratu nastavitelna pomoci
potenciometru v predni Casti stroje.

= Vybér ze 2 rezimii spousténi hofaku : 2T nebo 4T.

= ReZimy regulace rychlosti dratu :

CC (zdroj proudu) nebo CV (zdroj napéti).

= Funkce pozvolného startu : snazsi prvni kontakt s kovem.
m Pfesné nastaveni pfitlaku dratu.

= Moznost volby informaci zobrazovanych na displeji.
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TEZKA NAKLADNI DOPRAVA

= Velky pracovni cyklus pro vyssi produktivitu (425 A pfi 60 %).

= Kompatibilni se vzduchem chlazenymi horaky a vodou chlazenymi horaky
pripojenymi k externi chladici jednotce.

= \lykonny elektronicky regulovany motor posuvu dratu (100 W).

= 4 hnaci valce zajist'uji plynuly posuv vsech typl dratu.

Standardni hnaci TYypE-@30mm |TypC-@ 37 mm EQOE
valce COO
Jadrovy drat @ 1,6 (038615) @1,2/1,6(080621)

ERGONOMIKA Dodava se bez prislusenstvi

m Zobrazeni proudu/napéti/rychlosti vedeni (pro DMOS).

= Displej je Citelny i za velmi jasnych podminek. Indikator prepéti o
= PFimocaré rozhrani s tlacitky navrzenymi pro ovladani v rukavicich. Chraneno do 400 V Na,E;atl na indikatoru
= EURO pfipojeni svitilny. Tepelny indikator j\//l ilny

® Snadny privod dratu. \

C T e e A X
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URCENO PRO PRACI NA STAVENISTI

m Elektronika chranéna pred vodou a prachem.

Napéjeci napéti ___ & €9 \J e

. N v vos Svar i napéti
® kryti IP 23 s klasifikaci pro venkovni pouziti. varovacinapetl — £ ©-V o
" Fviltrované plynova pripojka zabrafujici vniknuti AL AMAAAARS
necistot do obvodu. Y, ¥, Y, Y, Y, Y
= Kompletni nabidka pfipojovacich kabelll (volitelng). Svafovaciproud s 8 A ©

® \lybaveno rukojeti pro lepsi pfenosnost. o

Rychlost posuvu dratu —

inch/min ©
PRISLUSENSTVI VS
\L
Kabely Dratovy
5m 032439 potenciometr
10 m 032446 rychlosti
15m  2>MM* 036666 -
20m 036673 MADE IN FRANCE
jp— gmm I gmm o) C*) original equipement &/ﬂ
EN60974-5 P
NO Electronic ~ m/min (40°C)
U, GAS GAS 200 300  control o cm/kg
17 Ve - 113 Vdc 06 09/10 = zga. 10 16 45A@60% 5  60x22x43
30 Vac - 80 Vac 16 24 100W 40  Coredwire  300A@100% / 14.6
30/10/2023 C € - EN 60974-5 Made in France
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