DC TIG - HF
JEDNOFAZOVA

SVAROVACI JED- PROTIG 200 DC

NOTKA
Ref. 062009 (s prislusenstvim) INVEST IN THE FUTURE

5+ 200A

Svarecka PROTIG 200 DC (200 A) zajist'uje kvalitni svary na mékkych i nerezovych ocelich diky pokrocilému
systému sekundarni regulace. Jeho intuitivni rozhrani umoznuje neuvéritelné snadnou upravu nastaveni
svarovani.

ZDOKONALENE SVAROVANI STEJNOSMERNYM PROUDEM f

m Sekundarni Fidici systém: zajist'ujici vynikajici stabilitu oblouku a konstantni proud v s
jakékoli svarovaci poloze.

® DC TIG: pro kvalitni svarovani vSech zeleznych materiald, jako je ocel, nerezova ocel a

méd’ i jejich slitiny.

® Pulzni DC TIG: kontroluje teplotu svarové lazné, snizuje deformace a umoziiuje

spojovat tenké plechy od tloustky 0,3 mm. ‘
® SPOT: rychlé a pfesné bodové svarovani pred spojovanim tenkych plechi. (
= Dva systémy zapalovani: bezkontaktni vysokofrekvencéni zapalovani a zapalovani Arc-

Lift pro prostredi citlivé na elektrostatické zareni.

® TFi ovladaci prvky spousténi: 2T, 4T a 4T LOG.

= Automaticka detekce horaku: kompatibilni s horaky s rukojeti a dvoutlacitkovymi

horaky.
SVAROVANI MMA

Dodéavano ’5__9& h \/, y
® Svaiovani MMA: zakladni a rutilové elektrody (do @ 5 mm). s

’ v s s vy . v ;7 Y v P ’ - 2m-25 2 | 2m-25 2
® pulzni svaFfovani MMA: umoZfiuje svafovani ve svislém sméru pro prace v potrubi. TIG26DB -4m | 2m =25 mm? | £m =2 mm

= t¥i vestavéné technologie podpory svafovani:

- technologie Anti-Sticking: sniZuje riziko pfilepeni elektrody k obrobku.

- Hot Start: usnadnuje zapalovani a Ize ji béhem nékolika sekund nastavit pro rfizné kovy.
- Arc Force: jednorazové zvyseni proudu pro narocné svarovaci ukoly.

INTUITIVE

= Zobrazeni proudu a napéti béhem svarovani a po ném (DMOS/QMOS).
= Uklada az 10 programi pro kazdy svarovaci proces pro dokonale konzistentni svary.
= pokrocily systém Fizeni ventilace sniZuje spotifebu energie, odsavani prachu a hluk.

RESILIENT

u Zesileny kryt a protiiderové podlozky na vSech stranach. ‘ - Pre-Gas / Post-Gas
= Kompaktni a snadno premistitelny po stavenisti. - doba nébéhu (Upslope)
® Chranény proti prepéti az do 400 V (technologie PROTEC 400). - svarovaci proud

- horky / studeny proud
- frekvence pulz{
- doba slabnuti (Downslope)
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