SVAROVACI STROJ

me PROTIG 201L AC / DC HF

Ref. 062610 (bez prislusenstvi)
U200 Ref. 063952 (s prislusenstvim)

INVEST IN THE FUTURE

Svarecka PRO TIG 201L AC/DC je profesionalni feseni pro svafovani metodou TIG vsech typt kovll do tloustky 4 mm (ocel,
nerezova ocel, hlinik, méd nebo titan). Zajistuje velmi vysokou uroven pfesnosti v mnoha oblastech, jako je vyroba, udrzba

6 procesti TIG AC/DC

® Svarovaci proud : 10 az 200 A (TIG AC), 10 az 160 A (TIG DQ). m ‘
*TIG DC - Standard : Zajistuje kvalitni svar na viech Zeleznych materidlech, jako je ocel, nerezova U
ocel, ale také méd a jeji slitiny, titan...

* TIG DC Pulse : Kontroluje teplotu taveniny, omezuje deformace a umoznuje tak montaz Systém chlazeni
tenkych plechd od 0,3 mm. integrovany

® TIGDCSPOT : Predmontéz zeleznych kovovych dild lepenim.

® TIG AC - Easy : Usnadnuje pouzivani svarecky diky preddefinovanym nastavenim.
Uzivatel si na rozhrani pouze zvoli primér své wolframové elektrody.

® TIG AC - Standardni : Urceno pro svafovani hliniku a jeho slitin (Al, AlSi, AIMg, AIMn...).
Stridavy proud zajistuje ¢isténi hliniku pro dokonaly svar.
® TIG AC - SPOT: Predmontaz hlinikovych dild lepenim.

2 rezimy svarovani obalenou elektrodou

® Svarovaci proud : od 10 do 160 A (MMA)
® MMA Standard : Piijima zékladni, rutilové elektrody do @ 4 mm.
® MMA Pulse : Poméhd svafovat ve vertikaInf svislé poloze (trysky/potrubi).

Navrzeno pro pohodli uzivatele

® 2 typy spusténi: HF (bez kontaktu) nebo LIFT (s kontaktem) pro prostredi citlivé na elektro.
® 3 rezimy spousténi:

- 2krdt: udrzovani tlaku na spoust po celou dobu svarovant.

- 4krét: pro zahdjeni svafovani stisknéte spoust pouze jednou

a poté opétovnym stisknutim spousté svafovani ukoncete.
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Bez pfislusenstvi : ref. 062610

S piislusenstvim: ref. 063952
- svitilna SR20DB (4m)
- sada MMA

- 4T "LOG": obsluha si kdykoli zvolf mezi 2 svafovacimi proudy kratkym impulsem na spousti (horky a Pfislusenstvi (volitelné pislusenstvi)

studeny proud).
® Asistence pfi svafovani MMA:

- Antisticking : snizuje riziko pfilepenti elektrody, pokud se dostane do kontaktu s obrobkem
- Hot Start: Asistuje pfi zapalovani oblouku a Ize jej nastavit podle typu kovu
- Nastavitelna sila oblouku: reguluje odchylky délky oblouku

® VRD (zafizeni pro sniZeni napéti): svafovaci proud je dodavan pouze kdyz je elektroda v kontaktu s
obrobkem (neni plivodné aktivovana).

Robustni konstrukce pro vSechna prostredi Vozik na pytle Vozik
ref.039704 ref. 041257
® Zesilené sasi a ochrana proti absorbci narazl P
® Kompaktni a lehké konstrukce }
® Zobrazeni proudu/napéti po svafovani (DMOS/QMOS)
¢ Ulozeni az 50 programti na proces
® Pfipojeni pro dalkové ovladani. Manuélni dalkové Nozni pedal
. _ ovladdani ref. 045682
HIGH-TECH NAPAJENI
ref.045675
EKONOMICKE Bezpecné
m KOREKCE FAKTORU NAPAJENI 30% tispora energie [ZT1] PROTEC 400
Without PFC m Tevchno\ggierPFC pot\aéujsépi&ky a, regu:. . Odolava pfilezitostnym nebo trvalym
vn ¥ ¥ 30% luje napdjeci proud. Umoziuje take pouZiti vykyviim napéti v elektrické siti az do 400V
ENERGY prodiuzovacich kabeld nebo generdtord (blesk, generator, vypinani zatéze..).
SAVING a pfispivé k leps stabilité proudu béhem
© faze svafovani.
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