MULTI PROCESSER
St MULTIPEARL 210-4 XL
Ref. 065109
20>200A INVEST INTHE FUTURE

INVERTER

4 i1, MULTIPEARL 210-4 XL, er en multi-proces streamkilde, der er i stand til at udfere MIG/MAG (med eller
uden gas), TIG DC og MMA svejsning med hgj praecision Den har 9 svejsesynergier for at muligggre svejsning
i alle positioner . Alsidig, men ogsa udstyret med en enfaset stramforsyning med PFC/FV-teknologi, er det
det perfekte vaerktgj pa veerkstedet eller pa stedet.

« MIG-MAG

- 4 rullemotorer: @ 200 og @ 300 mm ruller.
- Justerbar manuelt eller synergistisk.

- SPOT og DELAY funktioner tilgaengelige.
- Kan svejse plader fra 0,6 til 6 mm tykke.

Leveres med:

- jordkabel (2,50 m)
- stdlbraender MIG 250A (3 m)
- Elektrodeholder (2 m)

Tilbehor (en option)

- TIG

- TIG DC svejsning og TIG Lift teending med TIG EURO T
lommelygten. p— o108
- Justerbar Post Gas og Downslope (bue downslope). )2(10'4 A

« MMA .- =

- Svejser forskellige typer coatede elektroder op til  5mm
(rutil, basic, rustfrit stal, stal, stabejern).

- Justerbar Hot Start (0 til 100%): letter teendingen og kan justeres

efter metaltypen.

. . . OGN 4m3 VOGN 4m?
- Arc Force justerbar (0 til 100%): regulerer buelaengdeafvigelserne. WELD 610 WELD 610
(037489)

- Antikleebning : reducerer risikoen for, at elektroden saetter sig fast,
hvis den kommer i kontakt med emnet

MIG-MAG SYNERGIER Foresldede synergier:

« Automatisk beregning af trddhastighed og

Type metal Rustfrit =~ Kerne- n - :
spaending i henhold til: Fe Fe AlMg5 o8| trad CuSi 3 CuAl 8 AlSi 5 AlSi 12
2d di . Behandle MAG MAG MIG MAG MAG MIG MIG MIG MIG
- tradens type og diameter; ArCO? | COr | A wconw | N, Ar Ar Ar Ar
- tykkelsen, der skal svejses; Gas i i i i X i i i i
- den anvendte gas;
- svejsepositionen. @ muligt 0’_6 1'/8’8 0’_6 1'18’8 08-10 08-1,0 0'_6 1—,2'9 0,8 0,8 1.0 1.0
- Manuel indstilling mulig: trddhastighed S"l?f]ze;t”' alle alle alle alle alle alle alle alle alle
og buelaengde.
HOJITEKNISK STROMFORSYNING
fleksibel DKONOMISK SIKKER
FLEKSIBEL m POWER FACTOR KORREKTION 30 % energibesparelse -
m SPANDING 1ZU] PROTEC 400
. PFC-teknologi undertrykker
Enh.eden fungerer pé Without PFC PrC spidser og regulerer forsyningss- Kan modsta lejlighedsvise eller per-
et simpelt 230V-16A vi X 4 30 %
aller 110V-32A stik. selv Puirer  tremmen.Tillader ogsa brug af manente spaendingsvariationer pa
85V 265V 4 intensiv bru (; s””f“ forleengerledninger eller gene- det elektriske netvaerk op til 400V
&7 b = 3 stedet forlaeng elfer ratorer og bidrager til en bedre (lyn, generator, belastning
‘l, ______ - ZOOm) 9 * * stromstabilitet under svejsefasen. smide belastninger...)
équipé dorigine / EN60974-1
. I @ original equipement / (40°C) &/ A
gmm Originalausstatung / . h
‘: MMA TIG \ equipamiento de fabrica MIG | °° @
50/60hz I I min>max NU Electronic Ia X% Protected & compatible
S vl 200 300 “epng \ % @meo  CVKI SR
110V i~ 324 20-130A 20-160A 20-150A 0.6 0.9 100 D0 ssad 75k
. - v v 28 0.8 ' )
2 kVA
230V 1~ 16A  20-200A 20-200A 20-200A 10 1.2 1300 2008 /20 ’
04/07/2022 C € - EN 60974-1 Made in France
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