byl NEOPULSE 220 C

S SEA Ref. 061835

INVEST IN THE FUTURE

NEOPULSE 220 C on digitaaltehnoloogiaga iihefaasiline impulss MIG/MAG-generaator. See on loodud korgeima joudluse
taseme saavutamiseks, kasutades uusimat tehnoloogiat, ning sellel on arvukad siinergilised koverad ja erakordne
kaarekvaliteet/joudlus. Intuitiivne ja vaga funktsionaalne digitaalne kasutajaliides voimaldab keevitusparameetrite
kiiret ja lihtsat muutmist. Tapse ja voimsa 4-kdigulise rullsootmissiisteemiga varustatud NEOPULSE 220 C pakub
tootjatele maksimaalset tootlikkust.

MITMEPROTSESSI KEEVITUS

= MIG/MAG :

- terasest ja roostevabast terasest traat: @ 0,6 kuni 1,0 mm

- alumiiniumtraat:

- CuSi ja CuAl traat: @ 0,8 kuni 1,0 mm

= MMA DC / Pulse : pdhi-, rutiil- ja tsellulooselektroodid (kuni @ 5 mm).
= TIG DC Lift / Pulse.

SMART

= SYNERGIC-reZiim: Péarast 2 kriteeriumi (materjali/gaasi kombinatsioon ja traadi labimaot)
valimist tootab

NEOPULSE automaatselt vélja optimaalsed keevitustingimused, voimaldades teil siiski seadistusi N
(traadi etteandmise kiirus, pinge, vool, kaare pikkus) reguleerida.
ACCURATE
= Traadi etteandmise kiiruse kalibreerimine, et reguleerida kuvatavat pingem&&tmist ja tapsustada energiaarvutust. 7.—3" nitalgse 'ana
= Energia, néidik ja energiaarvutus parast keevitamist pohineb standarditel EN1011-1, ISO / TR 18491 ja QW-409. Isaseaameteta
= Kaasaskantavus : kasutaja JOBS ja masina konfiguratsiooni laadimine/varundamine USB-maluseadmelt.
m Jdlgitavus: jalgib / salvestab kdik keevitussammud n6dride kaupa té6stusliku tootmise ajal vastavalt standardile EN ISO 3834.
OPTIMEERITUD MIG/MAG SEADED
® 6 MIG-MAG-keevitusreziimi: Standard Dynamic, Standard Impact, Standard Root, Pulseeritud, Modularc ja Manual.
GYS-i eelinstallitud kasutajaseadete kohta lisateabe saamiseks skaneerige QR-koodi voi klopsake here.
® TACK reziimid: SPOT ja DELAY.
= Toetatud paastikuvoimalused: 2T ja 4T.
= Tapne kontroll keevitustsiikli iile : CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope, Downslope, Crater Fill, Postgas jne.
MAKSIMAALNE TOOTLIKKUS
= 4 mikroprotsessorit , mis annab neli korda suurema t66tlusvoimsuse.
= Kdrge tootlikkus tanu korgele tootsiklile (150 A @ 60%).
= Uhilduvad traadirullid: @ 200 mm.
= Voimas 4 rulliga traadis66tja tohusaks traadi sootmiseks.
= Vdga korge kaarepinge lihtsamaks stilitamiseks ja erakordseks kaarediinaamikaks.
INTUITIIVNE
® Jus kasutajasobralik kasutajaliides, mis on keskendunud keevitaja navigeerimisharjumustele.
B Masina ja siinergiate uuendamine USB-klahvi abil.
® 500 keevitusprogrammi salvestamine (saab salvestada USB-pulgale).
® Naitab voolu/pinget keevitamise ajal ja parast keevitust (WPS/PQR).
L Peam_iste ekraanil_kuv_atav_aFe p_ara_meetrit(_e_ valik (traadi kii_rus, k_esl_<mine keevi_tusvclol j_ne)_. ) 3 kasutajaliidese taset kasutaja jaoks:
® Intelligentne ventilatsiooni juhtimine, et vahendada energiatarbimist, tolmu sissevotmist ja mira. - Lihtne: lihtsustatud funktsioonid
= Uhilduv torvik Push Pull (24 V). - Ekspert: taielik ekraan
- Taiustatud: taielik juurdepdas kdikidele
ROBUST JA MOBIILNE parameetritele.
® Tugevdatud metallist korpus ja libisemiskindlad
kummipadjad.
m TP23S korpus.
| 2 kdepidet lihtsamaks liikuvuseks.
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