HEGESZTOGEP

IMPULZUS NEOPULSE 220 C XL

MIG-MAG
Ref. 061842

INVEST IN THE FUTURE

10> 220 A

A NEOPULSE 220 C XL egyfazisu, pulzalo MIG/MAG generator digitalis technoldgiaval. A legijabb technoldgiaval a
legmagasabb teljesitményszintre tervezték, szamos szinergikus gorbével és kivételes ivmindséggel/teljesitménnyel
rendelkezik. Az intuitiv és rendkiviil funkcionalis digitalis kezelofeliilet lehetové teszi a hegesztési paraméterek gyors és
egyszerl modositasat. A NEOPULSE 220 C XL pontos és nagy teljesitményii, 4 meghajtasu hengeres adagolorendszerrel
felszerelve maximalis termelékenységet biztosit a gyartok szamara.

TOBBFOLYAMATOS HEGESZTES

= MIG/MAG :

- acél és rozsdamentes acélhuzal: @ 0,6-1,0 mm

- aluminiumhuzal: @ 0,8-1,2 mm

- CuSi és CuAl huzal: @ 0,8-1,0 mm

= MMA DC / Pulse : bazis, rutil és celluléz elektrodak (@ 5 mm-ig).
= TIG DC / Pulse.

SMART

= SYNERGIC iizemmod: A

NEOPULSE 2 kritérium kivalasztasa utan (anyag/gaz kombinacio és a huzal atmérdje)
automatikusan kidolgozza az optimalis hegesztési koriilményeket, mikdzben tovabbra is lehetévé
teszi a beallitasok (huzaladagolasi sebesség, feszliltség, aram, ivhossz) modositasat.

PONTOS

® Kalibralas a huzal elGtolasi sebességének beallitdsahoz a kijelzett fesziiltségmérés és az energiaszamitas finomitasahoz.
= Energia, az EN1011-1, ISO / TR 18491 és QW-409 szabvanyokon alapuld hegesztés utani kijelzés és energiaszamitas.

® Hordozhatdsag : felhasznaldi JOBS és gépkonfiguracio betoltése/mentése USB-kulcsrol. Tartozékok nélkiil sz3llitva
= Nyomonkovethet6ség: az ipari gyartas soran az EN ISO 3834 szabvanynak megfelelGen az Gsszes hegesztési lépés

nyomon kovetése/nyilvantartasa zsindrrdl zsinorra.

OPTIMALIZALT MIG/MAG BEALLITASOK

= 6 MIG-MAG hegesztési mod:
Ha tobbet szeretne megtudni a GYS elére telepitett felhasznaldi beéllitasairdl, szkennelje be a QR-kddot, vagy kattintson a here.
= TACK iizemmoédok: SPOT és DELAY.
= Tamogatott kivaltasi lehetoségek: 2T és 4T.
= A hegesztési ciklus pontos ellendrzése : CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope, Downslope, Crater Fill, Postgas, stb.

MAXIMALIS TERMELEKENYSEG

= 4 mikroprocesszor négyszeres feldolgozasi teljesitményt biztosit.

= Nagy termelékenység a magas tizemi ciklusnak kdszonhetden (150 A @ 60%).

= Kompatibilis huzalhuz6 tekercsek: @ 200 / 300 mm.

= Nagy teljesitményii 4 gorgos huzaladagol6 a hatékony huzaladagolashoz.

= Nagyon magas ivfesziiltség a konnyebb gyujtas és a kivételes ivdinamika érdekében.

INTUITIVE

= Uj, a hegesztk navigacids szokasaira dsszpontositd, felnasznaldbarat kezeldfelilet.

= A gép és a szinergiak frissitése USB-kulcs segitségével.

= 500 hegesztési program tarolasa (USB-stickre menthetd).

= Az dram/fesziiltség kijelzése hegesztés kozben és utan (WPS/PQR).

= A képernyén megjelenitendd f6 paraméterek kivalasztasa (huzalsebesség, atlagos hegesztési aram stb.).
= A huzaladagold motor és a huzaltekercs bels6 megvilagitasa.  Kénnvi: lisitett funkciok
= A huzal ajtajan 1év6 megtekintGablak a huzal allapoténak ellenGrzésére. on;yu:,leg);_szerug € | unkcio

= Intelligens szell6zéskezelés az energiafogyasztas, a porfelvétel és a zaj csokkentése érdekében. ) SZ? er’t.o. tI(_eJe; meg#(,e Sinlizs

= Kompatibilis faklya Push Pull (24 V). ~Ha adlo. teljes hozzaferes minden

Bl

GYS szinergiak

3 szintii feliilet a felhasznalé szamara:

paraméterhez.
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