IMPULZUS

MIG/MAG NEOPULSE 320 C

HEGESZTOGEP

P.N. 062474

INVEST IN THE FUTURE
10-320A

A NEOPULSE 320 C egy digitalis, haromfazisi, impulzusiizemi{i MIG/MAG hegesztogép. Ugy tervezték, hogy a legijabb
technoldgiaval a legmagasabb teljesitményszinten miikodjon, kiilonb6zo6 szinergiagorbékkel, valamint kivételes ivmindséggel
és teljesitménnyel rendelkezik. Felhasznalobarat és rendkiviil praktikus, digitalis kezelo6feliilete Ggy lett kialakitva, hogy

a hegesztési beallitasok gyorsan és egyszeriien elvégezhetok legyenek. A preciz, négy tarcsas huzalbetaplal6 rendszerrel
felszerelt aramforras minden anyagtipuson paratlan termelékenységet és hegesztési mindséget biztosit.
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TOBBFOLYAMATOS HEGESZTES

= MIG/MAG:

- acélhuzal:

- rozsdamentes acélhuzal: @ 0,6 - 1,2 mm: 1,2 mm

- aluminiumhuzal: @ 0,8 - 1,2 mm

- CuSi és CuAl huzal: @ 0,8 - 1,2 mm

= PULSED / DC MMA: bazis, rutil és celluldz elektrodak (@ 5 mm-ig)
= PULSED / DC LIFT TIG

SMART

= SYNERGY iizemmadd: Az anyag/gaz kombindcid és a huzal atmérdjének kivalasztasa utan
a NEOPULSE 320 C automatikusan kiszamitja az optimalis hegesztési beallitasokat, mikozben a
bedllitasok (huzaladagolasi sebesség, feszliltség, aram és ivhossz) tovabbra is modosithatdk.

nélkdl

m Kalibralas a hegesztGkabelek és a motor fordulatszamanak beallitdsahoz a megjelenitett fesziiltséget és az energiaszamitas finomitasahoz.

® Energiafogyasztas, megjeleniti és kiszamitja a hegesztés utani energiafogyasztast az EN1011-1, ISO / TR 18491 és QW-409 szabvanyoknak megfeleléen.
= Hordozhato: felhasznaléi JOBS és gépbedllitasok betodltése / mentése USB-kulcs segitségével.

= Nyomon kovethetdség: nyomon koveti / rogziti az 6sszes hegesztési fazist, hegesztésrdl hegesztésre, az ipari gyartas soran az EN ISO 3834
szabvanynak megfelelGen.
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OPTIMALIZALT MIG/MAG BEALLITASOK

= 6 MIG-MAG hegesztési mod:
Ha tobbet szeretne megtudni a GYS elére telepitett felhasznaloi beallitasairdl, szkennelje be a QR-kddot, vagy kattintson a here.
= TACK iizemmodok: SPOT és DELAY.
= Trigger opciok: 2T és 4T.
u A teljes hegesztési ciklus pontos vezérlése: CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope, Downslope, Crater Fill és Post-Gas, stb.

GYS szinergiak
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MAXIMALIS TERMELEKENYSEG

Nehéz és igényes ipari alkalmazasokhoz:

® Négy mikroprocesszor néveli a kommunikacios sebességet és optimalizalja a gép hatékonysagat.

® Magas termelékenység a magas lizemi ciklusnak készénhetGen (300 A @ 60%).

® Kompatibilis huzalbetétes orsdk: @ 200 / 300 mm.

® SAM vezérl6 interfészhez csatlakoztathatd automatizalt vagy robotizalt alkalmazasokhoz (opcionalis).
® Robusztus kialakitas, hogy ellenalljon az ttéseknek és rezgéseknek.

= ErGteljes, motoros huzalbetaplald rendszer (100 W) négy aktiv hajtogorgdvel.

® Nagyon magas ivfesztiltség a konnyebb gyujtas és a kivételes ivdinamika érdekében.
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KONNYEN HASZNALHATO

= (j, felhasznéalébarat feliilet, amely a hegeszték navigacids szokésaira Gsszpontosit.

= Gép- és szinergiafrissitések USB-kulcs segitségével.

= Opcionalis hiitéegység (P.N. 013537) és kocsi (P.N. 037328).

= | egfeljebb 500 hegesztési program tarolasa (USB-kulcsra menthetd).

= Megjeleniti az aram/feszliltséget a hegesztési folyamat alatt és utan (WPS/PQR).

= Kivalaszthatja, hogy melyik kulcsparaméter-beallitas jelenjen meg a képerny6n (huzalbetaplalasi
sebesség, atlagos hegesztési aram stb.).

= Bels6 vilagitasi rendszer a huzalszallitd motorhoz és a tekercshez.

= NézGablak a huzalrekesz ajtajan a huzal egyszer(i megfigyeléséhez.

= Intelligens szell6zésvezérl§ rendszer az energiafogyasztés, a porfelvétel és a zaj csokkentése érdekében. Harom szintii felhasznal6i feliilet:
= Kompatibilis a Push-Pull faklyaval (24 V / 42 V). - Easy: egyszerdsitett funkciok
- Expert: teljes megjelenités
ROBUST ES MOBIL - Advanced: teljes hozzaférés minden
paraméterhez.

® MegerGsitett fém burkolat és csiszasmentes gumibetétek.

m [P23-as védettségli burkolat.

® K{ilonalld, opcionalis NEOFEED-4W* adagold levegs- vagy vizcsatlakozd kabelekkel (legfeljebb 20 m).
m A gép bedllitasainak tavvezérlése két, opcionalis taviranyitoval (*digitalis vagy analdg).

* Digitalis csatlakozo készlet sziikséges (P.N. 063938)
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https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Document_synergies.pdf

NEOPULSE 320 C

Ref. 062474

MUSZAKI ADATOK

Tapfesziiltség 3x400V +/- 15% huzalsebesség 1-22 m/min
halozati védelem — .
(késleltetve) 32A huzalszallitd motor 4 adagolohenger
60 % 300 A adagoldhengerek atmérdje 37 mm (F tipus)
‘;ée;‘a'fc‘; 10°C o acél 0.0.6- 1,2 mm
£ 100 % 280 A
EN 60974-1 ° @ rozsdamentes 0,8-1,2 mm
acél
Aramtartomény 10 - 320 A huzal o toltstt huzal 0,9 - 1.6 mm
MIG-MAG / MMA / TIG ! ’
terheletlen fesziiltség 85V @ aluminium 0,8-1,2mm
MIG-MAG 14,5-30V @ CuSi / CuAl 0,8-1,2mm
toltési fesziiltség MMA 20,4-32,8V sdly / min. @ 5 kg - 200 mm
huzaltekercs
TIG 10.4-22,8V suly / max. @ 18 kg - 300 mm
Max. termelékenység % 91 % Védelmi fokozat P23
e 37W Méretek 680 x 300 x 550 mm
terheletlen fogyasztas
MMA 157 W Sulyok 36 kg.

TARTOZEKOK ES FOGYOESZKOZOK

Csatlakozd kabelek

levegd viz
1,8m 037243
5m 70 2 047587 5m 70 mm? 047617
10m °™ 047594  10m 047624
Neofeed 4W drdtadagolé | H(t6egység WCU 1KW C T/M 400 kocsi 10m 047600 10 m 047631
014527 013537 037328 15m 95 mm? 038349 15m 95 mm? 038448
20 m 038431 20m 038455
st
’ S 1
== —
Acél / s
rozsdamentes | Aluminium
acél
levego vz viz FoldelS kabel Elektrédatartd Hiit6folyadék SylirSkészlet
350A 300A | 300A 600 A - 4 m / 70 mm?2 500 A - 4 m / 50 mm?2 51- 062511
4m - 4m 3m 043831 043879 10 1 - 052246 063143
040946 043275 | 040748

Taviranyitd
digitalis RC-HD2
062122

RC-HD2 tartd Taviranyitd
kocsihoz analég RC-HA2 - 10 m
037779 047679

Kézi hegesztés

A GYS kompatibilis termékek széles valasztékat kinlja az

On gépéhez.

Ha tobbet szeretne megtudni réluk, szkennelje be a QR-

kédot:

Automatizalas



https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Brochure_Accessoires_avances_manuel.pdf
https://planet.gys.fr/pdf/automan/Brochure_Accessoires%20avances_automatisation_UK.pdf
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