METINASANAS

MASINAS NEOPU LSE 220 C

IMPULSA MIG-MAG

Ref. 061835

INVEST IN THE FUTURE
10> 220 A

NEOPULSE 220 C ir vienfazes impulsu MIG/MAG generators ar digitalo tehnologiju. Tas ir izstradats visaugstakajam
veiktspé&jas limenim, izmantojot jaunakas tehnologijas, un tam ir daudzas sinergiskas liknes un izcila loka kvalitate/
efektivitate. Intuitivais un loti funkcionalais digitalais interfeiss lauj atri un viegli mainit metinasanas parametrus.
Aprikots ar precizu un jaudigu 4 piedzinu rullu padeves sistemu, NEOPULSE 220 C piedava raZotajiem maksimalu
produktivitati.
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DAUDZPROCESU METINASANA

= MIG/MAG :

- térauda un ner{iséjosa térauda stieple: @ 0,6 lidz 1,0 mm

- aluminija stieple: CuSi un CuAl stieple: @ 0,8 lidz 1,2 mm

- CuSi un CuAl stieple:

= MMA DC / impulss : pamata, rutila un celulozes elektrodi (lidz @ 5 mm).
= TIG DC Lift / impulss.

SMART

= SYNERGIC reZims: P&c 2 kritériju izvéles (materidla/gazes kombinacija un stieples diametrs)
NEOPULSE automatiski izveido optimalus metinasanas apstaklus, vienlaikus laujot jums pielagot

iestatijumus (stieples padeves atrumu, spriegumu, stravu, loka garumu). \
TAPTIGA
® Kalibrésana stieples padeves atruma, lai pielagotu uz displeja redzamo sprieguma mérijumu un precizétu enerdijas aprékinu. Piegadats bez
= Energie, displejs un energijas aprékins péc metinasanas, pamatojoties uz standartiem EN1011-1, ISO / TR 18491 un QW-409. piederumiem
= Parnesamiba : ieladét/izveidot rezerves kopiju lietotaja JOBS un iekartas konfiguraciju no USB atminas.
m Izsekojamiba: izseko/registré visus metinasanas posmus, vadu péc vada, rlpnieciskas raZzosanas laika saskana ar standartu
EN ISO 3834.
OPTIMIZETI MIG/MAG IESTATIJUMI :
= 6 MIG-MAG metinasanas rezimi: ik
Lai uzzinatu vairak par GYS ieprieks instalétajiem lietotaja iestatijumiem, skenéjiet QR kodu vai noklikskiniet uz here. L Ry
® TACK reZimi: SPOT un DELAY. ElxET
= Atbalstitas trigeru opcijas: 2T un 4T. GYS sinergijas
= Preciza metinasanas cikla kontrole : CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope, Downslope, Crater Fill, Postgas utt.
MAKSIMALA PRODUKTIVITATE
= 4 mikroprocesori , kas nodroSina Cetras reizes lielaku apstrades jaudu.
® Augsts razigums , pateicoties augstam darba ciklam (150 A @ 60%).
® Saderigi stieples rulli: @ 200 mm. T
= Jaudigs 4 rullisu stieples padevéjs efektivai stieples padevei. T
= Loti augsts loka spriegums vieglakai aizdegSanai un izcilai loka dinamikai. S
INTUITIVE
B Jauns lietotajam draudzigs interfeiss, kas orientéts uz metinataju navigacijas paradumiem.
m [ekartas un sinerdiju atjauninasana, izmantojot USB atslégu.
® 500 metinasanas programmu uzglabasana (var saglabat USB atmina).
® Parada stravu/spriegumu metinasanas laika un péc metinasanas (WPS/PQR).
® Ekrana radama galvena parametra izvéle (stieples atrums, vidéja metinasanas strava utt.). Lietotajam pieejami 3 saskarnes limeni :
® Vieda ventilacijas vadiba, lai samazinatu enerdijas patérinu, puteklu uznemsanu un troksni. - Viegls: vienkargotas funkcijas .
® Saderigs deglis Push Pull (24 V). - Eksperts: pilns displejs
- Padzilinats: pilniga piekjuve visiem
ROBUST UN MOBILS parametriem.
® Pastiprinats metala korpuss un neslidoSas gumijas spilventini.
m TP23S korpuss.
® 2 rokturi értakai parvietosanai.
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