Multi-procedeu

el MULTIPEARL 210-4 XL

Ref. 065109
20>200A INVEST IN THE FUTURE

INVERTOR

MULTIPEARL 210-4 XL este o sursa de alimentare multi-procedeu 4 in 1, capabila sa realizeze sudarea MIG/
MAG (cu sau fara gaz), TIG DC si MMA cu o precizie ridicata. Dispune de 9 sinergii de sudura pentru a facilita
utilizarea si a asigura asamblarea foilor de la 0,6 la 6 mm, in toate pozitiile. Versatil, dar si echipat cu o sursa
de alimentare monofazata cu tehnologie PFC/FV, este aliatul perfect in atelier sau la fata locului.

3 PROCEDEE DE SUDURA

* MIG-MAG . N «
. . Livrat impreuna cu :
- Motor cu 4 role : bobine de @ 200 si @ 300 mm. blu d 5 (2,50 m)
oA . . - Cablu de masa (£, m
- Reglabil in modul manual sau sinergic. ¥ - pistolet pentru otel MIG 250A (3 m)

- Suport electrod (2m)

Accesorii (optionale)

Pistolet TIG
SR17 DB - Aer

: 4'm (046108)

- Poate suda tabla cu grosimeade la 0,6 la 6 mm.

- Sunt disponibile functiile SPOT si DELAY. \\

- TIG i

- Sudurd TIG DC si initiere in TIG Lift datorita .
pistoletului TIG cu mufa EURO. ‘
- Post Gaz si Downslope (racire treptata a arcului) reglabile. \

- MMA

- Sudeaza diferite tipuri de electrozi cu invelis panala ¢ 5 mm \
(rutil, bazic, otel inoxidabil, fontad). \
- Functia Hot Start reglabila (de la 0 la 100%) : faciliteaza amorsarea si
este ajustabil in functie de tipul de metal.

- Functia Arc Force reglabila (de la 0 la 100%) : regleaza diferentele de

XL =

o L
-

Cérucior 4 m2

Cérucior 4 m2

lungime ale arcului. WELD 810 WELD 610

. . i . . . . R (037489) (040281)
- Anti-sticking : reduce riscul ca electrodul sd se lipeasca atunci cand

intra in contact cu piesa de lucru.

N TS TG R  sincrgii propuse :

- Calcularea automata a vitezei firului

si tensiunea in functie de - Thude ke Fe | AMgs  Inox > cusi3 CuM8  ASIS | AISI12

- tipul si diametrul sarmei ; Procedeu | MAG MAG MIG MAG MAG MIG MIG MIG MIG

- grosimea piesei care urmeaza sa fie sudata Ar+CO2 | CO?2 Ar | Acoi2% | g, Ar Ar Ar Ar

- gazul utilizat ; ez | | | | A | | | {

- pozitia de sudare. _ - -

pozit oposioi | 007081 06-08 0510 08-10 %®70% 08 | 08 10 | 10
« Este posibila reglarea manuala pentru : — : : :
viteza firului si lungimea arcului. e | toate | toate | toate | toate | toate | toate | toate | toate | toate
ALIMENTARE ELECTRICA DE INALTA TEHNOLOGIE
FLEXIBILA ECONOMIC SECURIZATA
POWER FACTOR CORRECTION reducerea consumului electric
m VOLTAJ FLEXIBIL cu30% (210] PROTEC 400
Tehnologia PFC inlatura varfurile

Aparatul functioneaza ) i i .
p t Without PEC prc| de tensiune ale curentului de Suport variatii de

la o simpla priza de 230 v ¥ b4 0 i i3 i i X N
m V-16 A Eau?wv 32A T f’l ”'lr'?entinet'sﬁab”' e supratensiune unice sau perma-
- - , savine  asemeneq, faciliteaza utilizarea N i ox Al x
s . ! nente in reteaua electrica de pana
85v 265V chjar siin conditii de ‘ : P

prelungitoarelor sau a generatoa-

&7 & L . I . o . . la 400V (fulgere, generator, intreru-
’l, ______ - Utilizare intensiva si pe e e relor si contribuie la obtinerea unei peri de sarcini etc.).
cabluri prelungitoare mai bune stabilitati a curentului in
(100 m). timpul procesului de sudare.
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