wpasindl NEOPULSE 220 C XL

10~ 220 A Ref. 061842

INVEST IN THE FUTURE

NEOPULSE 220 C XL je jednofazovy pulzny generator MIG/MAG s digitalnou technolégiou. Je navrhnuty pre najvyssiu
uroven vykonu s vyuzitim najnovsich technoldégii, ma mnozstvo synergickych kriviek a vynimocnu kvalitu/vykon oblika.
Intuitivne a vysoko funkcné digitalne rozhranie umoziuje rychle a jednoduché Gpravy zvaracich parametrov. Model
NEOPULSE 220 C XL je vybaveny presnym a vykonnym systémom podavania valcov so 4 pohonmi a ponuka vyrobcom
maximalnu produktivitu.

VIACPROCESNE ZVARANIE

= MIG/MAG :

- ocel'ovy a nerezovy drot: @ 0,6 az 1,0 mm

- hlinikovy drét: @ 0,8 az 1,2 mm

- CuSi a CuAl drot:

® MMA DC / Pulse : zakladné, rutilové a celuldzové elektrody (do @ 5 mm).
= TIG DC / Pulse.

SMART

= Rezim SYNERGIC: Po vybere 2 kritérii (kombinacia material/plyn a priemer dr6tu)
NEOPULSE automaticky vytvori optimalne podmienky zvarania, priCom stale mézete upravovat
nastavenia (rychlost’ podavania drotu, napétie, prid, dlzka oblika).

® Kalibracia rychlosti posuvu drétu na Upravu zobrazeného merania napétia a spresnenie vypoctu energie.

= Energie, zobrazenie a vypocCet energie po zvarani na zaklade noriem EN1011-1, ISO / TR 18491 a QW-409.
= Prenosnost’ : nacitanie/zalohovanie uZivatel'skych JOBS a konfiguracie stroja z USB kl'ica.

= Sledovatel'nost’: sledovanie/zaznam vsetkych krokov zvarania, Snuru po Snure, poCas priemyselnej vyroby v Doqa'vg sa bez
stlade s normou EN ISO 3834. prislusenstva

OPTIMALIZOVANE NASTAVENIA MIG/MAG

® 6 rezimov zvarania MIG-MAG: Standardny dynamicky, Standardny rézovy, Standardny korefiovy, pulzny, moduldrnyc a manudiny.
Ak sa chcete dozvediet’ viac o predinstalovanych pouZivatel'skych nastaveniach GYS, naskenujte QR kod alebo kliknite na here.

= TACK rezimy: SPOT a DELAY.

= Podporované moznosti spust’ania: 2T a 4T.

= Presné ovladanie zvaracieho cyklu : CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope, Downslope, Crater Fill, Postgas atd'.

MAXIMALNA PRODUKTIVITA

= 4 mikroprocesory poskytuju Stvornasobny vypoctovy vykon.

= Vysoka produktivita vd'aka vysokému pracovnému cyklu (150 A @ 60 %).

= Kompatibilné cievky na drot:

= Vykonny 4-valcovy podavac drétu pre efektivne podavanie drotu.

= Vel'mi vysoké oblukové napatie pre jednoduchsie zapalenie a vynimoc¢nud dynamiku obluka.

INTUITIVE

= Nové uzivatel'sky privetivé rozhranie zamerané na navigacné navyky zvaracov.

® Aktualizacia stroja a sucinnosti pomocou USB kl'Uca.

® UlozZenie 500 zvaracich programov (mozno ulozit' na USB kl'G¢).

® Zobrazenie prudu/napdtia pocas zvarania a po zvarani (WPS/PQR).

= Vyber hlavného parametra, ktory sa ma zobrazovat' na displeji (rychlost’ drotu, priemerny zvaraci

prad atd”.). 3 urovne rozhrania pre pouzivatela:
® Vn(torné osvetlenie motora podévania drétu a cievky drotu. - Jednoduché: zjednodusené funkcie
® Prehl'adové okienko na dvierkach drétu na kontrolu stavu drétu. - Expert: UpIné zobrazenie

= Inteligentné riadenie ventilacie na znizenie spotreby energie, nasavania prachu a hluku. - Pokroilé: dplny pristup ku vietkym
® Kompatibilny horak Push Pull (24 V). parametrom

ROBUST A MOBILNY

m \/ystuzené kovové puzdro a protiSmykové gumové podlozky.
® Kufrik s krytim IP23S.
m 2 rukovate pre I'ahSiu mobilitu.
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