jptsvsill PROTIG 201L AC / DC HF

10>200A Ref. 062610 (bez prislusenstva)
Ref. 063952 (s prislusenstvom)

INVEST IN THE FUTURE

Zvaracka PRO TIG 201L AC/DC je profesionalne rieSenie na zvaranie metédou TIG pre vietky typy kovov s hribkou do 4 mm
(ocel, nehrdzavejtica ocel, hlinik, med'alebo titan). Zabezpecuje velmi vysoku troven presnosti v mnohych oblastiach, ako je
vyroba, udrzba alebo potrubia. Vybaveny chladiacou jednotkou umoznuje pouzivat ergonomickejsie horaky TIG.

6 procesov TIG AC/DC

® Zvaraci prud : 10 a2 200 A (TIG AC), 10 a2 160 A (TIG DC) m |y
*TIG DC - Standard : Zabezpecuje kvalitny zvar na vietkych Zeleznych materidloch, ako je ocel, U §
nehrdzavejuca ocel, ale aj med a jej zliatiny, titan...

* TIG DC Pulse : Kontroluje teplotu roztaveného materialu, obomedzuje deformacie a umoznuje Systém
tak montdz tenkych plechov od 0,3 mm. chladenia
® TIGDCSPOT : Predmontéz zeleznych kovovych dielov lepenim. integrovany

® TIG AC - Easy : Ulahcuje pouzivanie zvéaracky vdaka preddefinovanym nastaveniam.
Pouzivatel si na rozhrani vyberd iba priemer svojej volfrdmovej elektrody.

® TIG AC - Standard : Ur¢ené na zvéranie hlinika a jeho zliatin (Al, AlSi, AIMg, AIMn...). Striedavy
prud zabezpecuje ¢istenie hlinika pre dokonaly zvar.

® TIG AC - SPOT: Predmontaz hlinikovych dielov lepenim.

2 sposoby zvarania obalenou elektrédou

® Zvaraci prud : od 10 do 160 A (MMA)
® MMA Standard : Akceptuje zakladné, rutilové elektrédy do @ 4 mm.
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® MMA Pulse : Poméha zvarat vo vertikalnej zvislej polohe (trysky/potrubie).

Navrhnuté pre pohodlie pouzivatela

® 2 typy spustania: HF (bez kontaktu) alebo LIFT (s kontaktom) pre elektrocitlivé prostredia.

Bez prislusenstva : ref. 062610

S prislusenstvom: ref. 063952
- hordk SR20DB (4 m)

® 3 rezimy spustania: - sada MMA

- 2-krdt: udrziavanie tlaku na spust pocas celého zvérania.
- 4 krdt: na spustenie zvdrania stlacte spust len raz

a potom znovu stlacte spust na zastavenie zvarania. " .
- 4T "LOG": obsluha si kedykolvek zvoli medzi 2 zvéracimi prudmi kratkym impulzom na spusti (horuci a PrisluSenstvo (moznosti)
studeny prud).

® Asistencia pri zvarani MMA:

- Antisticking : znizuje riziko prilepenia elektrédy, ak sa dostane do kontaktu s obrobkom

- Hot Start: Pomaha pri zapalovani obluka a dd sa nastavit podla typu kovu

- Nastavitelna sila obluka: requluje odchylky dizky oblika

® VRD (zariadenie na zniZenie napaétia): zvaraci prud je dodavany len vtedy, ked je elektréda v
kontakte s obrobkom (nie je povodne aktivovana).

Robustny dizajn pre vSetky prostredia Vreckovy vozik Vozik
ref.039704 ref. 041257

® Zosilnené sasi a ochrana proti absorbovaniu narazov P

* Kompaktny a [ahky dizajn :
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® Zobrazenie pradu/napatia po zvarani (DMOS/QMOS)

® UloZenie aZ 50 programov na jeden proces

® Pripojitelnost pre dialkové ovlddanie Manualne dialkové Nozny pedal
ovladdanie ref. 045682

HIGH-TECH NAPAJANIE

ref.045675

EKONOMICKE Bezpecné

m KOREKCIA FAKTORU NAPAJANIA 30 % tispora energie 1] PROTEC 400

Without PFC m Techho\égia} PFC po}lva'é.a §p\'§ky a rfg.u\uje
¥ 3 30 % napajjacw pryd, U,mozmuje tiez pouz/me
Ge predlzovacich kdblov alebo generatorov
NG a prispieva k lepsej stabilite pridu pocas
© zvérania.

Dokaze odolat prileZitostnym alebo trvalym
zmenam napatia v elektrickej sieti az do 400V
(blesk, generator, vyradenie zataze..)
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