=l PROTIG 201L AC / DC HF

10>200A Ref. 062610 (utan tillbehér) R
Ref. 063952 (med tillbehor)

PRO TIG 201L AC/DC ar den professionella TIG-svetslosningen for svetsning av alla typer av metall upp till 4 mm tjocka (stal,
rostfritt stal, aluminium, koppar eller titan). Det sékerstéller en mycket hég precision inom manga omraden som tillverkning,
underhall eller rérdragning. Utrustad med en kylenhet tilldter den anvandning av mer ergonomiska TIG-ficklamrar.

6 TIG AC/DC-processer

® Svetsstrom : 10 till 200 A (TIG AC), 10 till 160 A (TIG DC) m ‘
*TIG DC - Standard : Sakerstaller en kvalitetssvets pa alla jarnhaltiga material som stal, rostfritt U ’
stal men dven koppar och dess legeringar, titan...

* TIG DC-puls : Kontrollerar smélttemperaturen, begransar deformation och tilldter sdledes montering System av
av tunna pltar frdn 0,3 mm. kyl-

® TIG DC SPOT : Formonterar jarnmetalldelar genom haftning. integrerad

® TIG AC - Enkelt : Férenklar anvandningen av svetsmaskinen tack vare fordefinierade instaliningar.
Anvéndaren valjer endast diametern pa sin volframelektrod pa granssnittet.

® TIG AC - Standard : Designad for svetsning av aluminium och dess legeringar (Al, AlSi, AIMg,
AlMn...). Vaxelstrom ger rengdring av aluminiumet fér en perfekt svets.

® TIG AC - SPOT : Formonterar aluminiumdelarna genom héftning.

2 lagen for belagd elektrodsvetsning

® Svetsstrom: fran 10 till 160 A (MMA)
® MMA Standard : Accepterar grundlédggande, rutilelektroder upp till @ 4 mm.
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® MMA Pulse : Hjdlper till att svetsa i vertikalt uppratt ldge (munstycken/rérledning).
Utan tillbehor : ref. 062610

Designad for anvandarkomfort

® 2 typer av uppstart : HF (utan kontakt) eller LIFT (med kontakt) for elkénsliga miljoer. Mﬁi%tai::;h;rz:éeafs%jﬁsz

® 3 triggerldagen: - kit MMA
- 2 ganger: hall trycket pa avtryckaren under hela svetsen.

- 4 ganger: for att borja svetsa, tryck endast en gang pa avtryckaren
och tryck sedan pa avtryckaren igen for att stoppa svetsningen. " -
- 4T «LOG»: operatéren véljer nar som helst mellan 2 svetsstrdmmar genom en kort puls pa avtryckaren Tillbehor (tilval
(varm och kall strom).

* MMA-svetshjalp:

- Antistickning : minskar risken for att elektroden fastnar om den kommer i kontakt med arbetsstycket
- Hot Start: Assisterar vid ljusbagstandning och kan justeras efter typ av metall

- Arc Force Justerbar: reglerar baglangdsavvikelserna

® VRD (spanningsreduktionsanordning): svetsstrommen dr endast levereras nar elektroden ar i

kontakt med arbetsstycket (inte ursprungligen aktiverad).

Robust design for alla miljoer sfaoggbg nggr;
ref.039704 ref. 041257
® Forstarkt chassi och anti-chockabsorberande skydd

,. ) WP
® Kompakt och latt design D /¢
® Strom/spanningsvisning efter svetsning (DMOS/QMOS)

® Lagring av upp till 50 program per process
® Anslutningsmajligheter for fidrrkontroller

Manuell Fot pedal
= - = = fiarrkontroll ref. 045682
HOGTEKNISK STROMFORSORJNING kontrollera
ref.045675
Economique Saiker
m KORREKTERING AV EFFEKTFAKTOR 30 % energibesparing [ZU] PROTEC 400
Without PFC m PFC—tfakmikeh damparvtonppa‘r och reglerar Klarar tillfélliga eller permanenta spannings-
v ¥ ¥ 30% matningsstrommen. Tillater dven anvénd- variationer pa det elektriska natet upp till
ENERGY ning av f(_)rlang‘mngss\‘addare}I‘\ergem_erato— 400V (blixtnedslag, generator, belastningsa-
SAVING rer och bidrar till en battre stromstabilitet viastning..)
* under svetsfasen.
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-—— rotected & compatible
50/60 Hz TIG AC TIG DC MMA 1A X% * cm / kg PP(;V\?E:(?ENERETE)?{‘

(60 %) (12 max) (+1-15%)
MMA TIGDC TIGAC Mma TIGDC TIGAC

24x43 x50/
20,5 kg
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230V1~ 16A 10-200 A 10-160 A 10-160A 110A 110A 110A 22% 23% 1.3% 0V 35/50 7,5 kW




