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AVERTISSEMENTS - REGLES DE SECURITE

CONSIGNE GENERALE
| Ces instructions doivent étre lues et bien comprises avant toute opération.
Toute modification ou maintenance non indiquée dans le manuel ne doit pas étre entreprise.

Tout dommage corporel ou matériel dii a une utilisation non-conforme aux instructions de ce manuel ne pourra étre retenu a la charge du fabricant.
En cas de probléme ou d'incertitude, consulter une personne qualifi€e pour manier correctement l'installation.

ENVIRONNEMENT

Ce matériel doit étre utilisé uniquement pour faire des opérations de soudage dans les limites indiquées par la plaque signalétique et/ou le manuel.
1l faut respecter les directives relatives a la sécurité. En cas d'utilisation inadéquate ou dangereuse, le fabricant ne pourra étre tenu responsable.

L'installation doit étre utilisée dans un local sans poussiére, ni acide, ni gaz inflammable ou autres substances corrosives de méme pour son stockage.
S'assurer d’une circulation d‘air lors de I'utilisation.

Plages de température :

Utilisation entre -10 et +40°C (+14 et +104°F).

Stockage entre -20 et +55°C (-4 et 131°F).

Humidité de I'air :

Inférieur ou égal a 50% a 40°C (104°F).

Inférieur ou égal a 90% a 20°C (68°F).

Altitude :

Jusqu’a 1000 m au-dessus du niveau de la mer (3280 pieds).

PROTECTION INDIVIDUELLE ET DES AUTRES

Le soudage a l'arc peut étre dangereux et causer des blessures graves voire mortelles.

Le soudage expose les individus a une source dangereuse de chaleur, de rayonnement lumineux de I'arc, de champs électromagnétiques (attention
au porteur de pacemaker), de risque d'électrocution, de bruit et d’émanations gazeuses.

Pour bien se protéger et protéger les autres, respecter les instructions de sécurité suivantes :

Afin de se protéger de brulures et rayonnements, porter des vétements sans revers, isolants, secs, ignifugés et en bon état, qui
couvrent I'ensemble du corps.

Utiliser des gants qui garantissent I'isolation électrique et thermique.

Utiliser une protection de soudage et/ou une cagoule de soudage d’un niveau de protection suffisant (variable selon les applications).
Protéger les yeux lors des opérations de nettoyage. Les lentilles de contact sont particuliérement proscrites.

1l est parfois nécessaire de délimiter les zones par des rideaux ignifugés pour protéger la zone de soudage des rayons de I'arc, des
projections et des déchets incandescents.

Informer les personnes dans la zone de soudage de ne pas fixer les rayons de I'arc ni les piéces en fusion et de porter les vétements
adéquats pour se protéger.

Utiliser un casque contre le bruit si le procédé de soudage atteint un niveau de bruit supérieur a la limite autorisée (de méme pour
toute personne étant dans la zone de soudage).
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Tenir a distance des parties mobiles (ventilateur) les mains, cheveux, vétements.
Ne jamais enlever les protections carter du groupe froid lorsque la source de courant de soudage est sous tension, le fabricant ne
pourrait étre tenu pour responsable en cas d’accident.

Les pieces qui viennent d'étre soudées sont chaudes et peuvent provoquer des brulures lors de leur manipulation. Lors d‘intervention
d’entretien sur la torche ou le porte-électrode, il faut s'assurer qu'il/elle soit suffisamment froid(e) en attendant au moins 10 minutes
avant toute intervention. Le groupe froid doit étre allumé lors de I'utilisation d’une torche refroidie eau afin d’étre slr que le liquide
ne puisse pas causer de brulures.

Il est important de sécuriser la zone de travail avant de la quitter afin de protéger les personnes et les biens.

>

FUMEES DE SOUDAGE ET GAZ

Q' Les fumées, gaz et poussieres émis par le soudage sont dangereux pour la santé. Il faut prévoir une ventilation suffisante, un
apport d‘air est parfois nécessaire. Un masque a air frais peut étre une solution en cas d’aération insuffisante.
= Vérifier que I'aspiration est efficace en la controlant par rapport aux normes de sécurité.

Attention le soudage dans les environnements réduits nécessite une surveillance a distance de sécurité. Par ailleurs le soudage de certains matériaux
contenant du plomb, cadmium, zinc ou mercure voire du béryllium peuvent étre particuliérement nocifs.

Dégraisser également les pieces avant de les souder.

Les bouteilles doivent étre entreposées dans des locaux ouverts ou bien aérés. Elles doivent étre en position verticale et maintenues a un support ou
sur un chariot.

Le soudage doit étre proscrit a proximité de graisse ou de peinture.
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RISQUE DE FEU ET D'EXPLOSION

\ Protéger entiérement la zone de soudage, les matieres inflammables doivent étre éloignées d'au moins 11 métres.
U Un équipement anti-feu doit étre présent a proximité des opérations de soudage.

Attention aux projections de matieres chaudes ou d'étincelles, car méme a travers des fissures, elles peuvent étre source d‘incendie ou d’explosion.
Eloigner les personnes, les objets inflammables et les containers sous pressions a une distance de sécurité suffisante.

Le soudage dans des containers ou des tubes fermés est a proscrire et dans le cas ou ils sont ouverts, il faut les vider de toute matiére inflammable
ou explosive (huile, carburant, résidus de gaz ...).

Les opérations de meulage ne doivent pas étre dirigées vers la source de courant de soudage ou vers des matieres inflammables.

BOUTEILLES DE GAZ

Le gaz sortant des bouteilles peut étre source de suffocation en cas de concentration dans I'espace de soudage (bien ventiler).
Le transport doit étre fait en toute sécurité : bouteilles fermées et la source de courant de soudage éteinte. Elles doivent étre
entreposées verticalement et maintenues par un support pour limiter le risque de chute.

Fermer la bouteille entre deux utilisations. Attention aux variations de température et aux expositions au soleil.

La bouteille ne doit pas étre en contact avec une flamme, un arc électrique, une torche, une pince de masse ou toutes autres sources de chaleur ou
d’incandescence.

Veiller a la tenir éloignée des circuits électriques et de soudage et donc ne jamais souder une bouteille sous pression.

Attention lors de I'ouverture du robinet de la bouteille, il faut éloigner la téte la robinetterie et s'assurer que le gaz utilisé est approprié au procédé
de soudage.

SECURITE ELECTRIQUE
N )

Le réseau électrique utilisé doit impérativement avoir une mise a la terre. Utiliser la taille de fusible recommandée sur le tableau
signalétique.
Une décharge électrique peut étre une source d'accident grave direct ou indirect, voire mortel.

Ne jamais toucher les parties sous tension a I'intérieur comme a I'extérieur de la source de courant sous-tension (Torches, pinces, cables, électrodes)
car celles-ci sont branchées au circuit de soudage.

Avant d’ouvrir la source de courant de soudage, il faut la déconnecter du réseau et attendre 2 minutes. afin que I'ensemble des condensateurs soit
déchargé.

Ne pas toucher en méme temps la torche ou le porte-électrode et la pince de masse.

Veiller a changer les cables et torches, par des personnes qualifiées et habilitées, si ceux-ci sont endommagés. Dimensionner la section des cables
en fonction de I'application. Toujours utiliser des vétements secs et en bon état pour s'isoler du circuit de soudage. Porter des chaussures isolantes,
quel que soit le milieu de travail.

INSTALLATION DE LA BOBINE ET CHARGEMENT DU FIL

A Isolation du soudeur a I'arc par rapport a la tension de soudage !

Toutes les pieces actives du circuit du courant de soudage ne peuvent pas étre protégées contre le contact direct. Le soudeur doit par conséquent
contrer les risques par un comportement conforme aux régles de sécurité. Méme le contact avec une tension basse peut surprendre et, par
conséquent, provoquer un accident.

* Porter un équipement de protection sec et intact (chaussures avec semelle en caoutchouc/gants de protection de soudeur en cuit sans rivets ni
agrafes) !

» Eviter le contact direct avec les prises de raccordement ou prises non isolées !

» Toujours déposer la torche de soudage ou le porte-électrode sur un support isolé !

& Risque de brulure au niveau du raccordement de courant de soudage !

Si les raccordements de courant de soudage ne sont pas verrouillés correctement, les raccords et les cables peuvent chauffer et provoquer des
brulures en cas de contact !

« Vérifier quotidiennement les raccordements de courant de soudage et les verrouiller au besoin en tourant vers la droite.

A Danger d’électrocution !

Si le soudage est réalisé avec des procédés différents tandis que la torche et le porte-électrode sont raccordés au matériel, une tension a vide ou de
soudage est appliquée aux circuits !
« Toujours isoler en début du travail et pendant les interruptions la torche et le porte-électrode !

EMISSIONS ELECTRO-MAGNETIQUES

Le courant de soudage produit un champ électromagnétique autour du circuit de soudage et du matériel de soudage.

‘\ Le courant électrique passant a travers n‘importe quel conducteur produit des champs électriques et magneétiques (EMF) localisés.
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Les champs électromagnétiques EMF peuvent perturber certains implants médicaux, par exemple les stimulateurs cardiaques. Des mesures de
protection doivent étre prises pour les personnes portant des implants médicaux. Par exemple, restrictions d’accés pour les passants ou une évaluation
de risque individuelle pour les soudeurs.

Tous les soudeurs doivent utiliser les procédures suivantes afin de minimiser I'exposition aux champs électromagnétiques provenant du circuit de
soudage:

« positionner les cables de soudage ensemble — les fixer avec une attache, si possible;

* se positionner (torse et téte) aussi loin que possible du circuit de soudage;

e ne jamais enrouler les cables de soudage autour du corps;

e ne pas positionner le corps entre les cables de soudage. Tenir les deux cables de soudage sur le méme cété du corps;

« raccorder le cable de retour a la pieéce mise en ceuvre aussi proche que possible a la zone a souder;

e ne pas travailler a c6té de la source de courant de soudage, ne pas s'assoir dessus ou ne pas s’y adosser ;

e ne pas souder lors du transport de la source de courant de soudage ou le dévidoir.

Les porteurs de stimulateurs cardiaques doivent consulter un médecin avant d'utiliser ce matériel.
L'exposition aux champs électromagnétiques lors du soudage peut avoir dautres effets sur la santé que I'on ne connait pas
encore.

TRANSPORT ET TRANSIT DU DEVIDOIR

Le dévidoir est équipé de poignée(s) permettant le portage a la main. Attention a ne pas sous-évaluer son poids. La poignée n’est pas considérée
comme un moyen d'élingage. Ne jamais soulever une bouteille de gaz et le matériel en méme temps. Leurs normes de transport sont distinctes.

Ne pas faire transiter le matériel au-dessus de personnes ou d‘objets.

1l est préférable d’enlever la bobine avant tout levage ou transport du dévidoir.

La machine dispose d'anneaux de levage non isolés, ils sont prévus uniquement pour la manutention du dévidoir et non pour un moyen d‘élingage
en cours de soudage. S'ils sont utilisés en cours de soudage, ces derniers doivent étre isolés de la terre du batiment.

Les courants de soudage vagabonds peuvent détruire les conducteurs de terre, endommager I'équipement et les dispositifs
électriques et causer des échauffements de composants pouvant entrainer un incendie.

- Toutes les connexions de soudages doivent étre connectées fermement, vérifiez régulierement !

- S'assurer que la fixation de la piéce est solide et sans problémes électriques !

- Attacher ou suspendre tous les éléments conducteurs d’électricité de la source de soudage comme le chassis, le chariot et les systémes de levage
pour qu'ils soient isolés !

- Ne pas déposer d’autres équipements comme des perceuses, dispositifs d’affutage, etc sur la source de soudage, le chariot, ou les systemes de
levage sans qu'ils soient isolés !

- Toujours déposer les torches de soudage ou portes-électrodes sur une surface isolée quand ils ne sont pas utilisés !

INSTALLATION DU MATERIEL

e Mettre le dévidoir sur un sol dont I'inclinaison maximum est de 10°.

« Prévoir une zone suffisante pour aérer le dévidoir et accéder aux commandes.

* Ne pas utiliser dans un environnement comportant des poussiéres métalliques conductrices.

o Le dévidoir doit étre a I'abri de la pluie battante et ne pas étre exposé aux rayons du soleil.

o Le matériel est de degré de protection IP21, signifiant :

- une protection contre I'accés aux parties dangereuses des corps solides de diam >12.5 mm et,
- une protection contre les chutes verticales de gouttes d'eau

Le fabricant GYS n‘assume aucune responsabilité concernant les dommages provoqués a des personnes et objets dus a une
utilisation incorrecte et dangereuse de ce matériel.

ENTRETIEN / CONSEILS

« L'entretien ne doit étre effectué que par une personne qualifiée. Un entretien annuel est conseillé. R
o Couper l'alimentation en débranchant la prise, et attendre deux minutes avant de travailler sur le matériel. A l'intérieur, les
D tensions et intensités sont élevées et dangereuses.

» Régulierement, enlever le capot et dépoussiérer a la soufflette. En profiter pour faire vérifier la tenue des connexions électriques avec un outil isolé
par un personnel qualifié.

« Controler régulierement I'état du faisceau entre le dévidoir et la source de courant de soudage. Si ce dernier est endommagé, il doit étre remplacé.
* Laisser les ouies du dévidoir libres pour I'entrée et la sortie dair.

* Ne pas utiliser ce dévidoir pour dégeler des canalisations, recharger des batteries/accumulateurs ou démarrer des moteurs.

e Attention ! Si un moyen de manutention est utilisé en cours de soudage, autre que celui préconisé par le fabricant, prévoir une isolation entre
I'enveloppe du dévidoir et le moyen de manutention.

« Le dévidoir doit &tre mis en service uniquement avec toutes les trappes fermées.
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INSTALLATION — FONCTIONNEMENT PRODUIT

Seul le personnel expérimenté et habilité par le fabricant peut effectuer l'installation. Pendant l'installation, s’assurer que le
générateur est déconnecté du réseau. Il est recommandé d’utiliser les cables de soudage fournis avec I'appareil afin d’obtenir les
réglages optimum du produit.

Seul le personnel expérimenté et habilité par le fabricant peut effectuer l'installation. Pendant l'installation, s’assurer que le
générateur est déconnecté du réseau.

Risque de blessure lié aux composants mobiles!
7’ Les dévidoirs sont pourvus de composants mobiles qui peuvent happer les mains, les cheveux, les vétements ou les outils et
entrainer par conséquent des blessures !
» Ne pas porter la main aux composants pivotants ou mobiles ou encore aux piéces d’entrainement!
« Veiller a ce que les couvercles du carter ou couvercles de protection restent bien fermés pendant le fonctionnement !
* Ne pas porter de gants lors de I'enfilement du fil d'apport et du changement de la bobine du fil d'apport.

DESCRIPTION

Le TF-4RN est un dévidoir refroidi par air adaptable sur les générateurs MIG 400G / 400 DUO. Il accepte des bobines de fils de 200 et 300 mm.
Le TF-4RN est livré avec un pied de tourelle a monter sur le générateur.

Le TF-4W est un dévidoir refroidi par eau adaptable sur les générateurs MIG 400G DV WS. Il accepte des bobines de fils de 200 et 300 mm.
Le TF-4W est livré avec un pied de tourelle a monter sur le générateur.

PRESENTATION (I)

1- Support bobine 200 & 300 mm 9- Support de levage

2- Moto-dévidoir 10- Raccord gaz du faisceau de liaison

3- Poignée de transport 11- Connecteur cable de commande du faisceau de liaison
4- Potentiométre de vitesse de fil 12- Connecteur cable de puissance du faisceau de liaison
5- Connecteur torche Euro

6~ Support de torche latéral TF-4RW :

7- Roues 13- Raccords eau du faisceau de liaison

8- Elément supérieur de la tourelle 14- Raccords eau de la torche

INSTALLATION ET BRANCHEMENTS SUR LE GENERATEUR (II)

Fixation de la tourelle sur le générateur
La tourelle est fixée sur le support bobine du dévidoir. Enlever la vis de maintien puis la tourelle. Utiliser les 3 vis déja présentes sur le générateur
pour monter I'élément inférieur de la tourelle sur celui-ci. L'élément supérieur de la tourelle, déja monté sur le dévidoir, vient s’encastrer dedans.

Connexion du faisceau de liaison entre le dévidoir et le générateur :

S’assurer que le générateur soit éteint avant d’effectuer cette opération.

- Connecter le cable de puissance du faisceau de liaison entre les connecteurs (12) en prenant soin de bien serrer les connecteurs.
- Connecter le cable de commande du faisceau de liaison entre les connecteurs (11).

- Connecter le tuyau de gaz du faisceau de liaison entre les connecteurs (10).

Pour les versions WS uniquement :
- Connecter les tuyaux d’eau entre les raccords (13).

INSTALLATION DE LA BOBINE (III)

e Ouvrir le compartiment du dévidoir et enlever la vis de maintien (3).
« Positionner la bobine sur son support en tenant compte de I'ergot (1).
« Régler le frein (2) de maniére a ce qu'il soit possible de faire tourner la bobine facilement. Celui-ci permet d’éviter I'emmélement du fil du a l'inertie
de la bobine lors de I'arrét de la soudure.
» Remettre la vis de maintien (3) et la visser a la main.
« Pour la premiére mise en service :

- Desserrer la vis de fixation du guide fil (4)

- Placer les galets (5). La valeur indiquée doit correspondre au diamétre de fil que vous utilisez.

- Positionner le guide fil (6) au plus prés du galet mais sans le toucher, puis resserrer la vis de fixation.
* Pour régler la pression des galets presseurs : desserrer la molette (7) au maximum, insérer le fil puis refermer le moto-dévidoir. Actionner le moteur
en appuyant sur la gachette de la torche. Serrer la molette en restant appuyé sur la gachette, arréter quand le fil commence a étre entrainé. Le réglage
est bon lorsque les galets patinent sur le fil méme si le fil est bloqué en bout de torche.

UTILISATION
Les TF-4 vous permettent de souder en utilisant les paramétres définis sur le générateur MIG. Pour adapter votre réglage au type et diamétre de fil
utilisé, référez-vous a la notice de votre générateur.
Vous avez la possibilité de modifier directement la vitesse de fil, en mode synergique ou manuel, grace au potentiométre placé sur I'avant du dévidoir.

Pour utiliser la torche du dévidoir, appuyer sur la gachette de cette derniére. Les voyants du clavier de réglage du générateur se mettent alors a
clignoter, pour vous indiquer le changement de torche.
La vitesse fil de ce dévidoir est comprise entre 1m/min a 20m/min. La pression maximale de gaz ne doit pas dépasser 5 bars (0.5 MPa).
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ATTENTION : La torche connectée au générateur (version DUO) doit étre remise sur son support avant de
mettre en route la torche du dévidoir. Dans le cas contraire, un puissant arc électrique peut se produire
et causer des dommages matériels ou corporels.

COMPATIBILITE

Les dévidoirs TF-4 sont seulement compatibles avec la gamme PROMIG / POWERMIG. Consulter le schéma électrique pour les caractéristiques

techniques du moteur du dévidoir.

ANOMALIES, CAUSES, REMEDES

Symptome |

Lors de 'amorgage, une étincelle se crée entre
I'électrode et le fil d’apport

Causes possibles

De la limaille s’est accumulée sur les galets du
moto-dévidoir

Remeédes

Nettoyer le moto-dévidoir et les galets
d’entrainement a la soufflette

Pas d'amorcage

Absence de gaz

Bouteille Vide ou gaz fermé

Sortie du gaz continue

Electrovanne bloquée ou encrassée

Démonter I'électrovanne et la nettoyer

La torche chauffe anormalement

La torche n’est pas adaptée au facteur de
marche du dévidoir

Remplacer la torche par une torche adaptée a
I'appareil

Le fil patine dans les galets

Resserrer la vis du frein de la bobine de fil

Frein de bobine trop serré

Desserrer en agissant sur la vis de frein de la
bobine de fil

La torche est pliée ce qui freine la sortie de fil

Vérifier la torche

Le débit du fil n'est pas constant

Pression des galets insuffisante

Vérifier la pression des galets

Gaine écrasée

La remplacer

Gorge du galet d’entrainement ne
correspondant pas au diamétre de fil utilisé

Utiliser la gorge ou le galet adéquat

INFORMATIONS SUR L'ENTRETIEN ET LE CONTROLE DE LA MACHINE

L'entretien, le controle ou toute modification de la machine doit étre confiée a une personne qualifiée. Si celle-ci n‘est pas autorisée elle pourra entrai-
ner une invalidation de la garantie. Toute intervention sur la machine doit se faire hors tension (appareil débranché du réseau électrique), attendre
au moins 5 minutes avant toute intervention, consigner I'installation si nécessaire.

Quotidiennement :

- Vérifier la torche, les galets et serrage, les connexions.

2 fois par an :
- Nettoyer l'intérieur de I'appareil avec de I'air sec.

- Attention de ne pas introduire de partie conductrice dans la machine comme la torche.
- Vérifier I'usure et le serrage des raccords, resserer si nécessaire.

- Vérifier la partie électrique, gaz, support bobine,

moto dévidoir et fixation bouteille.

CONDITIONS DE GARANTIE FRANCE

La garantie couvre tous défauts ou vices de fabrication pendant 2 ans, a compter de la date d'achat (piéces et main d’oeuvre).

La garantie ne couvre pas :
e Toutes autres avaries dues au transport.
e L'usure normale des pieces (Ex. : cables, pinces,

etc.).

e Les incidents dus a un mauvais usage (erreur d‘alimentation, chute, démontage).
e Les pannes liées a I'environnement (pollution, rouille, poussiére).

En cas de panne, retourner 'appareil a votre distri

buteur, en y joignant :

- un justificatif d’achat daté (ticket de sortie de caisse, facture....)

- une note explicative de la panne.
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WARNING - SAFETY RULES

GENERAL INSTRUCTIONS

I][DI] Read and understand the following safety instructions before use.
Any modification or update that is not specified in the instructions manual should not be undertaken.

The manufacturer is not liable for any injury or damage due to non-compliance with the instructions featured in this manual.
In the event of problems or uncertainties, please consult a qualified person to handle the installation properly.

ENVIRONMENT

This equipment must only be used for welding operations in accordance with the limits indicated on the descriptive panel and/or in the user manual.
Safety instructions must be followed. In case of improper or unsafe use, the manufacturer cannot be held liable.

This equipment must be used and stored in a room free from dust, acid, flammable gas or any other corrosive agent. Operate the machine in an
open, or well-ventilated area.

Operating temperature:
Use between -10 and +40°C (+14 and +104°F).

Storage between -20 and +55°C (-4 and 131°F).
Air humidity:
Lower or equal to 50% at 40°C (104°F).

Lower or equal to 90% at 20°C (68°F).
Altitude:
Up to 1000 meters above sea level (3280 feet).

INDIVIDUAL PROTECTION & OTHERS

Arc welding can be dangerous and can cause serious injury or even death.

Welding exposes the user to dangerous heat, arc rays, electromagnetic fields, risk of electric shock, noise and gas fumes. People wearing pacemakers
are advised to consult a doctor before using the welding machine.

To protect oneself as well as others, ensure the following safety precautions are taken:

In order to protect you from burns and radiations, wear clothing without turn-up or cuffs. These clothes must be insulating, dry,
fireproof, in good condition and cover the whole body.

Wear protective gloves which guarantee electrical and thermal insulation.

Use sufficient welding protective gear for the whole body: hood, gloves, jacket, trousers... (varies depending on the application/
operation). Protect the eyes during cleaning operations. Contact lenses are prohibited during use.

It may be necessary to install fireproof welding curtains to protect the area against arc rays, weld spatter and sparks.

Advise people around the working area to never look at the arc nor the molten metal, and to wear protective clothes.

Ensure ear protection is worn by the operator if the welding process exceeds the authorised noise limit (the same applies to any
person in the welding area).

©96es

Keep hands, hair and clothes away from moving parts such as fans, and engines.
Never remove the safety covers from the cooling unit when the machine is plugged in. The manufacturer is not liable for any injury
or damage caused due to non-compliance with the safety precautions.

Parts that have just been welded are hot and can cause burns when handled. When servicing the torch or electrode holder, make
sure that it is cold enough by waiting at least 10 minutes before doing so. The cooling unit must be switched on when using a
water-cooled torch to ensure that the liquid cannot cause burns.

It is important to secure the working area before leaving it to ensure protection of the goods and the safety of people.

WELDING FUMES AND GASES

3 Fumes, gas and dust produced during welding are hazardous to health. It is mandatory to ensure adequate ventilation and/
or extraction to keep fumes and gas away from the work area. Using an air fed welding helmet is recommended in case of

insufficient ventilation in the workplace.
= Check that the air supply is effective by referring to the recommended safety regulations.

Precautions must be taken when welding in small areas, and the operator will need supervision from a safe distance. In addition, the welding of certain
materials containing lead, cadmium, zinc, mercury or beryllium may be particularly harmful.

Also remove any grease on the metal pieces before welding.

Gas cylinders must be stored in an open or ventilated area. They must be stored vertically and held by a support or trolley to limit the risk of fall.
Do not weld in areas where grease or paint are stored.
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FIRE AND EXPLOSION RISKS

\ Protect the entire welding area. Flammable materials must be moved to a minimum safe distance of 11 meters.
) A fire extinguisher must be readily available near the welding operations.

Be careful of spatter and sparks, even through cracks. It can be the source of fire or explosion.

Keep people, flammable materials/objects and containers that are under pressure at a safe distance.

Welding in closed containers or pipes should be avoided and , if they are opened, they must be emptied of any flammable or explosive material (oil,
fuel, gas ...).

Grinding operations should not be carried out close to the power supply or any flammable materials.

GAS CYLINDERS

Gas leaking from the cylinders can lead to suffocation if present in high concentration around the work area (ventilation required).
Transport must be done safely: cylinders closed and welding machine switched off. They must be stored vertically and held by a
support to limit the risk of falling.

Close the cylinder between two uses. Beware of temperature variations and sun exposure.

The cylinder must not be in contact with a flame, electric arc, torch, earth clamp or all other sources of heat.

Always keep gas cylinders away from electrical circuits, and therefore never weld a cylinder under pressure.

Be careful when opening the valve on the gas bottle, it is necessary to remove the tip of the valve and make sure the gas meets your welding
requirements.

ELECTRICAL SAFETY
:Q

The electrical mains used must have an earth terminal. Use the recommended fuse size.
An electric shock could cause serious injuries or potentially even deadly accidents.

Do not touch any live part of the machine (inside or outside) when it is plugged in (Torches, earth cable, cables, electrodes) because they are
connected to the welding circuit.

Before opening the device, it is imperative to disconnect it from the mains and wait 2 minutes, so that all the capacitors are discharged.

Do not touch the torch or electrode holder and the earth clamp at the same time.

Ensure that cables and torches are replaced by a qualified and authorised person if they are damaged. Make sure that the cable cross section is
adequate with the usage (extensions and welding cables). Always wear dry clothes which are in good condition in order to be isolated from the
welding circuit. Wear insulating shoes, regardless of the workplace/environment in which you work in.

INSTALLATION OF THE REEL AND LOADING OF THE WIRE

A Isolation of the welder at the arc in relation to the welding voltage !

Not all the different parts involved in the welding current can be protected against direct human contact. The welder must therefore avoid the risks
by following the relevant safety regulations. Even a contact at low current may take the operator by surprise and cause an incident.

- Wear dry and intact protective equipment (shoes with rubber soles/baked welder’s protective gloves without rivets or staples)!

- Avoid direct contact with non-insulated or connecting sockets!

- Always place the welding torch or electrode holder on an insulated support!

& Risk of burns where the welding current is connected!
If the connectors are not safely locked in place, the connectors and the cables may become hot and cause burns !
¢ Check the welding connectors daily and lock them in place if needed by turning them clockwise.

A Risk of electrocution !

If the weld is performed using different processes while the torch and the electrode holder are connected to material, a no-load voltage or welding
voltage is applied to the circuits !
At the beginning of a job and during interruptions, always isolate the torch and the electrode holder !

ELECTRO-MAGNETIC EMISSIONS

EMF around the welding circuit and the welding equipment.

Q'
\ The electric current flowing through any conductor causes electrical and magnetic fields (EMF). The welding current generates an

The EMF electromagnetic fields can interfere with certain medical implants, such as pacemakers. Protective measures must be taken for people having
medical implants. For example, by restricting access to passers-by or conducting an individual risk evaluation for the welders.
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All welders must use the following procedures to minimize exposure to electromagnetic fields from the welding circuit:
e position the welding cables together - fix them with a clamp, if possible;

e position yourself (upper body and head) as far away from the welding circuit as possible;

e never wrap the welding cables around the body;

e do not position the body between the welding cables. Hold both welding cables on the same side of your body;

e connect the earth clamp as close as possible to the welding area;

 do not work too close to, do not lean and do not sit on the welding machine

¢ do not weld when transporting the welding machine or its wire feeder.

People wearing pacemakers are advised to consult their doctor before using this device.
Exposure to electromagnetic fields during welding can have other health effects that are not yet known.

TRANSPORT AND TRANSIT OF THE WIRE FEEDER

The wire feeder is equipped with handles for easy transportation. Be careful not to underestimate the weight of the machine. The handle cannot be
used to hang or attach the machine on something else. Never lift the machine while there is a gas bottle on the support shelf. The transport rules
applying to each item are different.

Do not carry the unit over people or objects.

The removal of the wire reel from the machine is recommended before undertaking any lifting operation.

The machine is fitted with non-insulated lifting eye bolts, they are designed for wire feeder maintenance and not for wire feeder lifting during
welding operations. If they are used during welding, the eye bolts must be insulated from the building’s earth.

Stray welding currents can damage earth connections, damage electrical equipment and cause overheating of components which
could result in fire.

- All welding connections must be firmly secured, check regularly !

- Make sure that the metal part fixation is strong and without any electrical problems !

- Attach or hang all the electrically conductive elements, such as the trolley or lifting systems in order to insulate them !

- Do not place any electrical equipment such as drills on top of the welding machine or its trolley without insulating them!
- Always place welding torches or electrodes holders on an insulated surface when they’re not in use!

EQUIPMENT INSTALLATION

» Place the wire feeder on a floor with a maximum incline of 10°.

- Provide sufficient floor space to ventilate the feeder and access the controls.

e This equipment must be used and stored in a place protected from dust, acid, gas or any other corrosive substance.
- The dispenser must be protected from driving rain and not exposed to sunlight.

e The machine protection level is IP21, which means :

- Protection against acess to dangerous parts from solid bodies of a >12.5mm diameter and,

- Protection against vertically falling drops.

GYS does not incur any responsibility regarding damages to both objects and persons that result from an incorrect and/or
dangerous use of the machine.

MAINTENANCE / RECOMMENDATIONS

-> Maintenance should only be carried out by a qualified person. A yearly maintenance is recommended.
« Ensure the machine is unplugged from the mains, and then wait 2 minutes before carrying out maintenance work. High voltage
-=D and currents inside the machine are high and dangerous.

¢ Regularly remove the case and remove any excess dust. Take the opportunity to have the electrical connections checked by a qualified person, with
an insulated tool.

¢ Regularly check the condition of the connection cable between the wire feeder and the machine. If found damaged, the interconnection cable must
be replaced.

- Leave the hose reel openings free for air intake and outlet.

- Do not use this unit to defrost pipes, recharge batteries/capacitors or start engines.

e Warning ! If a transport/handling solution (e.g. trolley) other than the one recommended by the manufacturer is used to move the unit while
welding, make sure that the transport/handling tool is insulated from the case of the wire feeder.

« All the side doors of the wire feeder must be closed when the unit is switched on.
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INSTALLATION — PRODUCT OPERATION

Only qualified personnel authorised by the manufacturer should perform the installation of the welding equipment. During the
installation, the operator must ensure that the machine is disconnected from the mains.

Only qualified personnel authorized by the manufacturer should perform the installation of the welding equipment. During set up,
the operator must ensure that the machine is unplugged.

y Risk of injury due to moving parts!
The wire feeders contain moving parts that may catch hand, hair, clothes or tools which can lead to injuries! Take extra care.
» Do not place your hand on mobile/pivoting/wire feeding parts of the machine!
* Make sure that all panels remain closed when in use !
¢ Do not wear gloves when feeding the wire through or changing reel.

DESCRIPTION

TF-4RN is an air-cooled separate wire feeder for the 3-phase MIG/MAG generators MIG 400G/400 DUO. It accepts 200 and 300 mm wire reels.
The TF-4RN is equipped with a swivel support to be fixed on the generator.

TF-4W is an air-cooled separate wire feeder for the 3-phase MIG/MAG generators MIG 400G DV WS. It accepts 200 and 300 mm wire reels.
The TF-4W is equipped with a swivel support to be fixed on the generator.

DEVICE PRESENTATION (I)

1- Coil holder 200 & 300 mm 9- Lifting support

2- Motorized hose reel 10- Gas connection of the connecting harness

3- Carrying handle 11- Connector cable control cable for the connecting harness
4- Yarn speed potentiometer 12- Connector cable power cable of the connecting harness
5- Euro torch connector

6- Side torch support TF-4RW :

7- Wheels 13- Water connections of the connecting harness

8- Upper part of the turret 14- Water connections of the torch

ASSEMBLY & CONNECTION (II)

Attaching the turret to the generator
The turret is fixed on the reel support of the reel reel. Remove the retaining screw and then the turret. Use the 3 screws already present on the
generator to mount the lower turret element on it. The upper part of the turret, already mounted on the reel, is embedded in it.

Connection of the connecting harness between the reel and the generator:

Make sure the generator is switched off before performing this operation.

- Connect the power cable of the connecting harness between the connectors (12), taking care to tighten the connectors securely.
- Connect the control cable of the connecting harness between the connectors (11).

- Connect the gas hose of the connecting harness between the connectors (10).

For WS versions only:
- Connect the water pipes between the fittings (13).

WIRE REEL INSTALLATION (III)

» Open the door of the machine et remove the retaining screw (3)
e Position the reel on to the support (1).
» Adjust the reel brake (2) to avoid reel movement tangling the wire when the welding stops. Be careful not to tighten too much - the reel must rotate
without straining the motor.
e Tighten the plastic screw firmly (3).
e For the first use :

- Release the fixing screw of the wire guide (4)

- Put the rollers in place (5). The visible diameter on the roller should be equal to the wire diameter used.

- Place the wire guide (6) as close as possible to the roller but without touching it, then tighten the fixing screw.
 To select the adjustment of the drive rollers: loosen the drive roller knob as far as possible (7), insert the wire until it exits the other side by about
2cm. Start the motor by pressing the torch trigger, tighten the knob whilst pressing the trigger. Bend the wire where it comes out of the nozzle and
hold it in place to stop its progress - the setting is correct when the guide roller slides over the wire, even when it is blocked at the end of the torch.

USE

TF-4 allows the user welding using the parameters set on the MIG generator. To adjust the settings to the type and diameter of wire used, please
refer to the generator’s manual.

It is possible to change the wire speed, in synergic or manual mode using the potentiometer on the front panel.

In order to use the separate wire feeder’s torch, press the trigger - the LEDs on the generator’s control panel will start to flash, indicating the
change of torch.

The Speed of the wire feeder is between 1m/min to 20m/min. The maximum gas pressure must not exceed 5 bars (0.5 MPa).

11
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WARNING: The torch connected to the generator (DUO version) must be put on its support before
using the torch connected to the wire feeder. If this advice is not followed, a powerful electrical arc
can occur causing serious injury and damage.

COMPATIBILITY

The wire feeder TF-4 is only compatible with the PROMIG / POWERMIG range. Please refer to the electrical drawing for technical features of the wire

feeder motor.
TROUBLESHOOTING
Symptoms

There are sparks between the electrode and the
filler wire.

Reasons

Metal fillings have accumulated on the drive
roller.

Solutions

Clean the drive roller and the reels with an air-
gun.

Failure to start welding

No gas

Gas valve closed or bottle empty

The gas is continuous

Solenoid valve blocked or dirty

Remove, check and clean the solenoid valve.

The torch overheats

The torch is not suitable for the wire feeder duty
cycle

Change the torch for a one which is suitable for
the machine

The welding wire speed is not constant.

The wire skids in the rollers

Check the roller pressure or replace it.

Frein de bobine trop serré

Desserrer en agissant sur la vis de frein de la
bobine de fil

Covering wire guide in the torch

Vérifier la torche

incompatible.

Vérifier la pression des galets

Reel brake too tight

Adjust the reel brake

The torch is bent which might inhibit the wire
output

Check the torch

The rollers slide over the wire

Check and tighten the roller screws

Sheath crushed

Change it

Roller grooves do not match the diameter of
wire used

Change for size suitable for wire used.

MACHINE MAINTENANCE DETAILS

Machine maintenance or alteration should only be carried out by a qualified person. Failure to comply may void the warranty. Any maintenance or
action performed on the machine should be done with power supply off (machine disconnected from the power supply network), wait at least 5
minutes before any operation, block access to the installation if necessary.

Daily :

- Check the torch, the rollers and the tightening, the connections.

Twice a year :

- Clean the inside of the machine with a compressed air cleaner.

- Make sure not to put any conductor inside the machine, such as the torch.

- Check the wear and coupling of the connections, retighten if necessary.

- Check the following parts: electrical, gas, wire reel support, wire-feeding motor and bottle support.

WARRANTY

The warranty covers faulty workmanship for 2 years from the date of purchase (parts and labour).

The warranty does not cover:

¢ Transit damage.

* Normal wear of parts (eg. : cables, clamps, etc..).

* Damages due to misuse (power supply error, dropping of equipment, disassembling).
e Environment related failures (pollution, rust, dust).

In case of failure, return the unit to your distributor together with:
- The proof of purchase (receipt etc ...)
- A description of the fault reported
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SICHERHEITSANWEISUNGEN

ALLGEMEIN

ren. Nehmen Sie keine Wartungarbeiten oder Veranderungen an dem Gerat vor, die nicht in der

f [ID]] Die Nichtbeachtung dieser Bedienungsanleitung kann zu schweren Personen- und Sachschaden fiih-

Anleitung genannt werden.

Der Hersteller haftet nicht fiir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgeméaBe Handhabung dieses Gerates entstanden sind.
Bei Problemen oder Fragen zum korrekten Gebrauch dieses Gerdtes, wenden Sie sich bitte an entsprechend qualifiziertes und geschultes Fachpersonal.

UMGEBUNG

Dieses Gerat darf ausschlieBlich fiir SchweiBarbeiten fir die auf dem Siebdruck-Aufdruck bzw. dieser Anleitung angegebenen Materialanforderungen
(Material, Materialstarke, usw) verwendet werden. Beachten Sie die Sicherheitsanweisungen. Der Hersteller ist nicht fiir Schaden bei falscher oder
gefahrlichen Verwendung verantwortlich.

Verwenden Sie das Gerat nicht in Rdumen, in denen sich in der Luft groBere Mengen metallischer Staubpartikel befinden, die Elektrizitat leiten
kénnen. Achten Sie sowohl beim Betrieb als auch bei der Lagerung des Gerates auf eine Umgebung, die frei von Sdauren, Gasen und anderen dtzenden
Substanzen ist. Achten Sie auf eine gute Belliftung und ausreichenden Schutz bzw. Ausstattung der Raumlichkeiten.

Betriebstemperatur:
zwischen -10 und +40°C (+14 und +104°F).
Lagertemperatur zwischen -20 und +55°C (-4 und 131°F).

Luftfeuchtigkeit:

Niedriger oder gleich 50% bis 40°C (104°F).
Niedriger oder gleich 90% bis 20°C (68°F).

Das Gerat ist bis

in einer Hohe von 1000m (liber NN) einsetzbar.

SICHERHEITSHINWEISE

LichtbogenschweiBen kann gefahrlich sein und zu schweren - unter Umstanden auch tédlichen - Verletzungen fiihren.

Beim Lichtbogen ist der Anwender einer Vielzahl potentieller Risiken ausgesetzt: gefahrlicher Hitze, Lichtbogenstrahlung, elektromagnetische
Stérungen (Personen mit Herzschnittmacher oder Horgerat sollten sich vor Arbeiten in der Nahe der Maschinen von einem Arzt beraten lassen),
elektrische Schlage, SchweiBlarm und -rauch.

Schiitzen Sie daher sich selbst und andere. Beachten Sie unbedingt die folgenden Sicherheitshinweise:

© @ 68

>

Die Lichtbogenstrahlung kann zu schweren Augenschaden und Hautverbrennungen fiihren. Die Haut muss durch geeignete trockene
Schutzbekleidung (SchweiBerhandschuhe, Lederschiirze, Sicherheitsschuhe) geschiitzt werden.

Tragen Sie elektrisch- und warmeisolierende Handschuhe.

Tragen Sie bitte SchweiBschutzkleidung und einen SchweiBschutzhelm mit einer ausreichenden Schutzstufe (je nach SchweiBart und
-strom). Schiitzen Sie Ihre Augen bei Reinigungsarbeiten. Kontaktlinsen sind ausdriicklich verboten!

Schirmen Sie den SchweiBbereich bei entsprechenden Umgebungsbedingungen durch SchweiBvorhdnge ab, um Dritte vor
Lichtbogenstrahlung, SchweiBspritzen, usw. zu schiitzen.

In der Nahe des Lichtbogens befindliche Personen miissen ebenfalls auf Gefahren hingewiesen werden und mit der ndtigen
Schutzausriistung ausgeriistet werden.

Bei Gebrauch des SchweiBgerates entsteht sehr groBer Larm, der auf Dauer das Gehor schadigt. Tragen Sie daher im Dauereinsatz
ausreichend Gehdrschutz und schitzen Sie in der Néhe arbeitende Personen.

Bewegliche Teile (Lifter), ungeschitzte Hande, Haare und Kleidungstiicke miissen auf Distanz gehalten werden.

Entfernen Sie unter keinen Umstdnden das Gerategehduse, wenn dieses am Stromnetz angeschlossen ist. Der Hersteller haftet nicht
fiir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgemaBe Handhabung dieses Gerates bzw. Nichteinhaltung der Sicherheitshinweise
entstanden sind.

ACHTUNG! Das Werkstiick ist nach dem SchweiBen sehr heiB! Seien Sie daher im Umgang mit dem Werkstlick vorsichtig, um
Verbrennungen zu vermeiden. Achten Sie vor Instandhaltung / Reinigung eines wassergekiihlten Brenners darauf das Kiihlaggregat
nach SchweiBende ca. 10min weiterlaufen zu lassen, damit die Kiihlfliissigkeit entsprechend abkuihlt und Verbrennungen vermieden
werden.

Der Arbeitsbereich muss zum Schutz von Personen und Gerdten vor dem Verlassen gesichert werden.

SCHWEISSRAUCH/-GAS

9
)

Beim SchweiBen entstehen Rauchgase bzw. toxische Dampfen. Sorgen Sie daher immer fiir ausreichende Frischluftzufuhr,
technische Belliftung oder ein zugelassenes Atemgerat.

SchweiBen Sie nur in gut beliifteten Hallen, im Freien oder in geschlossenen Raumen mit ausreichend starker Absaugung, die den
aktuellen Sicherheitsstandards entspricht.

Achtung! Bei SchweiBarbeiten in kleinen Rdumen missen Sicherheitsabstande besonders beachtet werden. Beim Schweien von Blei, auch in Form
von Uberziigen, verzinkten Teilen, Kadmium, «kadmierte Schrauben», Beryllium (meist als Legierungsbestandteil, z.B. Beryllium-Kupfer) und andere
Metalle entstehen giftige Dampfe.

13



14

TF-4RN / TF-4W @

Entfetten Sie die Werkstiicke vor dem SchweiBen.

Die zum SchweiBen benétigten Gasflaschen miissen in gut bellifteter, gesicherter Umgebung aufbewahrt werden. Lagern Sie sie ausschlieBlich
stehend und sichern Sie sie z.B. mithilfe eines entsprechenden Fahrwagens gegen Umkippen. Informationen zum richtigen Umgang mit Gasflaschen
erhalten Sie von Ihrem Gaslieferanten.

SchweiBarbeiten in unmittelbarer Nahe von Fetten und Farben sind grundsatzlich verboten!

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

\ Sorgen Sie fiir ausreichenden Schutz des SchweiBbereiches. Der Sicherheitsabstand fiir Gasflaschen (brennbare Gase) und
\ andere brennbare Materialien betragt mindestens 11 Meter.
Brandschutzausriistung muss im SchweiBbereich vorhanden sein.

Beachten Sie, dass die beim SchweiBen entstehende heifle Schlacke, Spritzer und Funken eine potentielle Quelle fiir Feuer oder Explosionen darstellen.
Halten Sie einen Sicherheitsabstand zu Personen, entflammbaren Gegenstanden und Druckbehéltern ein.

SchweiB3en Sie keine Behalter mit brennbare Materialien (auch keine Reste davon) -> Gefahr entflammbarer Gase. Falls sie gedffnet sind, miissen
entflammbares oder explosive Material entfernt werden.

Arbeiten Sie bei Schleifarbeiten immer in entgegengesetzter Richtung zu diesem Gerat und entflammbaren Materialen.

UMGANG MIT GASFLASCHEN

Austretendes Gas kann in hoher Konzentration zum Erstickungstod fiihren. Sorgen Sie daher immer fiir eine gut belliftete Arbeits-
und Lagerumgebung.

Achten Sie darauf, dass die Gasflaschen beim Transport gut verschlossen sind und das Schweigerat ausgeschaltet ist. Lagern Sie
die Gasflaschen ausschlieBlich in vertikaler Position und sichern Sie sie z.B. mithilfe eines entsprechenden Gasflaschenfahrwagens
gegen Umkippen.

VerschlieBen Sie die Flaschen nach jedem SchweiBvorgang. Schiitzen Sie sie vor direkter Sonneneinstrahlung, offenem Feuer und starken
Temperaturschwankungen (z.B. sehr tiefen Temperaturen).

Positionieren Sie die Gasflaschen stets mit ausreichendem Abstand zu SchweiB3- und Schleifarbeiten bzw. jeder Hitze-, Funken- und Flammenquelle.
Halten Sie mit den Gasflaschen Abstand zu Stromleitungen und SchweiBarbeiten. Das SchweiBen von Druckgasflaschen ist untersagt.

Bei Erstoffnung des Gasventils muss der Plastikverschluss / Garantiesiegel von der Flasche entfernt werden. Verwenden Sie ausschlieBlich Gas, das
fiir die SchweiBarbeit mit den von Ihnen ausgewdhlten Materialen geeignet ist.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT
- e

Das SchweiBgerat darf nur an einer geerdeten Netzversorgung betrieben werden. Verwenden Sie nur die empfohlenen Sicherungen.
Das Bertihren stromfiihrender Teile kann tddliche elektrische Schldge, schwere Verbrennungen bis zum Tod verursachen.

Beriihren Sie daher UNTER KEINEN UMSTANDEN Teile des Geréteinneren oder das gedffnete Gehduse wenn das Gerat mit dem Stromnetz verbunden
ist.

Trennen Sie das Gerat IMMER vom Stromnetz und warten Sie zwei weitere Minuten BEVOR Sie das Gerat offnen, damit sich die Spannung der
Kondensatoren entladen kann.

Beriihren Sie niemals gleichzeitig Brenner und Masseklemme!

AusschlieBlich qualifiziertes und geschultes Fachpersonal darf beschadigte Kabel und Brenner austauschen. Achten Sie beim Austausch stets darauf
das entsprechende Aquivalent zu verwenden. Tragen Sie zur Isolierung beim SchweiBen immer trockene Kleidung in gutem Zustand. Achten Sie
unabhangig der Umgebungsbedingungen stets auf isolierendes Schuhwerk.

MONTAGE DER SPULE UND EINLEGEN DES DRAHTES

A Isolierung der LichtbogenschweiBmaschine hinsichtlich der SchweiBspannung!

Alle aktive Werkstiicke der SchweiBstromsschaltung kénnen nicht gegen den direkten Kontakt geschiitzt werden. Der Schweier muss ein der
Sicherheitsregeln entsprechendes Verhalten haben, um den Risiken entgegenzuwirken. Selbst bei Kontakt mit niedrigern Spannung kann es zu
Unfallen kommen.

» Trockene und unbeschadigte Schutzausriistung tragen! (Schuhe mit Gummisohlen / Lederschutzhandschuhe ohne Niete und Klammer fiir SchweiBer
geeignet).

» Vermeiden Sie direkten Kontakt mit Anschlussbuchsen oder nicht isolierten Steckdosen!

» Legen Sie den SchweiBbrenner oder den Elektrodenhalter auf einer isolierte Oberflache ab, wenn sie nicht benutzt werden!

& Verbrennungsgefahr an den SchweiBstromanschliissen!

Wenn die SchweiBstromkabel unzureichend verriegelt wurden, kénnen die Kontakte und die Kabel erhitzen und beim Kontakt Verbrennungen
verursachen!

e Taglich den Anschluss der Schweistromkabel priifen und bei Bedarf durch Drehung nach rechts verriegeln.

A Stromschlaggefahr!

Wenn beim Einsatz des Gerates nicht bendétigte Brenner oder Elektrodenhalter am Gerat angeschlossen bleiben, liegt an diesen die Leeraufspannung
oder SchweiBspannung an!
e Brenner und Elektrodenhalter immer isoliert ablegen!
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ELEKTROMAGNETISCHE FELDER UND STORUNGEN

LichtbogenschweiBanlagen kann es zu elektromagnetischen Stérungen kommen.

Q'
\ Der durch einen Leiter flieBende elektrische Strom erzeugt lokale elektrische und magnetische Felder (EMV). Beim Betrieb von

Durch den Betrieb dieses Gerdtes kdnnen medizinische, informationstechnische und andere Gerate in Ihrer Funktionsweise beeintrachtigt werden.
Personen, die Herzschrittmacher oder Horgerate tragen, sollten sich vor Arbeiten in der Nahe der Maschine, von einem Arzt beraten lassen. Zum
Beispiel Zugangseinschrankungen fiir Passanten oder individuelle Risikobewertung fiir SchweiBer.

Alle SchweiBer sollten das folgende Verfahren befolgen, um die Exposition zu elektromagnetischen Feldern aus der Schaltung zum Lichtbogenschweien
zu minimieren :

e Elektrodenhalter und Massekabel biindeln, wenn mdglich machen Sie sie mit Klebeband fest;

¢ Achten Sie darauf, dass ihren Oberkdrper und Kopf sich so weit wie mdglich von der SchweiBarbeit befinden ;

» Achten Sie darauf, dass sich die Kabel, den Brenner oder die Masseklemme nicht um Ihren Koérper wickeln;

» Stehen Sie niemals zwischen Masse- und Brennerkabel. Die Kabel sollten stets auf einer Seite liegen;

 Verbinden Sie die Massezange mit dem Werkstiick moglichst nahe der SchweiBzone;

e Arbeiten Sie nicht unmittelbar neben der SchweiBstromquelle;

e Wahrend des Transportes der Stromquelle oder des Drahtvorschubkoffer nicht schweiBen.

Personen, die Herzschrittmacher oder Horgerate tragen, sollten sich vor Arbeiten in der Néhe der Maschine, von einem Arzt
beraten lassen.

Durch den Betrieb dieses Gerates kdnnen medizinische, informationstechnische und andere Gerate in Ihrer Funktionsweise
beeintrachtigt werden.

TRANSPORT UND TRANSIT DES DRAHTVORSCHUBKOFFERS

Der Drahtvorschubkoffer lasst sich mit Handgriffe bequem heben. Unterschatzen Sie jedoch nicht dessen Eigengewicht! Der Handgriff ist jedoch kein
Lastaufnahmemittel. Halten Sie sich unbedingt an die unterschiedlichen Transportrichtlinien fiir SchweiBgerdte und Gasflaschen. Fiir beide gibt es
unterschiedliche Beférderungsvorschriften.

Das Gerat darf nicht (iber Personen oder Objekte hinweg gehoben werden.

Entfernen Sie die Drahtrolle vor dem Heben und Transport des Drahtvorschubkoffers.

Das Gerat verfiigt tber nicht isolierte Krandsen, diese sind ausschlieBlich zum Transport des Drahtvorschubkoffers geeignet. Wenn sie wahrend des
SchweiBens verwendet werden, sollten diese vom Baugrund isoliert werden.

SchweiBkriechstrome kénnen Erdleiter zerstoren, die SchweiBanlage und elektrische Gerate beschadigen und die Erwarmung der
Bauteile verursachen, die zum Brand flihren kdnnen.

- Alle SchweiBverbindungen miissen fest verbunden sein. Uberpriifen Sie sie regelmaBig!

- Uberpriifen Sie die Befestigung des Werkstiicks! Diese muss fest und ohne elektrische Probleme sein!

- Positionieren Sie alle leitfahige Teile des Gerates, Fahrwagen, usw. so, dass diese isoliert sind!

- Legen Sie keine andere nichtisolierten Gerate (Bohrmaschine, Schleifgerdte usw.) auf der SchweiBquelle, dem Wagen oder der Hebevorrichtung ab!
- Legen Sie SchweiBbrenner oder Elektrodenhalter nur auf einer isolierten Oberflache ab!

AUFBAU

e Stellen Sie den Drahtvorschubkoffer ausschlieBlich auf festen und sicheren Grund, dessen Neigungswinkel nicht groBer als 10° ist.

« Stellen Sie eine ausreichend groBe Flache zur Verfligung, um den Drahtvorschubkoffer zu belliften und Zugang zu den Bedienelementen zu erhalten.
¢ Verwenden Sie das Gerat nicht in einer elektromagnetisch sensiblen Umgebung.

e Schitzen Sie den Drahtvorschubkoffer vor Regen und direkter Sonneneinstrahlung.

e Das Gerat ist IP21 konform, d. h:

- das Gerat schiitzt die eingebauten Teile vor Beriihrungen und mittelgroBe Fremdkdrpern mit einem Durchmesser >12,5 mm,

- Schutzgitter gegen senkrecht fallendes Tropfwasser

Der Hersteller GYS haftet nicht fiir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgemaBe Handhabung dieses Gerdtes entstanden
sind.

WARTUNG / HINWEISE

> ¢ Alle Wartungsarbeiten miissen von qualifiziertem und geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden. Eine jahrliche Wartung
/’ @ sz

wird empfohlen.
¢ Trennen Sle das Gerat von der Stromversorgung und warten Sie bis der Lfter nicht mehr lauft. Erst dann diirfen Sie das Gerat
warten. Die Spannungen und Strome im Gerat sind hoch und gefahrlich.

e Nehmen Sie regelmaBig (mindenstens 2 bis 3 Mal im Jahr) das Gehause ab und reinigen Sie das Innere des Gerates mit Pressluft. Lassen Sie das
Gerat regelmaBig von einem qualifizierte Techniker auf die elektrische Betriebssicherheit prifen.

e Priifen Sie regelmaBig den Zustand des Zwischenschlauchpakets. Wenn es beschadigt ist, muss es ersetzen werden.

e Liftungsschlitze nicht bedecken.

e Dieser Drahtvorschubkoffer darf nicht zum Auftauen von gefrorenen Wasserleitungen, zur Batterieladung und zum Starten von Motoren benutzt werden.

¢ ACHTUNG ! Soll das Gerat angehoben werden, muss das Hebegerat vom Drahtvorschubkoffer isoliert sein.

¢ Der Drahtvorschubkoffer darf nur mit geschlossenen Klappen eingeschaltet werden.
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AUFBAU - PRODUKTFUNKTION

Das Gerit darf nur von qualifizierten und befugten Personen montiert und in Betrieb genommen werden. Der Aufbau darf nur im
ausgeschalteten, nicht angeschlossenen Zustand vorgenommen werden. Es wird empfohlen, die mit dem Gerat mitgelieferten
SchweiBkabel zu verwenden, um die optimalen Produkteinstellungen zu erhalten.

Das Gerdt darf auschlieBlich von qualifiziertem und geschultem Fachpersonal im ausgeschalteten und sicher vom Netz getrennten
Zustand montiert werden.

Verletzungrisiko durch bewegliche Teile!
7’ Die Drahtvorschibe besitzen bewegliche Teile, die Hande, Haare, Kleidung oder Werkzeug erfassen und so Verletzungen verur-
sachen kdnnen!
e Fassen Sie keine beweglichen bzw. drehbaren Teile sowie Fiihrungsteile an!
e Versichern Sie sich, dass die Abdeckung des Gehduses oder die Sicherheitsabdeckungen im Betrieb stest geschlossen sind.
» Tragen Sie weder beim Einlegen des Drahts noch beim Wechseln der Drahtspule Handschuhe.

BESCHREIBUNG

Das TF-4RN ist ein luftgekihlter Drahtvorschubkoffer fiir die dreiphasigen MIG-Anlagen MIG 400G / 400 DUO. Er kann mit @ 200mm und 300mm
Drahtspulen bestlickt werden.
Der TF-4RN wird mit einer montierbaren Aufsteckhalterung fiir die MIG (Stromquelle) geliefert.

Das TF-4W ist ein luftgekihlter Netzteil fiir die dreiphasigen MIG-Anlagen MIG 400G DV WS. Er kann mit @ 200mm und 300mm Drahtspulen bestlickt

werden.
Der TF-4W wird mit einer montierbaren Aufsteckhalterung fiir die MIG (Stromquelle) geliefert.

GERATEBESCHREIBUNG (I)

1- Spulenhalter 200 & 300 mm 9- Hebeunterstiitzung

2- Motorisierte Schlauchtrommel 10- Gasanschluss des Anschlusskabels

3- Tragegriff 11- Verbindungskabel Steuerkabel fiir den Verbindungskabelbaum
4- Fadenzahl-Potentiometer 12- Verbindungskabel Stromkabel des Anschlusskabels

5- Euro Brenneranschluss

6- Seitliche Brennerhalterung TF-4RW :

7- Rader 13- Wasseranschliisse des Anschlusskabels

8- Oberer Teil des Turms 14- Wasseranschliisse des Brenners

INBETRIEBNAHME (II)

Befestigung des Revolvers am Generator

Der Revolver ist auf der Rollenhalterung der Rollenrolle befestigt. Entfernen Sie die Halteschraube und dann den Revolver. Verwenden Sie die 3
Schrauben, die bereits am Generator vorhanden sind, um das untere Revolverelement daran zu befestigen. Der obere Teil des Turms, der bereits auf
der Rolle montiert ist, ist darin eingebettet.

Verbindung des Verbindungskabels zwischen der Spule und dem Generator:

Stellen Sie sicher, dass der Generator ausgeschaltet ist, bevor Sie diesen Vorgang durchfiihren.

- Das Netzkabel des Verbindungskabels zwischen die Stecker (12) stecken und dabei darauf achten, dass die Stecker fest angezogen sind.
- Das Steuerkabel des Verbindungskabels zwischen den Steckverbindern (11) anschlieBen.

- Den Gasschlauch des Anschlusskabels zwischen den Anschliissen (10) anschlieBen.

Nur fiir WS-Versionen:
- Die Wasserleitungen zwischen den Armaturen (13) anschlieBen.

MONTAGE DER DRAHTROLLEN (III)

« Entfernen Sie die Seitenverkleidung des Gerates, danach die Uberwurfmutter (3).
« Positionieren Sie die Drahtrolle auf dem Aufnahmedorn (1) des Haspeltragers.
« Justieren Sie die Drahtrollenbremse (2), um die Drahtrolle bei SchweiBstopp gegen Nachdrehen zu sichern.
o Uberwurfmutter (3) wieder einsetzen und manuell festziehen.
« Drahttransport-Montage:

- Lockern Sie die Fixierungsschrauben (4) der Drahtfiihrung.

- Legen Sie die Drahtransportrollen (5) mit der passenden Nut ein. Der seitlich sichtbare Wert entspricht der aktuellen Nutenbreite.

- Positionieren Sie die Drahtfiihrung (6) so nah wie mdglich an der Transportrolle. Die Drahtfiihrung darf keinen Kontakt mit der Transportrolle
haben. Ziehen Sie nun die Fixierungsschrauben wieder an.
¢ Um den Transportdruck (7) korrekt einzustellen, betdtigen Sie bei eingelegtem Draht den Brennertaster und justieren die Andruckmutter so, dass
der Draht konstant transportiert wird. Zu starker Andruck wirkt sich negativ aus. Legen Sie zur Kontrolle den aus dem Kontaktrohr austretenden Draht
zwischen Daumen und Zeigefinger und I6sen Sie den Brennertaster aus. Wird der Draht bei leichtem Fingerdruck noch konstant gefordert, ist der
Antrieb korrekt eingestellt.

BEDIENUNG

Der TF-4 ermdglicht SchweiBarbeiten, mit den an der MIG-Anlage eingestellten SchweiBparametern. Informationen zur Einstellung der geeigneten
Parameter entnehmen Sie bitte der Betriebsanleitung der MIG.

Die Drahtvorschubgeschwindigkeit im manuellen als auch synergischen Modus lasst sich mittels Potentiometer direkt auf der Geratevorderseite des
TF-4 einstellen.

Um den am Drahtvorschubkoffer montierten Brenner zu verwenden, betdtigen Sie bitte den entsprechenden Brennertaster.

Die Anzeigen des MIG-Bedienfeldes blinken, wenn der Drahtvorschubgerdtebrenner ausgewahlt und in Betrieb ist.

Die Geschwindigkeit des Drahtvorschubs liegt zwischen 1m/min und 20m/min. Der maximale Gasdruck darf 5 bar (0,5 MPa) nicht Gberschreiten.
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ACHTUNG: Bevor der Brenner des TF-4 verwendet werden kann, muss der Brenner der MIG (DUO
Version) in den entsprechenden Brennerhalter der Stromquelle eingesteckt werden. Anderfalls besteht
das Risiko einer starken Lichtbogenziindung, die schweren Sachschaden oder Verletzungen zur Folge
haben kann.

KOMPATIBILITAT

Der Drahtvorschubkoffer TF-4 ist fiir die Gerate der PROMIG/POWERMIG-Reihe geeignet. Technische Daten des Drahtvorschubmotors entnehmen
Sie dem Schaltplan.

FEHLER, URSACHEN, LOSUNGEN

Fehler | Ursache | Lésungen
Beim Schweilstart Funkenbildung zwischen Antriebsrollen sind mit Metallpartikeln Drahtvorschubkoffer und Antriebsrollen mit
Kontaktdise und Schweil3draht verunreinigt Pressluft reinigen.
Schlechte Lichtbogenziindung Kein Gasfluss Leere oder geschlossene Gasflasche:
Anhaltender Gasfluss Magnetventil blockiert oder verschmutzt Magnetventil ggf. austauschen lassen

Verwenden Sie einen flr das Gerat und die

Brenner uberhitzt Brenner und Geréat nicht kompatibel SchweiRarbeit gesigenten Brenner.
Draht rutscht im Antrieb durch Rollenanpressdruck priifen.
Drahtrollen-Bremse zu fest Drahtfiihrungsschlauch des Brenners
Verbogene Brennerspitze: Verstopft; erneuern.
Eingeschrankter/ kein Drahtaustritt Bremse lockern.
Inkorrekter Rollendruck Brenner Uberpriifen; ggf. austauschen.

Drahtgeschwindigkeit nicht konstant Beschadigte Seele Rollendruck tiberpriifen und korrigieren.

Antriebsnut stimmt nicht mit der verwendeten

Drahtstirke iiberein. Schlauchpaket austauschen

Antriebsnut auf die korrekte Drahtstarke

Sheath crushed andern.

Roller grooves do not match the diameter of

wire used Change for size suitable for wire used.

HINWEISE ZUR WARTUNG UND KONTROLLE DES DRAHTVORSCHUBKOFFERS

Alle Wartungs-, Kontroll- oder Umbauarbeiten mlssen von qualifiziertem und geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden. Der Hersteller haftet
flir keine unangemessen Anderungen. Das Gerat muss vor dem Offnen zuverlassig vom Netz getrennt werden. Warten Sie fiinf Minuten bevor Sie das
Gerat 6ffnen und schalten Sie die Anlage, wenn nétig.

Taglich:
- Priifen Sie den Brenner, die Drahtfiihrungsrollen und die Anschliisse.

Zwei Mal pro Jahr:

- das Innere des Gerates mit Druckluft reinigen

- Achtung! keine leitende Teile in dem Gerat sowie den Brenner beriihre

- die Anschliisse auf VerschleiB und Sitz priifen

- Platine, Gasanschluss, Drahtvorschub, Drahtvorschubmotor sowie Gasflaschenstander priifen.

GARANTIE

Die Garantieleistung des Herstellers erfolgt ausschlieBlich bei Fabrikations- oder Materialfehlern, die binnen 24 Monate nach Kauf angezeigt werden
(Nachweis Kaufbeleg).

Die Garantieleistung erfolgt nicht bei:

¢ Durch Transport verursachten Beschadigungen.

* Normalem VerschleiB der Teile (z.B. : Kabel, Klemmen, usw.) sowie Gebrauchsspuren.

» Von unsachgemaBem Gebrauch verursachten Defekten (Sturz, harte StéBe, Demontage).
e Durch Umwelteinfliisse entstandene Defekte (Verschmutzung, Rost, Staub).

Die Reparatur erfolgt erst nach Erhalt einer schriftlichen Akzeptanz (Unterschrift) des zuvor vorgelegten Kostenvoranschlages durch den Besteller.
Im Fall einer Garantieleistung tragt GYS ausschlieBlich die Kosten fiir den Riickversand an den Fachhandler.
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ADVERTENCIAS - NORMAS DE SEGURIDAD

CONSIGNA GENERAL
| Estas instrucciones se deben leer y comprender antes de toda operacion.
Toda modificacion o mantenimiento no indicada en el manual no se debe llevar a cabo..

Todo daio fisico o material debido a un uso no conforme con las instrucciones de este manual no podra atribuirsele al fabricante.
En caso de problema o de incertidumbre, consulte con una persona cualificada para manejar correctamente el aparato.

ENTORNO

Este material se debe utilizar solamente para realizar operaciones de soldadura dentro de los limites indicados en el aparato y el manual. Se deben
respetar las instrucciones relativas a la seguridad. En caso de uso inadecuado o peligroso, el fabricante no podra considerarse responsable.

La instalacion se debe hacer en un local sin polvo, ni acido, ni gas inflamable u otras sustancias corrosivas incluso donde se almacene el producto.
Hay que asegurarse de que haya una buena circulacién de aire cuando se esté utilizando.

Zona de temperatura :

Uso entre -10 y +40°C (+14 y +104°F).

Almacenado entre -20 y +55°C (-4 y 131°F).
Humedad del aire :

Inferior o igual a 50% a 40°C (104°F).

Inferior o igual a 90% a 20°C (68°F).

Altitud:

Hasta 1000m por encima del nivel del mar (3280 pies).

PROTECCION INDIVIDUAL Y DE LOS OTROS

La soldadura al arco puede ser peligrosa y causar lesiones graves e incluso mortales.

La soldadura expone a los individuos a una fuente peligrosa de calor, de radiacion luminica del arco, de campos electromagnéticos (atencion a los que
lleven marcapasos), de riesgo de electrocucion, de ruido y de emisiones gaseosas.

Para protegerse correctamente y proteger a los demas, siga las instrucciones de seguridad siguientes:

Para protegerse de quemaduras y de radiaciones, lleve ropas sin solapas, aislantes, secos, ignifugos y en buen estado que cubran
todo el cuerpo.

Utilice guantes que aseguren el aislamiento eléctrico y térmico.

Utilice una proteccion de soldadura y/o una capucha de soldadura de un nivel de proteccion suficiente (variable segun aplicaciones).
Protéjase los ojos durante operaciones de limpieza. Las lentillas de contacto estan particularmente prohibidas.

A veces es necesario delimitar las zonas mediante cortinas ignifugas para proteger la zona de soldadura de los rayos del arco,
proyecciones y de residuos incandescentes.

Informe a las personas en la zona de soldadura de que no miren los rayos del arco ni las piezas en fusion y que lleven ropas
adecuadas para protegerse.

Utilice un casco contra el ruido si el proceso de soldadura alcanza un nivel de ruido superior al limite autorizado (asi como cualquier
otra persona que estuviera en la zona de soldadura).

© @ 68

Las manos, el cabello y la ropa deben estar a distancia de las partes mdviles (ventilador).
No quite nunca el carter del grupo de refrigeracion del aparato estando bajo tension, el fabricante no podra ser considerado
responsable en caso de accidente.

Las piezas soldadas estan caliente y pueden provocar quemaduras durante su manipulacion. Cuando se hace un mantenimiento de
la antorcha o portaelectrodos, se debe asegurar que esta esté lo suficientemente fria y espere al menos 10 minutos antes de toda
intervencion. El grupo de refrigeracion se debe encender cuando se utilice una antorcha refrigerada por liquido para que el liquido
no pueda causar quemaduras.

Es importante asegurar la zona de trabajo antes de dejarla para proteger las personas y los bienes materiales.

>

HUMOS DE SOLDADURA Y GAS

Q' El humo, el gas y el polvo que se emite durante la soldadura son peligrosos para la salud. Hay que prever una ventilacion
suficiente y en ocasiones puede ser necesario un aporte de aire. Una mascara de aire puede ser una solucion en caso de aireacion
= insuficiente. Compruebe que la aspiracion es eficaz controlandola conforme a las normas de seguridad.

Atencidn, la soldadura en zonas reducidas requiere una vigilancia a distancia de seguridad. La soldadura de algunos materiales que contengan plomo,
cadmio, zinc, mercurio o berilio pueden ser particularmente nocivos.

Desengrase las piezas antes de soldarlas.

Las botellas se deben colocar en locales abiertos o bien aireados. Se deben colocar en posicion vertical y sujetadas con un soporte o sobre un carro.
La soldadura no se debe efectuar cerca de grasa o de pintura.
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RIESGO DE FUEGO Y DE EXPLOSION

\ Proteja completamente la zona de soldadura, los materiales inflamables deben alejarse al menos 11 metros.
) Cerca de la zona de operaciones de soldadura debe haber un anti-incendios.

Atencion a las proyecciones de materiales calientes o chispas incluso a través de las fisuras. Pueden generar un incendio o una explosion.

Aleje las personas, objetos inflamables y contenedores a presion a una distancia de seguridad suficiente.

La soldadura en contenedores o tubos cerrados esta prohibida y en caso de que estén abiertos se les debe vaciar de cualquier material inflamable o
explosivo (aceite, carburante, residuos de gas...).

Las operaciones de pulido no se deben dirigir hacia la fuente de energia de soldadura o hacia materiales inflamables.

BOTELLAS DE GAS

El gas que sale de las botella puede ser una fuente de sofocamiento en caso de concentracion en el espacio de soldadura
(comprobar bien).

El transporte de este se debe hacer con toda seguridad: botellas cerradas y el aparato apagado. Se deben colocar verticalmente
y sujetadas con un soporte para limitar el riesgo de caida.

Cierre la botella entre dos usos. Atencion a las variaciones de temperatura y a las exposiciones al sol.

La botella no debe entrar en contacto con una llama, un arco eléctrico, una antorcha, una pinza de masa o cualquier otra fuente de calor o de
incandescencia.

Manténgalas alejadas de los circuitos eléctricos y del circuito de soldadura y no efectlie nunca una soldadura sobre una botella a presion.

Cuidado al abrir la valvula de una botella, hay que alejar la cabeza de la valvula y asegurarse de que el gas utilizado es el apropiado para el proceso
de soldadura.

SEGURIDAD ELECTRICA
R e

La red eléctrica utilizada de tener imperativamente una conexion a tierra. Utilice el tamafio de fusible recomendado sobre la tabla
de indicaciones.
Una descarga eléctrica puede ser una fuente de accidente grave directo o indirecto, incluso mortal.

No toque nunca las partes bajo tension tanto en el interior como en el exterior del generador de corriente cuando este estd encendido (antorchas,
pinzas, cables, electrodos) ya que estan conectadas al circuito de soldadura.

Antes de abrir el aparato, es necesario desconectarlo de la red eléctrica y esperar dos minutos, para que el conjunto de los condensadores se
descarguen.

No toque al mismo tiempo la antorcha o el portaelectrodos y la pinza de masa.

Cambie los cables, electrodos o brazos si estos estan dafiados, acudiendo a una persona cualificada. Dimensione la seccion de los cables de forma
adecuada a la aplicacion. Utilizar siempre ropas secas y en buen estado para aislarse del circuito de soldadura. Lleve zapatos aislantes, sin importar
el lugar donde trabaje.

INSTALACION DE LA BOBINA Y CARGA DEL HILO

A Aislamiento del soldador al arco respecto a la tension de soldadura.

No todas las piezas activas del circuito de corriente de soldadura se pueden proteger contra el contacto directo. El soldador debe, por consiguiente,
contrarrestar los riesgos mediante un comportamiento que siga las normas de seguridad. Incluso el contacto con una tensién baja puede sorprender
Yy, €n consecuencia, provocar un accidente.

« Lleve equipo de proteccion seco e intacto (zapatos con suela de caucho, guantes de proteccion de soldador en cuero sin remaches ni grapas).

» Evite el contacto directo con las tomas de conexion o conectores no aislados!

¢ Coloque siempre las antorcha de soldadura o el portaelectrodo sobre una superficie aislada!

& Riesgo de quemaduras en la conexion de corriente de soldadura!

Si las conexiones de corriente de soldadura no se bloquean correctamente, los conectores y los cables se pueden calentar y provocar quemaduras
en caso de contacto!

o Compruebe regularmente las conexiones de corriente de soldadura y bloquéelas si fuera necesario girandolas hacia la derecha.

A Riesgo de electrocucion.

Si la soldadura se realiza con procesos diferentes mientras que la antorcha y el porta-electrodos estan conectados al material, una tension en vacio
o de soldadura se aplica a los circuitos.
* Aisle siempre al principio y durante las interrupciones la antorcha y el porta-electrodos!

EMISIONES ELECTROMAGNETICAS

produce un campo electromagnético alrededor del circuito de soldadura y del material de soldadura.

Q. , .
\ La corriente eléctrica causa campos electromagnéticos (EMF) localizados al pasar por cualquier conductor. La corriente de soldadura
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Los campos electromagnéticos EMF pueden alterar algunos implantes médicos, como los estimuladores cardiacos. Se deben tomar medidas de
proteccion para personas con implantes médicos. Por ejemplo, restricciones de acceso para las visitas o una evaluacion de riesgo individual para los
soldadores.

Todos los soldadores deben utilizar los procedimiento siguientes para minimizar la exposicion a los campos electromagnéticos que provienen del
circuito de soldadura:

» Cologue los cables de soldadura juntos - fijelos con una brida si es posible;

» Coloque su torso y su cabeza lo mas lejos posible del circuito de soldadura;

* No enrolle nunca los cables de soldadura alrededor de su cuerpo;

» No coloque su cuerpo entre los cables de soldadura. Mantenga los dos cables de soldadura sobre el mismo lado de su cuerpo;

o conecte el cable a la pieza lo mas cerca posible de zona a soldar;

* no trabaje junto al generador, no se siente sobre este, ni se coloque muy cerca de este.

no suelde cuando transporte el generador de soldadura o la devanadera.

Las personas con marcapasos deben consultar un médico antes de utilizar este aparato.
La exposicion a los campos electromagnéticos durante la soldadura puede tener otros efectos sobre la salud que se desconocen
hasta ahora.

TRANSPORTE Y TRANSITO DE LA DEVANADERA

La devanadera esta equipada de mango(s) que permiten transportarla con la mano. No se debe subestimar su peso. El mango no se debe considerar
un modo para realizar la suspension del producto. No eleve una botella de gas y el aparato al mismo tiempo. Sus normas de transporte son distintas.
No transporte el material por encima de otras personas u objetos.

Es preferible quitar la bobina antes de elevar o transportar la devanadera.

La maquina dispone de anillas de elevado no aislados, estan previstos solo para el mantenimiento de la devanadera y no para la suspension de esta
durante la soldadura. Si se utilizan durante la soldadura, estos se deben aislar de la tierra del edificio.

Las corrientes vagabundas de soldadura pueden destruir los conductores de tierra, dafiar el equipo y los dispositivos eléctricos y
provocar el calentamiento de los componentes, pudiendo causar un incendio.

- Todas las conexiones de soldadura deben conectarse con firmeza, compruebe con regularidad.

- Aseglrese de que la fijacion de la pieza es sdlida y sin problemas eléctricos.

- Fije o deje en suspensidn todos los elementos conductores de electricidad de la fuente de soldadura como el chasis, carrito y los sistemas de elevado
para que estén aislados.

- No coloque otros equipos como taladros, aparatos de afilado, etc sobre la fuente de soldadura, el carrito o los sistemas de elevado sin que estén
aislados.

- Coloque siempre las antorcha de soldadura o los portaelectrodos sobre una superficie aislada cuando no estén siendo utilizados.

INSTALACION DEL MATERIAL

» La devanadera se debe colocar sobre una superficie cuya inclinacion maxima sea 10°.

» Cologue la maquina en una zona lo suficientemente amplia para airearla y acceder a los comandos.

» No utilice en un entorno con polvos metalicos conductores.

» La maquina debe protegida de la lluvia y no se debe exponer a los rayos del sol.

» El material tiene un grado de proteccion IP21, lo cual significa:

- una proteccion contra el acceso a las partes peligrosas con objetos sdlidos con un diametro superior a 12.5mm.
- una proteccion contra gotas de agua verticales.

El fabricante GYS no asume ninguna responsabilidad respecto a dafos provocados a personas y objetos debido a un uso
incorrecto y peligroso de este aparato.

MANTENIMIENTO / CONSEJOS

> ° El mantenimiento sélo debe realizarse por personal cualificado. Se aconseja efectuar un mantenimiento anual.
o Corte el suministro eléctrico, luego desconecte el enchufe y espere 2 minutos antes de trabajar sobre el aparato. En su interior,
-=D' la tension y la intensidad son elevadas y peligrosas.

» De forma regular, quite el capd y desempolve con un soplador de aire. Aproveche la ocasion para pedir a un personal cualificado que compruebe
que las conexiones eléctricas estén bien en sitio con una herramienta aislada.

» Controle regularmente el estado del cable entre la devanadera y la fuente de corriente de soldadura. Si este Ultimo esta dafiado, se debe reemplazar.
« Deje los orificios del equipo libres para la entrada y la salida de aire.

« No utilice esta devanadera para descongelar tuberias, recargar baterias/acumuladores o arrancar motores.

e iCuidado! Si un modo de mantenimiento se utiliza durante la soldadura que sea diferente del recomendado por el fabricante, se debe prever un
aislamiento entre la carcasa de la devanadera y el modo de mantenimiento.

¢ La devanadera se debe utilizar con las tapas cerradas.
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INSTALACION - FUNCIONAMIENTO DEL PRODUCTO

Solo el personal experimentado y habilitado por el fabricante puede efectuar la instalacion. Durante la instalacion, asegurese que el generador esta
desconectado de la red eléctrica. Se recomienda utilizar los cables de soldadura suministrados con la unidad para obtener los ajustes optimos del
producto.

Solo el personal experimentado y habilitado por el fabricante puede efectuar la instalacion. Durante la instalacion, asegirese que
el generador esta desconectado de la red eléctrica.

Riesgo de herida debido a componentes moviles.

4 Las devanaderas contienen componentes mdviles que pueden atrapar las manos, el cabello, la ropa o las herramientas y
provocar heridas.

» No coloque su mano sobre componentes giratorios 0 moviles, o piezas de arrastre.

» Asegurese de que la carcasa del aparato o cubiertas de proteccion estén cerradas durante el funcionamiento.

* No use guantes para enhebrar el hilo de aporte y el cambio de la bobina de alambre de relleno.

DESCRIPCION DEL MATERIAL

La TF-4RN es una devanadera con refrigeracion por aire que se adapta sobre los generadores MIG 400G / 400 DUO. Soporta bobinas de 200 mm y
300mm.
El TF-4RN incluye una torre de soporte que se instala sobre el generador.

La TF-4W es una devanadera con refrigeracion por agua que se adapta sobre los generadores MIG 400G DV WS. Soporta bobinas de 200 mm y

300mm.
El TF-4W incluye una torre de soporte que se instala sobre el generador.

PRESENTACION (I)

1- Portabobinas 200 y 300 mm 9- Soporte de elevacion

2- Enrollador de manguera motorizado 10- Conexion de gas del mazo de cables

3- Asa de transporte 11- Cable de conexion cable de control para el juego de cables

4- Potenciometro de velocidad del hilo 12- Cable de conexion cable de alimentacion del arnés de conexion
5- Conector para la antorcha europea

6- Soporte lateral de la antorcha TF-4RW :

7- Ruedas 13- Conexiones de agua del arnés de conexion

8- Parte superior de la torreta 14- Conexiones de agua de la linterna

INSTALACION Y CONEXIONES SOBRE EL GENERADOR (II)

Fijacion de la torreta al generador
La torreta se fija en el soporte del carrete del carrete. Retire el tornillo de retencion y, a continuacion, la torreta. Utilice los 3 tornillos ya presentes en
el generador para montar el elemento inferior de la torreta en él. La parte superior de la torreta, ya montada en el carrete, esta empotrada en ella.

Conexion del arnés de conexion entre el carrete y el generador:

Aseglrese de que el generador esté apagado antes de realizar esta operacion.

- Conectar el cable de alimentacion del juego de cables de conexidn entre los conectores (12), teniendo cuidado de apretar bien los conectores.
- Conectar el cable de control del juego de cables de conexion entre los conectores (11).

- Conectar la manguera de gas del juego de cables de conexion entre los conectores (10).

Sélo para las versiones WS:
- Conectar las tuberias de agua entre los accesorios (13).

INSTALACION DE LA BOBINA (III)

e Abra el compartimento de la devanadera.
» Coloque la bobina en el soporte teniendo en cuenta la lenglieta (1).
e Ajuste el freno (2) para evitar que la inercia de la bobina enrede el hilo cuando se pare la soldadura.
« Vuelva a poner el tornillo de apoyo (3) y atornillelo de forma manual.
e Para la primera puesta en marcha :
- Afloje el tornillo de fijacion de la guia (4)
- Coloque los rodillos (5). El valor indicado debe corresponder al diametro del hilo que utiliza.
- Coloque la guia del hilo (6) lo mas cerca posible del rodillo pero sin tocarlo, luego apriete el tornillo de fijacion.
e Para ajustar la presion de los rodillos : Desafloje la ruedecilla (7) al maximo, bajela, inserte el hilo y cierre la devanadera. Accione el motor
presionando el gatillo de la antorcha. Apriete la manivela mientras presiona el gatillo, pare cuando el hilo haya comenzado a arrastrarse. El ajuste del
apriete es bueno cuando los rodillos resbalan en el hilo, aunque el hilo siga bloqueado en el extremo de la antorcha.

UTILIZACION

El TF-4 le permite soldar utilizando los parametros definidos por el generador. Para adaptar el ajuste al tipo de didametro de hilo utilizado, compruebe
el manual de usuario del generador.

Puede modificar directamente la velocidad del hilo en modo sinérgico o manual, mediante el potenciémetro presente en la parte delantera de la
devanadera.

Para utilizar la antorcha de la devanadera, presione sobre el gatillo de esta. Los testigos del teclado de ajuste del generador comienzan a parpadear,
para indicarle el cambio de antorcha.
La velocidad de hilo de esta devanadera es de entre 1m/min a 20m/min. La presion maxima de gas no debe superar los 5 bars (0.5 MPa).

21



22

TF-4RN / TF-4W

eléctrico potente que cause dafios

materiales o fisicos.

ATENCION: La antorcha conectada al generador (en generador DUO) debe colocarse en su soporte antes
de iniciar la operacion con la antorcha de la devanadera. En el caso contrario, se puede producir un arco

COMPATIBILIDAD

La devanadera TF-4 solo es compatible con la gama PROMIG / POWERMIG. Consulte el esquema eléctrico para las caracteristicas técnicas del motor

de la devanadera.

ANOMALIAS, CAUSAS Y SOLUCIONES

SINTOMAS

Durante el cebado, se crea una chispa entre el
electrodo y el hilo de aporte.

CAUSAS POSIBLES

Se han acumulado virutas de metal en los
rodillos de la moto-devanadera.

REMEDIOS

Limpie la moto-devanadera y los rodillos con un
soplador de aire.

No hay cebado

Ausencia de gas

Botella vacia o gas cerrado

Salida de gas continua

Electrovalvula bloqueada o obstruida

Desmonte la electrovalvula y limpiela

La antorcha se calienta de forma anormal

La antorcha no esta adaptada al ciclo de trabajo
de la devanadera

Reemplace la antorcha por una antorcha
adaptada al aparato

El hilo patina en los rodillos

Apriete el tornillo de freno de la bobina de hilo

Freno de la bobina demasiado apretado.

Afloje sobre el tornillo de freno de la bobina de
hilo

La antorcha esta plegada, lo cual frena la salida
de hilo

Compruebe la antorcha

La salida de hilo no es constante.

Presion de los rodillos insuficiente

Compruebe la presion de los rodillos

La funda esta aplastada.

Reemplécela

La ranura del rodillo de arrastre no corresponde
al diametro de hilo utilizado

Utilice la ranura o el rodillo adecuado

INFORMACION SOBRE EL MANTENIMIENTO Y CONTROL DE LA MAQUINA

El mantenimiento, el control o toda modificacion de la maquina solo debe hacerlo personal cualificado. De lo contrario, podria invalidad la garantia.
Toda intervencion sobre la maquina se debe realizar sin conexion a la tension (desconectado de la red eléctrica), espere al menos 5 minutos antes de
toda intervencion, compruebe el cable de red eléctrica si fuera necesario.

Regularmente:

- Compruebe la antorcha, los rodillos y la presion de apriete, las conexiones.

2 veces al afio:
- Limpie el interior del aparato con aire seco.
- Atencion a no introducir objetos conductores en

la maquina, como la antorcha.

- Compruebe el desgaste y el apriete de los conectores, apriete de nuevo si fuese necesario.
- Compruebe la parte eléctrica, gas, soporte de bobina, moto-devanadera v la fijacion de botella.

GARANTIA

La garantia cubre todos los defectos o vicios de fabricacion durante 2 afos, a partir de la fecha de compra (piezas y mano de obra)

La garantia no cubre:

« Todas las otras averias resultando del transporte
« El desgaste normal de las piezas (cables, pinzas.
e Los incidentes resultando de un mal uso (error d
* Los fallos relacionados con el entorno (polucién,

)
e alimentacion, caida, desmontaje)
oxidacion, polvo...)

En caso de fallo, regresen la maquina a su distribuidor, adjuntando:
» Un justificativo de compra con fecha (recibo, factura...)

» Una nota explicativa del fallo
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NMPEAOCTEPEXXEHMA - MPABWUJIA BE3SOINMACHOCTHU

OBLLUME YKA3AHMA

TW yKa3aH1s JO/MKHbI 6bITb NPOYTEHBI U MOHATHI 10 HaYana CBapoyHbIX paborT.
/I3MEHEHWSI N PEMOHT, HE YKa3aHHbIE B 3TOW UHCTPYKLMM, HE AOMKHbI 6bITb MPEANPUHSTLI.

[pou3BoanTesnb He HeCeT OTBETCTBEHHOCTWU 3a TPaBMbl U MaTepuasibHble NMOBPEXAEHUS CBSA3aHHble C HECOOTBETCTBYIOLMM ﬂaHHOVI MHCTPYKUUK
MCcnonb3oBaHWEM annapaTa.
B cnyyae I'IpO6J'IeMbI mnun COMHEHMﬁ, OﬁpaTMTer K KBaJ'IVICbVILlVIpOBaHHOMy cneunanunucTy ang npaBUNbHOrNO UCMoJib30BaHUA YCTaHOBKN.

OKPYXKAIOLLIAA CPELIA

9710 0bopyaoBaHMe AOMKHO OblTb UCMOB30BAHO MCKMOUMTENBHO A1 CBApPOYHbIX paboT, orpaHMYMBasiCb ykasaHUsMU 3aBOACKOW Tabnnuku u/mnu
WHCTPYKLUMK. Heobxoanmo cobntoaaTh AMpeKTVBbLI N0 MepaM 6e3onacHocTu. B cnyyae HeHagnexallero uiam onacHoro UCnosib30BaHus Mpou3BoAnTENb
HE HECET OTBETCTBEHHOCTM.

AnnapaT AoKeH 6biTb YCTaHOBMEH B NOMELLEHMM 6€3 MbINW, KUCAOTbI, BO3ropaeMbiX ra3os, UM ApYrvX KOPPO3UIiHbIX BELLeCTs. Takue xe ycnosms
[O/MKHbI 6bITb COBMIOAEHBI 411 €r0 XpaHeHUs. Y6eanTech B MPUCYTCTBUM BEHTUAALMW NPY UCMIONb30BaHWM annapara.

TeMnepaTypHble npeaensl:

Mcnonb3oBaHue: oT -10 o +40°C (ot +14 go +104°F).
XpaHeHue: o1 -20 ao +55°C (ot -4 po 131°F).
BnaxxHoOCTb Bo3ayxa:

50% wunun Huxke npu 40°C (104°F).

90% unu Huxe npwm 20°C (68°F).

BbicoTa Hag ypoBHEM Mopsi:

[o 1000M BbICOTbI Haa ypoBHeM Mopsi (3280 cyToB).

NMHANBUAVYAJIbHASA SALLUTA U 3ALLUTA OKPYXXAROLLIMX

[lyroBas cBapka MOXET 6biTb OMacHOM M Bbi3BaTb TSXKENbIE U AAKE CMEPTENbHLIE PAHEHMS.

CBapoyHble paboTbl MOABEPraloT Mosb30BaTeNs BO3AEHCTBMIO OMACHOMO MCTOUHMKA Tersa, CBETOBOrO M3NYYeHWUst AyrW, SMEeKTPOMarHUTHbIX nonei
(ocoboe BHUMaHWE NMLIAM, UMEIOLLIMM 3NIEKTPOKAPANOCTUMYIATOP), CUMIBHOMY LLYMY, BbIAENEHWUAM rasa, a TakKe MOryT CTaTb NMPUUMHON MOpaXeHs
3N1EKTPUYECKIUM TOKOM.

Y70 6bl NPABUILHO 3aLLMTUTL CEBA M 3aLUMTUTL OKPYXKAOLWMX, COBoaAaNTe Cneayiowme npasmna 6e30MacHoCTy:

© @ 68

>

YTOo6bl 3alWMTUTL Cebsl OT OXOroB W 06yYeHUs Npu paboTe C annapaTtoM, HajeBalTe Cyxylo pabouyio 3aluTHYIO odexay (B
XOPOLUEM COCTOSIHWM) U3 OrHEYNOPHOW TKaHW, 63 OTBOPOTOB, KOTOPasi MOKPLIBAET MOSIHOCTbIO BCE TENO.

PaboTaliTe B 3aLUMTHBIX pykaBsuuax, obecneuvBatoLme 3N1eKTPo- U TEPMON3ONSALMIO.

Vicnonb3yitTe cpeacTsa 3alWTbl ANS CBAPKU W/WAW LWMEM ANS CBApKU COOTBETCTBYIOLIErO YPOBHS 3aliuThl (B 3aBUCMMOCTU OT
MCMOMb30BaHUA). 3alUMTUTE r1asa Npy onepaumnax 0YUCTKM, HOLLEHME KOHTAKTHbIX SIMH3 BOCTPELLAETCS.

B HEKOTOPLIX CyYasix HEOBXOAMMO OKPYXKWTb 30HY OFHEYMOPHbLIMM LITOPaMU, YTOBbI 3aLMTUTL 30HY CBApKWU OT ydel, 6pbI3r v
HaKaNeHHOro Lunaka.

MpeanynpeanTe OKPYXXatoLWMX HE CMOTPETb Ha Ayry 1 06pabaTbiBaeMble AETanM U HaAEeBaTh 3aLLUMTHYIO pabouyto oaexay.

HocuTe HayLWwHMKY NpOTMB LWyMa, ecnn CBapOl-IHbIl\;I npoLecc AOCTUraeT 3BYKOBOIro YPOBHS Bbllle [03BOJIEHHOIO (3T0 e OTHOCUTCA
KO BCEM NnuaM, Haxoasalumca B 30He CBapKVI).

[JepxuTe pyku, BOMOChI, OAEXAY Mojasblie OT NMOABWIKHbIX YacTel (ABUraTenb, BEHTUASTOP...).
Hukorga He cHUMaliTe 3alWUTHBINA KOPMYC C CUCTEMbI OXNTAXAEHWS!, KOrAa UCTOYHMK MOA HanpsbkeHueM. MpousBoauTenb He HeceT
OTBETCTBEHHOCTM B C/ly4ae HeCHacTHOro cyyasl.

[leTanu, KoTopble TOMbKO YTO BbINIM CBApPEHbI, SIBASIOTCS FOPSYMMM M MOTYT BbI3bIBaTb OXOMM Mpy 06paLleHnn ¢ HUMKU. Bo Bpems
TEXOBCYXKMBAHUS FOPENKM UM 3MEKTPOAOAEPKATENS YBEANTEC, YTO OHU AOCTATOYHO OXNIAAMINCH U MOAOKAMTE KaK MUHUMYM
10 MUHYT nepen HadYanoM paboT. Mpy UCMONb30BaHMM FOPENIKM C XUAKOCTHBLIM OX/TAXAEHUEM CUCTEMA OXAKAEHUS AO/KHA BbITb
BK/IIOUEHA, YTOBbI HE 06XXEUbCS XKMAKOCTbIO.

OueHb BaXkHO 06€30MacuTb pabouyio 30HY Nepea TeM, Kak e MOKUHYTb, YTO6bI 3aLMTUTL SI0AEN N UMYLLECTBO.

CBAPOYHbIE AbIM U TA3

S 4

BbiensiemMble Npyu CBapKe AbIM, ras W Mbib OMNAcHbl A/ 3[40pOBbs. BeHTUNAUMA [O/KHA 6bITb AOCTATOYMHOM, M MOXET
noTpeboBaThCs AOMONHUTENbHAS NMoAaqa Bo3ayxa. Mpy HeA0CTaTOYHON BEHTUNALMM MOXHO BOCTO/b30BaThCA MacKoM CBapLMKa-
PECNMPATOPOM.

MpoBepbTe, YTO6LI BCAchbiBaHWE BO3Ayxa 6bi10 3(h(EKTUBHLIM B COOTBETCTBUM C HOpMaMK 6e30MacHOCTM.
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BybTe BHUMATENbHbI: CBapka B HEGOMbLIMX MOMeLleHUsX TpebyeT HabniofeHUs Ha 6e30MacHOM pacCTosiHMM. KpoMe TOro, cBapka HEKOTOPbIX
META/INIOB, COAEPXKALUMX CBUHEL, KaAMMWIA, LMHK, PTYTb UK aaxke 6epUini, MOXET 6biTb Ype3BblYalHO BPEAHOM.

OuwncTUTE OT XWpa AeTanu nepes CBapKou.

a30Bble 6anNOHbl AOMKHbI XPaHUTLCS B OTKPLITLIX MM XOPOLLIO NMPOBETPUBAEMBIX MOMELLEHWSX. OHU AOMKHBI 6bITb B BEPTUKANLHOM MOSIOXKEHUM W
3aKpEM/IEHb HA CTOMKE UMW TENEXKE.

Hu B KOEM Cflyyae He BapuTb BOMM3M XKMpa UK Kpacku.

PUCK MOXXAPA N B3PbIBA

\ MOMHOCTBIO 3alMTUTE 30HY CBapkuW. Bo3ropaemble MaTepumanbl A0MKHbI GbiThb yAaneHbl Kak MUHUMYM Ha 11 MeTpoB.
U MpoTuBONOXapHOe 060pyA0BaHME AOMKHO HAXOAUTLCA BOIM3U NPOBEAEHMSI CBAPOYHbBIX PaboT.

Beperuteck 6pbI3r ropsiiero Matepuana Unm UCkp, T.K. OHU MOMYT BbI3BaTb MOXap WM B3pbIB AaXe Yepes Lefu.

Ypanute niofeii, BosropaeMble NpeaMeThl U BCe eMKOCTU Moz AaBeHUEM Ha 6e30nacHoe pacCTosiHue.

Hu B KOeM cnyyae He BapuTe B KOHTENHEepax UK 3aKpbiTbix Tpybax. B cnyyae, ecnv oHM OTKPbIThI, TO Nepea CBapkol UX HYXXHO 0CBO6OAWTbL OT BCeX
B3pbIBYaTbIX UM BO3ropaeMbix BeLecTs (Macno, TonaMBO, OCTaTOYHbIE rasbl ...).

Bo BpeMsi onepauuu LWAMboBaHKUs He HarNpaBAsTe UHCTPYMEHT B CTOPOHY UCTOYHMKA CBAPOYHOrO TOKa MM BO3ropaeMbIX MaTepuasos.

FTA3OBbIE BAJIJIOHbI

['a30M, BbIXOASILUMM U3 ra3oBbiX GasNOHOB, MOXHO 3a0XHYTbCA B C/lyYae €ro KOHLEHTpauuy B MOMELIEHUM CBApKM (XOPOLUO
NpOBETPUBAIiTE).

TpaHCNopTMPOBKa O/MKHA 6bITb 6E30MACHON : NPU 3aKPbITbIX rA30BbIX 6a/1/TOHOB M BbIK/IIOYEHHOM UCTOYHUKE. BasnioHbl 40MKHBI
6bITb B BEPTVKAIILHOM MOMOXEHUN U 3aKPENIEHbl HA NMOACTABKE, YTOObI OrPaHUUUTL PUCK MAAEHMSI.

3aKpbiBaiiTe 6anoH B nepepbiBe MEXAY ABYMS UCMOMb30BaHUAMM. ByabTe BHUMaTENbHbI K MU3MEHEHUIO TEMMEPATYPbl U NPeGbIBaHWIO HA COMHLE.
BannoH He JOMKEH COMPUKACATLCS C MAaMeHeM, SNIEKTPUYECKOI AYroi, rOPeskoi, 3aXK1MoM Macchl UK C MI0BbIM APYTMM UCTOYHUKOM Temnna uim
CBEYEHMSI.

[lepxwTe ero nojanblue oT 3MEKTPUYECKMX 1 CBAPOYHbIX Lienei 1, ClneaoBaTesibHO, HUKOrAa He BapuTe 6aioH nog AaBneHUeM.

ByabTe BHUMATENbHbI: NMPU OTKPLITUM BEHTUNS 6asisioHa y6epuTe rofoBy OT BEHTWAS W yB6eaUTeCh, YTO MUCMOMb3yeMblid ra3 COOTBETCTBYET MeTOAY
CBapKy.

SJIEKTPUYECKASA BE3OINACHOCTb
R e

Vicronb3yeMast aN1eKTpUYecKas CETb J0MHKHA 0693aTesbHO BbiTh 3a3eMieHHoI. CobnioaanTe Kanubp npeaoxpaHUTeNst yKasaHHbIN
Ha annapare.
DNEKTPUYECKMIN paspsiZl MOXET BbI3BATb MPAMBIE UM KOCBEHHBLIE PAHEHUS, U AAXKE CMEPTb.

Hvkorga He AoTparvBanTeCh 40 YacTel Mo HaNpsXKEHMEM KaK BHYTPYW, TaK U CHaPY>W UCTOYHWUKA, KOri@a OH NoZ HanpshkeHWeM (rOpesiku, 3aXuMbl,
kabenu, 3NeKTpoabl), T.K. OHU MOAKIOUEHBI K CBAPOYHO LIEMN.

Mepen TeM, KaK OTKPbITb UCTOYHMK, €r0 HYXKHO OTK/OUMTb OT CETU M MOAOXKAATb 2 MUHYTHI NS TOro, YTOBb! BCE KOHAEHCATOPbI Pa3psAMINCD.
Hvkorga He AoTparvBaiTeCh OAHOBPEMEHHO A0 FOPENKU WU SMEKTPOAOAEPKATENS U [0 3aXKMMa MacChl.

Ecnun kabenu unm ropenku NoBpeXaeHsl, TO OHW A0MKHbI ObITb 3aMEHEHbI KBaNMULIMPOBAHHLIMK 1 YMOSIHOMOYEHHbIMU CrieuuanMcTamMi. Pasmepsl
ceyeHuns kabenei Ao0/MKHbI COOTBETCTBOBATL NMPUMEHEHUIO. Bceraa HocuTe Cyxyto OfeX/y B XOPOLIEM COCTOSAHUM N8 U30NALMM OT CBAPOYHOM LIEMMN.
HocwvTe usonupytoulyto 06yBb HE3aBMCKMMO OT TOW Cpeabl, FAe Bbl paboTaete.

YCTAHOBKA BOBMHbI U 3AMPABKA TNMPOBOJIOKU

A UsonupyiiTe cBapLiMka OT CBAPO4HOro HanpshHkeHus!

Bce akTuBHble AeTanu uUenu CBApOYHOrO TOKa He MOryT 6biTb 3alymiieHbl OT MPSIMOro KOHTakTa. Mo3ToMy cBaplmk o6si3aH n3beraTb pUCKOB,
cobnioaas npaemna 6e3onacHOCTH. [laxke KOHTAKT C HU3KUM HanpshkeHUEM MOXKET UCNyraTb U NMPUBECTU K HECYACTHOMY Cryyalo.

e Hocute cyxme n HenoBpeXaéHHble CpeacTBa 3awwmTbl (06yBb C pe3MHOBLIMM NOAOLLIBAaMM / KOXaHble 3aluMTHbIE NepyaTky cBaplumka 6e3 3aknenok
WIN cKpenok) !

e 36eraiiTe NpsIMOro KOHTaKTa C BbIBOAAMM NS NPUCOEANHEHUS BHELLHUX NMPOBOAHMKOB UM HEM30/IMPOBaHHLIMK pa3beMamu !

e Bceraa knagvTe CBapOYHYIO rOpPesKy UAn aneKTpoaoaepXKaTesb Ha U301IMPOBaHHYO NMOBEPXHOCTb, KOrAa Bbl UX HE ucnosnb3yeTe!

& PUCK nosly4yeHns1 0)KOroB B 30He NOACOEANHEHUS1 CBapPOYHOI0 TOKa !
Ecnu noacoeavHeHUs CBApOYHOro TOKa 3aKpensieHbl HENpaBusIbHO, TO COEANHEHUS U Kabenu MOryT HarpeTbCsl U BbI3BaTb OXKOMM B Clly4ae KOHTakTa!
e ExkelHEBHO NpoBepsiiTe COEAMHEHUS CBAPOYHOrO TOKa M NpU HaAo6HOCTM 3aKpensiiTe UX MOBOPOTOM Harnpaso.

A OnacHoCTb nopaxeHus 3J1IEKTPU4YEeCKUM TOKOM!

Ecnn CBapKa npoun3BoanTCA pa3HbIMKM METOAAMU B TO BPEMSA, KaK ropesika U anekTpoaoaepXaTteib NoACOEANHEHDI K annapaTy, TO Lenn HaxoaaTcs
noA HanpsXeHneM X0JI0CToro xoaa wian CBapoYHbIM Hal'lpﬂ)KeHVIeM!

B Havane paﬁOTbI 1 BO BpEMSA NEPEPLIBOB BCEraa VI3O}'IVIpyl7ITe rOpenky un 3neKTpononep>KaTenb!
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ANNEKTPOMATHUTHBLIE U3JTYYEHUA

CBapouYHbIli TOK BbI3bIBAET 3M1EKTPOMArHUTHOE MoJsie BOKPYT CBAPOYHOW LIENW U CBApOYHOro 060pyA0BaHus.

Q.
== DNeKTPUYECKUiA TOK, MPOXOASLUMIA Yepe3 06O MPOBOAHMK BbI3bIBAET JIOKA/IM30BAHHbIE 3MEKTpOMarHUTHble nons (EMF).
\\I

3nexTpoMarHuTHble nonsi EMF MoryT co3gatb MoMexu s HEKOTOPbIX MeAWLIMHCKMX MMIMIaHTaToB, HaNpUMep 3/1eKTPOKapanOCTUMYISTOPOB. Mepbl
6€30MacHOCTU AO/MKHbI GbITb MPUHATHI ANS NIOAEN, HOCALWMX MeAMLMHCKME UMMIaHTaThl. HanpuMmep: orpaHuyeHue AocTyna Ansi MPOXOXUX, Un
OLleHKa MHAMBUAYaNbHOrO PUCKa ANs CBapLUMKa.

YT106bI CBECTU K MUHUMYMY BO3AENCTBUE 3/IEKTPOMAarHUTHbIX MONEl CBAPOYHbIX Lienel, CBapLUMKN AOMDKHbI CNleoBaTh CIeAyoWmnM yYKa3aH sIM:

e CBApOYHble Kabenu A0MKHbI HAXOAUTBLCS BMECTE; eCNN BO3MOXHO COEUHUTE UX XOMYTOM;

e Balle TyIOBULLE M FOJI0Ba A0/MKHbI HAXOAUTHCS Kak MOXHO Aasiblle OT CBapOYHON Lien;

* He 06MaTbIBalTE CBapOYHble Kabenu BOKpyr Ballero Tena;

e Balle Te/0 He AO/MKHO BbITb PacnonoXeHo Mexay CBapoYHbIMM Kabensmu. Oba cBapoyHbiX kabens AOMKHbI 6bITb PacrnoioXeHbl MO OAHY CTOPOHY
OT Ballero Tena;

e 3aKpenuTe kabesb 3a3eMIeHUs Ha CBapyBaeMOl IeTanu Kak MOXHO Bvdke C 30He CBapKy;

* He paboTaeTe psAOM, HE CUAMTE U He 06MI0KaUMBAMTECh HA UCTOUYHMK CBAapOYHOMO TOKa;

e He BapuTe, KOrJa Bbl NMEPEHOCUTE UCTOUHUK CBAPOYHOrO TOKA MM YCTPOMUCTBO NMOAAYM MPOBOSIOKY.

Jivua, vcnonb3yowme 31eKTPoKapAMOCTUMYNISTOPLI, AO/MKHbI MPOKOHCYNIbTMPOBaTLCS Y Bpaya repes paboTol C AaHHbIM
obopyzoBaHMeM.

BosaelcTBre 3n1eKTPOMarHUTHOrO MoJisi B MPOLIECCe CBapKM MOXET UMETb U ApYyrue, elle He U3BECTHbIe HayKe, NMOCNeaCTBuS
ANs 300pOBbS.

TPAHCMOPTUPOBKA U TPAH3UT MNOAAIOLLEFO YCTPOMCTBA

MopatoLiee yCTPOUCTBO MMeeT pyuky(M) Ans nepeHocku. byabTe BHMMaTeNbHbl: HE HeoOLEeHUBAKTe BeC annapaTa. PykosiTka He MOXeT GbiTb
1cronb3oBaHa AN1si CTPONoBKM. Hukoraa He nogHUMalTe rasosblil 6anioH v annapaTt OAHOBPEMEHHO. VIX TPaHCMOPTHbIE HOPMbI Pa3NYALOTCS.

He nepeHocuTb 3T0 060pyAOBaHUE HAA NOABMU UK NPeAMETaMM.

XenatenbHo cHsTb 606KHY NMPOBOIOKU Nepes TeM, Kak NMOAHSTb UM NepeHecTU nogatollee yCTPOUCTBO.

AnnapaT MMeeT HeW30/IMpPOBaHHbIE MOABbEMHbIE KOMbLA, KOTOPbIE MPEAYCMOTPEHbI UCKITIOUUTESNbHO A1 MoAbeMa U TPaHCMOPTUPOBKY MofatoLlero
YCTPOWCTBa, a He AJ1st CTPOMOBKM BO BpeMsi CBapku. ECnu 3Tv KombL@ UCMOSb3YHTCS BO BPEMSI CBAPKM, TO UX HYXKHO M30/IMPOBaTh OT 3eM/M 34aHus.

Bry>xaatolme CBapOYHbIE TOKM MOTYT PaspyLUMTb 3a3eMsoLLMe NPOBOAa, NMOBPEANTL 060PYAOBaAHME M SNEKTPUYECKME NPUBOPLI 1
BbI3BaTb HarpeBaHWe KOMMIEKTYIOLMX, YTO MOXKET MPUBECTM K MOXapy.

- Bce cBapoyHble coeaMHEHUS AOMKHbI KPEnKo AepxaTbes. MpoBepsaiiTe Ux perynsipHo!

- Y6eauTtech B TOM, YTO KpeneHue AeTanm NpoyHoe 1 6e3 npobnem anekTpukm!

- CoeiMHWTE BMECTE W1 NOABECHTE BCE 3/IEMEHTHI CBAPOYHOr0 UCTOUHMKA, MPOBOASLLME NEKTPUYECTBO, Tak1e, KaK Wacc, TeNeXKa U NOAbeMHbIe
3N1EMEHTbI, YTO6bI M30/IMpPoBaThH X!

- He KnaauTe Ha CBapOYHbIii UCTOUHMK, Ha TENeXKY WM Ha NMOAbEMHbIE 3NIEMEHTbI Takue MpUGOpbI, Kak APenu, TOUUSIbHbIE MAWWHKL U T.4., eC/n
OHV He U30/MpOBaHbI1

- Bcerna knaguTe CBapoYHble ropenku Uimn 3NeKTpoAoAEPXKaTeNM Ha U30NIMPOBaHHYIO MOBEPXHOCTb, KOrAa Bbl MX He Mcronb3yeTe!

YCTAHOBKA AMNMAPATA

* [locTaBbTe MojatoLLee YCTPOWCTBO Ha MoJI, MaKCUMarbHbIM HAaKJIOH koToporo 10°.

* [pegycMoTpUTe AOCTATOYHO 6OJIbLIOE MPOCTPAHCTBO A1 XOPOLUEro NPOBETPUBAHMS MOAAIOLLEro YCTPOUCTBA U AOCTYNa K YNpaBeHuIo.
 He ucnonb3oBaThb B cpesie CoAepiKallell MeTaIMUecKyto Mblb-MPOBOAHUK.

« MopatoLLee yCTPOMCTBO AO/MKEH BbITb YKPBIT OT NMPOSIMBHOIO JOXAS U HE CTOSITb Ha COSHLE.

¢ ObopyaoBaHue nmeet 3awmTy IP21, 4yTo O3HaYaeT:

- 3aWwmTy OT NOMajaHus B OMacHble 30Hbl TBEPAbIX TN AMaMeTpoM >12,5MM i,

- 3alWmMTy OT BepPTUKasbHbIX Kanesb BOAbI.

MponsBoantens GYS He HeceT OTBETCTBEHHOCTM OTHOCMTENbHO Yliepba, HaHeCeHHOro fuuaMm wnu npeameTaM, Y3-3a
HenpaBWIbHOrO 1 OMACHOro UCMOJb30BaHWS 3TOr0 060pyA0BaHMS.

OBCJ/TY)KUBAHME / PEKOMEHOALIUU

o TexHuyeckoe 06C/yXKMBaHME [OMKHO MPOU3BOAUTLCS TOMbKO KBaANIMMULMPOBaHHLIM crieumanmctoM. COBETYETCS NpOBOAUTL
- eXerofHoe TexobC/yXuBaHue.
. o OTK/IIOUNTE NUTAHWUE, BbIAEPHYB BUMKY U3 PO3ETKM, U MOAOXKANTE 2 MUHYTHI Neped TeM, Kak NMPUCTYMUTb K TEXOBCTY)XMBAHMIO.
BHyTpM annapaTa BbICOKME U OMacHble HanpsKeHue 1 TOK.
e PerynspHo OTKpbIBaiiTe annapar v NpofyBaiiTe ero, YTobbl OUUCTUTL OT MblIN. HEOBXOAMMO TaKXKe NMPOBEPATL BCE SNEKTPUUYECKME COEAMHEHNS C
MOMOLLbIO M30/IMPOBAHHOrO UHCTPYMEHTA. MpoBepka A0/KHA OCYLLECTBAATLCS KBANMMULMPOBAHHBIM CrELManmcToM.
o PerynsipHo KOHTPO/MPYITE COCTOSIHME COANHUTENBHOTO LUIMIaHra MeXy MoAAOLLMM YCTPOCTBOM M CBapOYHbIM MCTOYHMKOM. B Criyuae nosBpexaeHns
OH [I0/XEH BbITh 3aMEHEH.
o OCTaBnsiiTe OTBEPCTUSA B annaparte CBOGOAHbIMM Afs CBOGOAHOTO MPOXOX/AEHWS BO3AYXa.
He ucronb30oBaTh NoAatoLLee YCTPOMCTBO As pa3MOPO3KK TPy6, 3apsaaku 6aTapeil/akkyMynaTopoB WK 3anycka aBuraTenei.
e BHuMaHue! Ecnu BO BpeMsi CBApKM UCMOSb3YETCA MHOE MOABbEMHO-TPAHCMOPTHOE CPEACTBO, YEM TO, YTO PEKOMEHAOBAHO NMPOM3BOAMTENEM, TO
obecrneybTe N30ALMIO MEX/Y KOPMyCOM MOAAIOLIEro YCTPOMCTBA M MOAbEMHO-TPAHCTIOPTHBLIM CPEACTBOM.
* MMoaatoLLee YCTPOMCTBO A0/HKHO BbITb UCMO/b30BAHO TO/BKO, KOrAa BCE SIOKM 3aKPbIThl.

25



26

TF-4RN / TF-4W

MOHTAX - MOHTAX - MOHTAXXHOE OBOPY[1OBAHME

YCTaHOBKY pa3pellaeTcsi BbIMOMHATb TOIbKO KBaNM(ULMPOBaAaHHOMY NepCcoHasny, yno/IHOMOYEHHOMY u3rotoButeneMm. Bo Bpems
yCTaHOBKM y6eauTech, YUTO reHepaTop OTKJIFOUEH OT 3/IeKTPOCETH. [l NoNly4YeHMsl ONTUMasibHbIX HACTPOEK U3AENTNsl PeKOMeHAyeTCs
UCNoNb30BaTb CBapoUHbie Kabesnu, nocraBnsieMbie B KOMMJIEKTE C YCTPOMUCTBOM.

YCTaHOBKY pa3pellaeTcsl BbIMOMHATb TOIbKO KBaNM(ULMPOBAaHHOMY NepCcoHasny, yno/IHOMOYEHHOMY M3rotoButeneMm. Bo Bpems
yCTaHOBKM y6eauTech, UTO FreHEPATOP OTKJIFOUYEH OT SJIEKTPOCETH.

Puck 0X0roB, CBSI3aHHbIW C MOABVKHBIMU 3ieMeHTamu!
4 MopatoLume yCTporNCTBa UMEIOT MOABWKHbBIE 3/IEMEHTbI, B KOTOPbIE MOFYT MOMacTb PyKMW, BOMOChI, OAEXAA UM MHCTPYMEHTbI U
TakuM 06pasoM MpUBECTU K paHeHUsAM!
 He npubnuxaiite pyku K NOABWXHBIM UK NMOBOPAYMBAIOLLMMCS SNEMEHTaM, a Takxe K AeTansMm npusoaa!
« MpocneauTe 3a TeM, UTOGbl BCE KPbILLIKM KOPMYyCa MW 3aLUMTHbIE KPbILKK Gblv 3aKpbIThl BO BpeMsi paboThi!
* He HocuTe nepyaTok, Korga Bbl MPOTArMBaeTe MNPOBOSIOKY WM 3aMEHSsIETE KaTyLLKY.

OMNMUCAHUE

TF-4RN — 3T0 nogatoLee yCTPOMUCTBO C BO3AYLUHBIM OX/IXAEHUEM, KOTOPOE MOXHO YCTaHOBUTb Ha TpexdasHbiii uctouHmk MIG 400G/400 DUO. OH
pabotaet c 606uHamn nposonoku amamerpom 200 1 300 Mm.
TF-4RN nocTaBnsieTcs B KOMMIEKTE CO CTOWKOWM, MOHTMPYEMOI Ha UCTOYHMK.

TF-4W - 3TO UCTOYHMK NMUTaHWUS C BOASHbIM OXNIAXAEHUEM, KOTOPOE MOXHO YCTaHOBUTb Ha TpexdasHbiii UcTouHuK MIG 400G DV WS. OH pa6oTaert ¢
606mHamu nposonokn anametpom 200 1 300 MM,

TF-4W nocTtaBnsieTcsi B KOMM/IEKTE CO CTOMKON, MOHTUPYEMOW Ha MCTOYHMK.

OMUCAHME AMMNAPATA (I)

1- flepxxaTenb pynoHos 200 1 300 MM 10- MasoBoe coeanHeHue COeANHUTENBHOMO XryTa NPOBOAOB

2- WnaHrosbli1 6apabaH ¢ 3neKTponpuBoaOM 11-Kabenb ynpasneHus coeaMHUTENbHLIM KabeneMm Ansi CoOeANHUTENBHOIO
3- Pyyka ans nepeHocku XryTa npoBoAoB

4- MoTeHUMOMETP CKOPOCTU HUTH 12-CoeanHuTeNbHbIN  Kabenb  MUTaHUS  COEAMHWUTENBHOrO  XryTa
5- Pa3beM eBpopesaka npoBoAoB

6- bokoBasi onopa pe3aka

7- Koneca TF-4RW :

8- BepxHsist YacTb balluHm 13- BoponpoBoaHble coeAMHEHUS1 COEAMHUTENBHOIO XryTa NPOBOAOB

9- MoaveMHas ornopa 14- MoaknoyeHns pesaka K cucTeMe noaayv sofbl

YCTAHOBKA U NMNOAKJTHOYEHME (II)

MNMoacoeanHeHMe 6allHKN K reHepaTopy

BalHsa 3akpenneHa Ha orope 6apabaHa 6apabaHa. BbIBEpHUTE KPEMEXHbIN BUHT U CHUMUTE PEBOJILBEPHYIO MONMOBKY. [N1si YCTAHOBKM HUXKHEMO
PEBO/NbBEPHOrO 3/IEMEHTA HAa FEHEpaTop MCMOMb3yiTe 3 BUHTA, KOTOPLIE Y)XXE€ MMEIOTCA Ha HEM. B Hero BCTpoeHa BepxHAs YacTb GallHu, yxe
CMOHTUPOBaHHAsA Ha KaTyLlIKe.

MoakntoueHme ryta npoBoAoB Mexxay 6apa6aHoM U reHepaTopomM:

Mepea BbINOMHEHWEM 3TOM onepauun Y6eanTeCh, YTO FeHepaTop BbIK/IIOYEH.

- MoacoepnHuTe Kabenb NUTAHWS COEAUHUTENBHOMO XIyTa NPOBOAOB Mexay pasbeMamu (12), cneauTte 3a TeM, YTO6bl HAZIeXHO 3aTsHYTb PAa3beMb.
- MoacoeanHuTe kabenb ynpaBneHnst COEAMHUTENBHOIO XryTa NPOBOAOB MEXAy pasbeMamu (11).

- MoacoeanHUTE ra3oBbiii WNAHT COEANHUTENBHOMO XXIyTa NPOBOAOB Mexay pasbeMamu (10).

Tonbko ans Bepcuii WS:
- MNoacoeanHwTe BOAONPOBOAHbIE TPY6bl Mexay dutuHramm (13).

YCTAHOBKA BOBMH U TOPEJIOK (III)

» OTKpoOiiTe NloK annapaTta 1 yéepute BUHT noagepxku (3).
e YcTaHoBUTE 606MHY € NoMoLLbio BeayLlero nanbua (1).
o OTperynupyite TopMo3 6061HbI (2) TaK, YTo6bl MPM OCTAHOBKE CBApKkM 606MHa MO MHEPLMM HE 3anyTana NpoBOJIOKY.
¢ 3aTeM TYro 3aBUHTUTE YAEPXXMBAOLMM BUHTOM (3).
« [py nepBoM 3arycke annapata :

- ocnabbTe KpenexHble BUHTLI HUTeBoaa (4)

- yctaHoBuTe ponvku (5). BuamMMmblin Ha ponvke avaMeTp - TOT, KOTOPbIN UCMOMb3YeTCs.

- 3aTEM YCTaHOBUTE HUTEBOZA (6) Kak MOXHO B1vDKe K POMKY, HO HE BNPUTBIK, 3aTEM 3aBUHTUTE 3aXXUMHBIA BUHT.
 [1ns1 perynmMpoBKM Konecuka HaXXUMHbIX PonnKoB: (7) AelicTByiTe criedyiolMM 06pas3oM : MakCUMarbHO Pa3BUHLTUTE KOMECKKO, BKIIKOUMTE MOTOP
HaXXaTMEM Ha ralleTKy ropesiky, 3aBUHbTUTE KOMECUKO, NMPOAOIHKas HaXMMaTb Ha raleTKy. 3arHuTe NpoBOJIOKY Mpu Bbixoge U3 corna. MpuaasuTe
nanbLUeM 3arHyTbili koHeL, 4Tobbl npuaepxaTb ee. Konecuko AOCTAaTOMHO 3aTsHYTO, KOrAa POMKW MPOKPYYMBAOTCS MO MPOBOJIOKE, AaXe ecnun
NpoBo/ioka 6/10kMpoBaHa Npy BbIXOAE WX FOPESKU.

MPOLIEAYPA MOHTAXXA BOBUH U TOPEJIOK

TF-4 no3BonsieT BapuTb, UCMONb3Ysi NapaMeTpbl, yka3aHHble Ha reHepaTtope MIG. YTobbl NoAorHaTh HAaCTPOMKY NoA TMM U AMAMETP MUCMOSb3yeMON
NMPOBOJIOKM, CM. MHCTPYKLIMIO NCTOYHMKA.

Bbl MOXeTe, HanpsiMylo M3MeHWTb CKOPOCTb MOAAYM, B CUHEPreTUYeCKOM MW PyYHOM pexuMe, bnarogapsi NOTEHLMOMETPY PacronoXeHHOMY Ha
nepesHelt NaHenu noJatoLLero yCTponcTaa.

[ns “crnonb30BaHUS FOpesiki MOAAOLEro YCTPOMCTBA HaXMWUTE Ha ee Kypok. MHAuMKaTopbl MaHenu ynpasfieHusi reHepaTopa HaudvHaloT MUraTh,
0603Hayasi CMeHy ropenku.

CKOpOCTb NoAayM NPOBOJIOKM COCTaBnsieT oT 1 M/MUH Ao 20 M/MWH. MakcuManbHOe AaBfieHue rasa He JA0/MKHO npesbiwath 5 6ap (0,5 Mra).
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BHuMaHue!: ropesnky, NOAK/IIOYEHHYIO K MCTOUHUKY, Heo6X0AMMO NOCTaBUTb Ha MOACTABKY npexae,
4yeM BKJIOUMTb ropeJsiKy noaarouero ycrpoicrsa. lMpu Heco6roaeHnn 3TOro npaBusia MOXKET NOSIBUTHCS

MOLLiHaA JieKTpUuuyecCKas ayra, KoTopass MOXXeET Bbi3BaTb T€J/IeCHble U MaTepUuaJibHbl€ NOBpeXAeHUs.

COBMECTUMOCTb

YcTpoicTBo noaaun npoBonoku TF-4 coBMecTyM Tonbko ¢ cepuein PROMIG/POWERMIG. TexHUYeckue XxapakTepUCTUKM ABUraTeNs Noaaym npoBOJIOKM

CMOTpUTE B 3]'IeKTpVIl-IeCKOl7I cxeme.

HENCMNMPABHOCTHU, MPU4YUHDbI, YCTPAHEHUE

HEUCNPABHOCTb

Bo Bpems nogxura nosiBNsieTcs uckpa Mexay
3NeKTPOAOM M CBAapOYHON MPOBOMOKON.

BO3MOXHbIE MPUYUHbI

MeTannuyeckue onuku CKOMUIUCb Ha pormnkax
nogaroLLero ycTponcTaa.

YCTPAHEHUE HEUCITIPABHOCTMU

MpouncTute 06ayBKOM NogatoLLee yCTPOUCTBO
1 BefyLLMe POrUKN.

HeT nomxura

OTtcyTcTBYET ras

[MycTon 6annoH unu ras nepekpbIT

a3 npogomkaeT BbIXOAUTb

aﬂeKTpOBeHTMJ'Ib SaGJ'IOKVIpOBaH Unn 3arpAasHeH

Pa306paTb N OTHYUCTUTb 3NEKTPOBEHTUSTb

[openka HeHopManbHO HarpeBaeTcs

[openka He nogxoguT no MNMB mowHocTn
nogatoLLero ycTponcTea

3ameHute ropernky nogxoadwyr K annaparty

HepaBHomepHaﬂ nogada npoBoOsiokn

MpoBooKa CKOMb3UT MexXay Pornukamu

[MOKPYTUTb TOPMO3HOW BMHT KaTyLLUKM
NPOBOOKU

Topmo3 KaTyLUKN CITULLKOM 3aTAHYT

OTprTVITb TOPMO3HOW BUHT KaTyLlkn
NpPOBOSOKN

FopenKa NOrHyTa U MellaeT BbiXxoay NPOBOJS1OKA

MposepbTe ropenky

Cxatue PONMKOB HeQOCTaToO4YHOEe

[poBepbTe cxaTne ponmnkos

Tpybka pasgasneHa

3ameHunTe TpyoKy

>Keno6 ponunKa nogadn He COOTBETCTBYET

[MaMeTpy MPOBOIOKA Vcnonb3yiiTe NoaxoasiLLmii ponuk nnm xenob

NMHO®OPMALINA MO OBC/TY>XUBAHUIO U KOHTPOJTHO AMNIMAPATA

O6CNyKMBAHWNE, TEXHUYECKUIA KOHTPO/b MW fobas MoaUbUKaLMS [OMKHLI NMPOM3BOAUTLCA TOMIbKO KBaSMMULMPOBaHHLIM CrieumanictoM. Eciu
OHa He pa3pellieHa, TO 3TO MOXET MPUBECTU K HEMpU3HaHWIO rapaHTuun. Jiobas ornepaumns Ha anrnapaTe [Oo/HKHA NMPOBOAUTLCS, KOTAa OH He rof
HanpspKeHneM (annapaT Ao/KeH 6biTb OTK/OYEH OT CETU NuTaHus). MogoxauTe Mo KpaiHel Mepe 5 MUHYT nepead Mo6oii onepauweit. Mpu
HaZO06HOCTM MOBECLTE MPpeaynpeanTebHYIO TabIMUKy Ha YCTaHOBKY.

E>xxeaHeBHoO :
- MpoBepsinTe ropenky, ponvkn U NpaBUIbHO NN OHW 3aTSIHYTbl, COEANHEHWS.

2 pa3a B roj :

- MpogayBaiiTe annapaTt U3HYTpY CyXUM BO3L4yXOM.

- Cneaute 3a TeM, 4TOObl HE BCTaBNATb BHYTPb anmnapaTa Takve TOKONpPOBOASLLUME SNEeMEHTbI, KaK ropeska.

- CneguTe 3a U3HOCOM M 3aXWMOM COEAMHEHWI. MpyU HaAOBHOCTY, 3aTAHUTE UX MOTYXeE.

- MpoBepsifiTe 3NEKTPUYECKYIO YacTb, ra3, AepxaTenb 6061HbI, MOTOPU3MPOBaHHbIN MOAAOWMIA MEXAHU3M U KPENIeHNe AN1si ra30Bbix 6anoHOB.

FAPAHTUA

[apaHTUA pacnpocTpaHseTcs Ha Ntobol 3aBOACKON AedeKT Unm Bpak B TEUEHME 2X NET C AaThbl MOKYMKX M3aenus (3anyactv u paboyas cuna).

[apaHTUs He pacnpoCTpaHsieTcsa Ha:

o Jltobble NOMIOMKU, Bbi3BaHHbIE TPAHCNIOPTUPOBKOIA.

» HopMarnbHbIi U3HOC AeTanel (Hanpumep : kabenu, 3aXuMmbl 1 T.4.).

o Crlyyaun HenpaBWIbHOTO UCMOsb30BaHUs (OwnbKa NUTaHWs, nageHune, pasdopka).

o Criyyau BbIxofa M3 CTPOsi M3-3a OKpYXKatoLen cpeapl (3arpsisHeHWe Bo3ayxa, KOppo3usl, Mbib).

Mpw BbIXxOAE U3 CTPOSI, 06paTUTECh B MyHKT MOKYMKM annapaTta C NpeAbsiBlEHUEM CNeayoLmX JOKYMEHTOB:
- [JOKYMEHT, MOATBEPXXAAOLLMI MOKYTKY (C [AATOW): KacCoBbIi YekK, MHBOIAC. ...
- OMMcaHue NOMOMKM.
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AARSCHUWINGEN - VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

ALGEMENE INSTRUCTIES

begrepen worden.

f Voor het in gebruik nemen van dit apparaat moeten deze instructies zorgvuldig gelezen en goed
Voer geen onderhoud of wijzigingen uit die niet in de handleiding vermeld staan.

Iedere vorm van lichamelijk letsel of schade, veroorzaakt door het niet naleven van de instructies in deze handleiding, kan niet verhaald worden op de

fabrikant van het apparaat. Raadpleeg, bij problemen of onzekerheid over het gebruik, een bevoegd persoon om het apparaat correct te installeren.

OMGEVING

Dit apparaat mag enkel gebruikt worden om te lassen, en uitsluitend volgens de in de handleiding en/of op het typeplaatje vermelde instructies. De
veiligheidsvoorschriften moeten gerespecteerd worden. In geval van onjuist of gevaarlijk gebruik kan de fabrikant niet aansprakelijk worden gesteld.

De installatie mag alleen worden gebruikt en bewaard in een stof- en zuurvrije ruimte, en in afwezigheid van ontvlambaar gas of andere corrosieve
substanties. Zorg voor voldoende ventilatie tijdens het gebruik.

Gebruikstemperatuur :

Gebruik tussen -10 en +40°C (+14 en +104°F).

Opslag tussen -20 en +55°C (-4 en 131°F).
Luchtvochtigheid :

Lager of gelijk aan 50% bij 40°C (104°F).

Lager of gelijk aan 90% bij 20°C (68°F).

Hoogte :

Tot 1000 m boven het niveau van de zeespiegel (3280 voet).

PERSOONLIJKE BESCHERMING EN BESCHERMING VAN ANDEREN

Booglassen kan gevaarlijk zijn en ernstige en zelfs dodelijke verwondingen veroorzaken.

Tijdens het lassen worden de individuen blootgesteld aan een gevaarlijke warmtebron, aan de lichtstraling van de lasboog, aan elektro-magnetische
velden (waarschuwing voor dragers van een pacemaker), aan elektrocutie-gevaar, aan lawaai en aan uitstoting van gassen.

Bescherm uzelf en bescherm anderen, respecteer de volgende veiligheidsinstructies :

Draag, om uzelf te beschermen tegen brandwonden en straling, droge, goed isolerende kleding zonder omslagen, brandwerend en
in goede staat, die het gehele lichaam bedekt.

Draag handschoenen die de elektrische en thermische isolatie garanderen.

Draag een lasbescherming en/of een lashelm die voldoende bescherming biedt (afhankelijk van de lastoepassing). Bescherm uw
ogen tijdens schoonmaakwerkzaamheden. Contactlenzen zijn uitdrukkelijk verboden.

Soms is het nodig om het lasgebied met brandwerende gordijnen af te schermen tegen stralingen, projectie en wegspattende
gloeiende deeltjes.

Informeer de personen in het lasgebied om niet naar de boog of naar gesmolten stukken te staren, en om aangepaste kleding te
dragen die voldoende bescherming biedt.

Gebruik een bescherming tegen lawaai als de laswerkzaamheden een hoger geluidsniveau bereiken dan de toegestane norm (dit
geldt tevens voor alle personen die zich in de las-zone bevinden).
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Houd uw handen, haar en kleding op voldoende afstand van bewegende delen (ventilator).
Verwijder nooit de behuizing van de koelgroep wanneer de las-installatie aan een elektrische voedingsbron is aangesloten en onder
spanning staat. Wanneer dit toch gebeurt, kan de fabrikant niet verantwoordelijk worden gehouden in geval van een ongeluk.

De elementen die net gelast zijn zijn heet, en kunnen brandwonden veroorzaken wanneer ze aangeraakt worden. Zorg ervoor dat,
voordat u begint met onderhoudswerkzaamheden aan de toorts of de elektrode-houder, deze voldoende afgekoeld zijn, en wacht
ten minste 10 minuten alvorens met deze werkzaamheden te beginnen. Tijdens het gebruik van een watergekoelde toorts moet de
koelgroep in werking zijn, om te voorkomen dat de vloeistof brandwonden veroorzaakt.

Het is belangrijk om, voor vertrek, het werkgebied veilig achter te laten, om mensen en goederen niet in gevaar te brengen.

>

LASDAMPEN EN GAS

3 Dampen, gassen en stof uitgestoten tijdens het lassen zijn gevaarlijk voor de gezondheid. Zorg voor voldoende ventilatie, soms
is toevoer van verse lucht tijdens het lassen noodzakelijk. Een lashelm met verse luchtaanvoer kan een oplossing zijn als er

onvoldoende ventilatie is.
= Controleer of de afzuigkracht voldoende is, en verifieer of deze aan de gerelateerde veiligheidsnormen voldoet.

Waarschuwing : tijdens het lassen in kleine ruimtes moet de veiligheid op afstand gecontroleerd worden. Bovendien kan het lassen van materialen
die bepaalde stoffen zoals lood, cadmium, zink, kwik of beryllium bevatten bijzonder schadelijk zijn.

Ontvet de te lassen stukken alvorens met het lassen te beginnen.

De gasflessen moeten worden opgeslagen in een open of goed geventileerde ruimte. Ze moeten in verticale positie gehouden worden, in een houder
of op een trolley.

Lassen in de buurt van vet of verf is verboden.
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BRAND EN EXPLOSIE-RISICO

\ Scherm het lasgebied volledig af, brandbare stoffen moeten op minimaal 11 meter afstand geplaatst worden.
U Een brandblusinstallatie moet aanwezig zijn in de buurt van laswerkzaamheden.

Pas op voor projectie van hete onderdelen of vonken. Zelfs door kieren heen kunnen deze wegspattende deeltjes brand of explosies veroorzaken.
Houd personen, ontvlambare voorwerpen en containers onder druk op veilige en voldoende afstand.

Het lassen in containers of gesloten buizen moet worden vermeden, en als ze open zijn dan moeten ze ontdaan worden van ieder ontvlambaar of
explosief product (olie, brandstof, gas-residuen....).

Slijpwerkzaamheden mogen niet worden gericht naar het lasapparaat, of in de richting van brandbare materialen.

GASFLESSEN

Het gas dat uit de gasflessen komt kan, in geval van hoge concentraties in de lasruimte, verstikking veroorzaken (goed ventileren
is absoluut noodzakelijk).

Vervoer moet veilig gebeuren: de flessen moeten goed afgesloten zijn, en het lasapparaat moet uitgeschakeld zijn. Deze moeten
verticaal bewaard worden en door een ondersteuning rechtop gehouden worden, om te voorkomen dat ze omvallen.

Sluit de fles na ieder gebruik. Let op temperatuurveranderingen en blootstelling aan zonlicht.

De fles mag niet in contact komen met een vlam, een elektrische boog, een toorts, een massa-klem of een andere warmtebron of gloeiend voorwerp.
Houdt de fles uit de buurt van elektrische circuits en lascircuits, en las nooit een fles onder druk.

Wees voorzichtig bij het openen van het ventiel van de fles, houd uw hoofd ver verwijderd van het ventiel en controleer voor gebruik of het gas
geschikt is om mee te lassen.

ELEKTRISCHE VEILIGHEID
R e

Het elektrische netwerk dat wordt gebruikt moet altijd geaard zijn. Gebruik het op de veiligheidstabel aanbevolen type zekering.
Een elektrische schok kan, direct of indirect, ernstige en zelfs dodelijke ongelukken veroorzaken.

Raak nooit delen aan de binnen- of buitenkant van de machine aan (toortsen, klemmen, kabels, elektrodes) die onder spanning staan. Deze delen
zijn aangesloten op het lascircuit.

Koppel, voordat u het lasapparaat opent, dit los van het stroom-netwerk en wacht 2 minuten totdat alle condensatoren ontladen zijn.

Raak nooit tegelijkertijd de toorts of de elektrodehouder en de massa-klem aan.

Zorg ervoor dat de kabels en toortsen vervangen worden door gekwalificeerd en bevoegd personeel wanneer deze beschadigd zijn. Gebruik alleen
kabels met de geschikte doorsnede. Draag altijd droge, in goede staat verkerende kleren om uzelf van het lascircuit te isoleren. Draag isolerend
schoeisel, waar u ook werkt.

INSTALLATIE VAN DE SPOEL EN INBRENGEN VAN DE DRAAD

A Isolatie van de boog-lasser ten opzichte van de lasspanning !

Niet alle actieve onderdelen van het lasstroomcircuit kunnen beveiligd worden tegen direct contact. De lasser moet zich dus beschermen tegen de
bestaande risico’s, en de geldende veiligheidsregels respecteren. Zelfs het contact met een lage spanning kan verrassen en een ongeluk veroorzaken.
» Draag een droge en volledige veiligheidsuitrusting (schoenen met rubberen zolen / beschermende lederen lashandschoenen zonder klinknagels of
nietjes) !

e \Vermijdt direct contact met elektrische aansluitingen of niet-geisoleerde aansluitingen !

e Plaats altijd de lastoorts of de elektrode-houder op een geisoleerde standaard !

& Risico op brandwonden op het niveau van de aansluiting van de lasstroom !

Als de stroom-aansluitingen niet correct op elkaar aangesloten zijn, kunnen de kabels opwarmen en brandwonden veroorzaken wanneer ze aangeraakt
worden !

» Controleer dagelijks deze lasstroom-aansluitingen, en vergrendel ze indien nodig door ze naar rechts te draaien.

A Elektrocutiegevaar !

Wanneer het lassen gerealiseerd wordt met verschillende procedures terwijl de toorts en de elektrode-houder aangesloten zijn op het materiaal, wordt
een nullastspanning of een lasspanning aangevoerd op de circuits !
Isoleer altijd, voor het begin van het lassen en tijdens onderbrekingen, de toorts en de elektrode-houder !

ELEKTROMAGNETISCHE STRALING

elektromagnetisch veld op rondom de laszone en het lasmateriaal.

Q'
\ Elektrische stroom die door een geleider gaat veroorzaakt elektrische en magnetische velden (EMF). De lasstroom wekt een

De elektromagnetische velden, EMF, kunnen de werking van bepaalde medische apparaten, zoals pacemakers, verstoren. Voor mensen met medische
implantaten moeten speciale veiligheidsmaatregelen in acht genomen worden. Bijvoorbeeld : toegangsbeperking voor voorbijgangers, of een
individuele risico-evaluatie voor de lassers.
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Alle lassers moeten de volgende procedures opvolgen om blootstelling aan elektromagnetische straling veroorzaakt door het las-circuit zoveel mogelijk
te beperken :

» plaats de laskabels dicht bij elkaar — bind ze indien mogelijk vast;

¢ houd uw hoofd en uw romp zo ver mogelijk van het lascircuit af;

» wikkel nooit de kabels om uw lichaam;

e zorg ervoor dat u zich niet tussen de laskabels bevindt. Houd de twee laskabels aan dezelfde kant van uw lichaam;

» bevestig de geaarde kabel zo dicht als mogelijk is bij de te lassen plek;

 voer geen werkzaamheden uit dichtbij de lasstroombron, ga niet zitten op of leun niet tegen het lasapparaat;

e niet lassen wanneer u het lasapparaat of het draadaanvoersysteem verplaatst.

Personen met een pacemaker moeten een arts raadplegen voor gebruik van het apparaat.
Blootstelling aan elektromagnetische straling tijdens het lassen kan gevolgen voor de gezondheid hebben die nog niet bekend
zijn.

TRANSPORT EN DOORVOER VAN HET DRAADAANVOERSYSTEEM

Het draadaanvoersysteem is uitgerust met (een) handvat(en), waarmee het apparaat met de hand gedragen kan worden. Let op : onderschat het
gewicht niet. Het handvat mag niet gebruikt worden om het apparaat aan omhoog te hijsen. Til nooit een gasfles en het materiaal tegelijk op. De
vervoersnormen zijn verschillend.

Til het apparaat niet boven personen of voorwerpen.

Het is beter de spoel te verwijderen alvorens het draadaanvoersysteem op te tillen of te vervoeren.

Het apparaat heeft niet-geisoleerde hijsogen, deze zijn uitsluitend bedoeld voor het verplaatsen van het draadaanvoersysteem, en niet om het
apparaat aan omhoog te hijsen tijdens het lassen. Indien ze worden gebruikt tijdens het lassen, moeten ze worden geisoleerd van de grond van het
gebouw.

Niet gecontroleerde lasstroom kan de aardgeleiders vernietigen, gereedschap en elektrische installaties beschadigen en onderdelen
verhitten, wat kan leiden tot brand.

- Alle las-verbindingen moeten goed en stevig op elkaar aangesloten zijn. Controleer dit regelmatig !

- Verzekert u zich ervan dat de bevestiging van het werkstuk solide is en geen elektrische problemen heeft !

- Zet alle elektrisch geleidende elementen van het lasapparaat zoals het chassis, de trolley en de hefsystemen goed vast of hang ze op zodat ze
geisoleerd zijn !

- Leg of zet geen ander gereedschap zoals boormachines, slijpgereedschap enz. op het lasapparaat, op de trolley of op de hefsystemen als deze niet
geisoleerd zijn !

- Leg altijd de lastoortsen en elektrodehouders op een geisoleerd oppervlak wanneer deze niet gebruikt worden !

INSTALLATIE VAN HET MATERIAAL

¢ Zet de machine op een ondergrond met een helling van maximaal 10°.

¢ Zorg voor genoeg ruimte om de machine goed te kunnen ventileren, en om voldoende toegang te hebben tot het controle systeem.
e Niet geschikt voor gebruik in een ruimte waar geleidend metaalstof aanwezig is.

¢ Het draadaanvoersysteem moet worden afgeschermd tegen slagregens, en mag niet worden blootgesteld aan zonlicht.

¢ Het apparaat heeft een beveiligingsgraad IP21, wat betekent dat :

- het beveiligd is tegen toegang in gevaarlijke delen van solide voorwerpen waarvan de diameter >12.5 mm en,

- dat het beveiligd is tegen verticaal vallende waterdruppels

De fabrikant GYS kan niet verantwoordelijk gesteld worden voor lichamelijk letsel of schade aan voorwerpen veroorzaakt door
niet correct of gevaarlijk gebruik van dit materiaal.

ONDERHOUD / ADVIES

- Het onderhoud mag alleen door gekwalificeerd personeel uitgevoerd worden. Een jaarlijkse onderhoudsbeurt wordt aangeraden.
e Haal de stekker uit het stopcontact om de elektriciteitsvoorziening te onderbreken en wacht twee minuten alvorens
-=D' werkzaamheden op het apparaat te verrichten. De spanningen binnenin het apparaat zijn hoog en gevaarlijk.

» De kap regelmatig afnemen en met een blazer stofvrij maken. Maak van deze gelegenheid gebruik om met behulp van geisoleerd gereedschap ook
de elektrische verbindingen te laten controleren door gekwalificeerd personeel.

 Controleer regelmatig de staat van de verbindingskabel tussen het draadaanvoersysteem en de lasstroombron. Als de verbindingskabel beschadigd
is, moet deze worden vervangen.

e Laat de ventilatie-openingen van het draadaanvoersysteem vrij, zodat de lucht gemakkelijk kan circuleren.

¢ Gebruik dit draadaanvoersysteem niet om leidingen te ontdooien, batterijen of accu’s op te laden of om motoren te starten.

e Waarschuwing ! Indien er een systeem wordt gebruikt om het apparaat te verplaatsen tijdens het lassen (anders dan het systeem dat geadviseerd
wordt door de fabrikant) zorg dan voor een isolerende laag tussen de behuizing van het draadaanvoersysteem en het manoeuvre-systeem.

¢ Het draadaanvoersysteem mag alleen in werking worden gesteld als alle kleppen gesloten zijn.
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INSTALLATIE EN GEBRUIK VAN HET PRODUKT

Alleen ervaren en door de fabrikant gekwalificeerd personeel mag de installatie uitvoeren. Verzekert u zich ervan dat de generator
tijdens het installeren niet op het stroomnetwerk aangesloten is. Het wordt aanbevolen om de bij het apparaat geleverde laskabels
te gebruiken om de optimale productinstellingen te verkrijgen.

Alleen ervaren en door de fabrikant gekwalificeerd personeel mag de installatie uitvoeren. Verzekert u zich ervan dat de generator
tijdens het installeren niet op het stroomnetwerk aangesloten is.

Risico op verwondingen veroorzaakt door bewegende onderdelen !

4 De draadaanvoersystemen zijn voorzien van bewegende delen die handen, haar, kleding en gereedschap kunnen grijpen en die
ernstige verwondingen kunnen veroorzaken !
* Raak met uw hand(en) geen bewegende, draaiende of aandrijvende onderdelen aan.
e Let goed op dat de afdekkingen van de behuizing van het apparaat correct gesloten blijven wanneer het apparaat in werking is !
» Draag geen handschoenen tijdens het inbrengen van het lasdraad en tijdens het vervangen van de draadspoel.

BESCHRIJVING

De TF-4RN is een luchtgekoeld draadaanvoersysteem, geschikt voor de lasgeneratoren MIG 400G / 400 DUO. Het apparaat is geschikt voor draad
van 200 en 300 mm.
De TF-4RN wordt geleverd met een statief dat op de generator gemonteerd kan worden.

De TF-4W is een luchtgekoelde dispenser, geschikt voor de lasgeneratoren MIG 400G DV WS. Het apparaat is geschikt voor draad van 200 en 300 mm.
De TF-4W wordt geleverd met een statief dat op de generator gemonteerd kan worden.

PRESENTATIE (I)

1- Spoelhouder 200 & 300 mm 10- Gasaansluiting van de aansluitingsbundel

2 - Gemotoriseerde slanghaspel 11- Aansluitkabel besturingskabel voor de aansluitbundel

3 - Draagbeugel 12- Aansluitkabel van de voedingskabel van de aansluitkabel van de
4 - Potentiometer van de garensnelheid kabelboom

5- Euro toortsaansluiting

6- Zijdelingse toortsondersteuning TF-4RW :

7- Wielen 13- Wateraansluitingen van de aansluitingsbundel

8- Bovenste deel van de koepel 14- Wateraansluitingen van de zaklamp

9- Hefondersteuning

INSTALLATIE EN AANSLUITINGEN OP DE GENERATOR (II)

Bevestigen van de toren aan de generator

De koepel is bevestigd op de rolsteun van de rolhouder. Verwijder de borgschroef en vervolgens de revolver. Gebruik de 3 schroeven die al op de
generator aanwezig zijn om het onderste revolverelement op de generator te monteren. Het bovenste deel van de koepel, reeds gemonteerd op de
haspel, is erin ingebed.

Aansluiting van de verbindingsbundel tussen de haspel en de generator:

Zorg ervoor dat de generator is uitgeschakeld voordat u deze handeling uitvoert.

- Sluit de voedingskabel van de verbindingsbundel tussen de connectoren (12) aan, waarbij u erop moet letten dat de connectoren goed vastzitten.
- Sluit de besturingskabel van de verbindingskabel tussen de connectoren (11) aan.

- Sluit de gasslang van de verbindingsbundel tussen de aansluitingen (10) aan.

Alleen voor WS-versies:
- Sluit de waterleidingen tussen de fittingen (13) aan.

INSTALLATIE VAN DE SPOEL (III)

* Open het compartiment van het draadaanvoersysteem en verwijder de schroef (3).

* Plaats de spoel op de houder en houd daarbij rekening met de aandrijfpen (1).

e Stel de rem (2) zo af dat het mogelijk is om de spoel eenvoudig te laten draaien. Dit voorkomt dat de draad tijdens een lasstop in de war raakt.
¢ Herplaats de schroef (3) en draai deze met de hand vast.

e Voor de eerste ingebruikname :

- Draai de bevestigingsschroef van de draadgeleider (4) los

- Plaats de rollen (5). De waarde die aangegeven wordt moet overeenkomen met de diameter van het draad dat u gebruikt.

- Plaats de draadgeleider (6) zo dicht mogelijk bij de aandrijfrol, maar zonder deze aan te raken, en draai daarna de bevestigingsschroef aan.
 Voor het afstellen van de druk van de aanvoerrollen : draai het wieltje (7) maximaal los, breng het draad in en hersluit het draadaanvoersysteem.
Start de motor en druk op de trekker van de toorts. Draai het wieltje vast terwijl u de trekker ingedrukt houdt, en stop wanneer het draad meege-
trokken wordt. De instelling is correct wanneer de rollers op de draad glijden, zelfs als het draad geblokkeerd is in de toorts.

GEBRUIK

Met de TF-4 is het mogelijk te lassen met de instellingen zoals gedefinieerd op de MIG generator. Voor het aanpassen van de instellingen aan het type
draad en de draaddiameter kunt u zich baseren op de handleiding van uw generator.

U heeft de mogelijkheid om direct de draadsnelheid te veranderen, in synergetische of handmatige module, dankzij de knop aan de voorkant van het
draadaanvoersysteem.

Druk op de trekker van de toorts van het draadaanvoersysteem om deze te gebruiken. De lampjes van het toetsenbord van de generator zullen gaan
knipperen om u de verandering van de toorts aan te geven.
De draadsnelheid van dit draadaanvoersysteem ligt tussen de 1m/min tot 20m/min. De maximale gasdruk mag niet hoger zijn dan 5 bar (0.5 MPa).
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letsel ontstaan.

WAARSCHUWING : De toorts die op de generator is aangesloten (versie DUO) moet teruggeplaatst
worden op de houder voordat de toorts van het draadaanvoersysteem opgestart mag worden. Als dit niet
correct gebeurt kan er een sterke elektrische boog ontstaan, en kan er materiéle schade en lichamelijk

GESCHIKT VOOR GEBRUIK M

ET

Het draadaanvoersysteem TF-4 is alleen geschikt voor gebruik met de PROMIG / POWERMIG serie. Raadpleeg het elektrische schema voor de
technische eigenschappen van het aandrijfsysteem.

AFWIJKINGEN, OORZAKEN, OPLOSSINGEN

Symptoom

Tijdens het ontsteken zal er een vonk gecreéerd
worden tussen de elektrode en het lasdraad.

| Mogelijke oorzaken

Vijlsel heeft zich opgehoopt op de aandrijfrollen
van het draadaanvoersysteem.

Oplossingen

Reinig de draadaanvoer en de aandrijfrollen
met een blazer.

Start niet op

Geen gas

Fles leeg of gas afgesloten

Continue gasafvoer

Magneetventiel geblokkeerd of verstopt

Demonteer de magneetklep en reinig deze.

De toorts warmt ongewoon sterk op

De toorts is niet geschikt voor de inschakelduur
van het draadaanvoersysteem

Vervang de toorts door een toorts die wel bij het
apparaat past.

De draadaanvoer is niet constant.

De draad glijdt niet mee met de rollers.

Draai de schroef van de rem van de draadspoel
aan

Rem van de spoel te strak aangedraaid

Losdraaien met behulp van de schroef van de
rem van de draadspoel.

De toorts is gebogen, dit remt de draad af

Controleer de toorts

De druk van de rollen is onvoldoende

Controleer de druk van de rollen

Mantel geplet

Vervangen

De groef van de aandrijfrol komt niet overeen
met de diameter van het gebruikte draad.

Gebruik de juiste groef of de juiste rol

INFORMATIE OVER HET ONDERHOUD EN DE CONTROLE VAN HET APPARAAT

Het onderhoud, de controle en alle wijzigingen van het apparaat moeten worden uitgevoerd door een gekwalificeerd technicus. Als de persoon niet
bevoegd is kan dit de garantie ongeldig maken. Tijdens alle soorten werkzaamheden aan het apparaat moet het apparaat uitgeschakeld zijn en van
de netspanning afgekoppeld worden. Wacht 5 minuten alvorens met de werkzaamheden te beginnen. Stel het apparaat indien nodig buiten gebruik.

Dagelijks onderhoud :

- Controleer de toorts en de aandrijfrollen, controleer of alles goed aangedraaid en aangesloten is.

2 keer per jaar :

- Reinig de binnenkant van het apparaat met droge lucht.

- Waarschuwing : breng geen geleidende elementen in het apparaat, zoals bijvoorbeeld de toorts.
- Controleer of de fittingen niet versleten zijn en of ze goed aangedraaid zijn. Draai ze indien nodig opnieuw aan.
- Controleer het elektrische gedeelte, gas, spoelhouder, aandrijfrollen en fleshouder.

GARANTIEVOORWAARDEN

De garantie dekt alle gebreken of fabricage-fouten gedurende 2 jaar, vanaf de aankoopdatum (onderdelen en arbeidsloon).

De garantie dekt niet :
o Alle overige schade als gevolg van vervoer.

» De gebruikelijke slijtage van onderdelen (Bijvoorbeeld : kabels, klemmen, enz.).

 Incidenten als gevolg van verkeerd gebruik (verkeerde elektrische voeding, vallen, ontmanteling).

» Gebreken ten gevolge van de gebruiksomgeving (vervuiling, roest, stof).
In geval van storing moet het apparaat teruggestuurd worden naar uw distributeur, samen met:
- Een gedateerd aankoopbewijs (betaalbewijs, factuur ...).

- Een beschrijving van de storing.
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AVVERTENZE - NORME DI SICUREZZA

ISTRUZIONI GENERALI
| Queste istruzioni devono essere lette e ben comprese prima dell’uso.
Ogni modifica 0 manutenzione non indicata nel manuale non deve essere effettuata.

Ogni danno fisico o materiale dovuto ad un utilizzo non conforme alle istruzioni presenti in questo manuale non potra essere considerato a carico del
produttore. In caso di problema o incertezza, consultare una persona qualificata per manipolare correttamente |'attrezzatura.

AMBIENTE

Questo dispositivo deve essere utilizzato solamente per fare delle operazioni di saldatura nei limiti indicati sulla targhetta indicativa e/o sul manuale.
Bisogna rispettare le direttive relative alla sicurezza. In caso di uso inadeguato o pericoloso, il fabbricante non potra essere ritenuto responsabile.

1l dispositivo deve essere utilizzato in un locale senza polvere, né acido, né gas infiammabili o altre sostanze corrosive, e lo stesso vale per il suo
stoccaggio. Assicurarsi che durante I'utilizzo ci sia una buona circolazione d’aria.

Intervallo di temperatura :

Utilizzo tra -10 e +40°C (+14 e +104°F).
Stoccaggio fra -20 e +55°C (-4 e 131°F).

Umidita dell’aria:

Inferiore o uguale a 50% a 40°C (104°F).

Inferiore o uguale a 90% a 20°C (68°F).

Altitudine :

Fino a 1000 m sopra il livello del mare (3280 piedi).

PROTEZIONE INDIVIDUALE E DEI TERZI

La saldatura ad arco pud essere pericolosa e causare ferite gravi o mortali.

La saldatura espone gli individui ad una fonte pericolosa di calore , di radiazione luminosa dellarco, di campi elettromagnetici (attenzione ai portatori
di pacemaker), di rischio di folgorazione, di rumore e di emanazioni gassose.

Proteggere voi e gli altri, rispettate le seguenti istruzioni di sicurezza:

Per proteggervi da ustioni e radiazioni, portare vestiti senza risvolto, isolanti, asciutti, ignifughi e in buono stato, che coprano tutto
il corpo.

Usare guanti che garantiscano l'isolamento elettrico e termico.

Utilizzare una protezione di saldatura e/o un casco per saldatura di livello di protezione sufficiente (variabile a seconda delle
applicazioni). Proteggere gli occhi durante le operazioni di pulizia. Le lenti a contatto sono particolarmente sconsigliate.

Potrebbe essere necessario limitare le aree con delle tende ignifughe per proteggere la zona di saldatura dai raggi dell’arco, dalle
proiezioni e dalle scorie incandescenti.

Informare le persone della zona di saldatura di non fissare le radiazioni d’arco e neanche i pezzi in fusione e di portare vestiti
adeguati per proteggersi.

Utilizzare un casco contro il rumore se le procedure di saldatura arrivano ad un livello sonoro superiore al limite autorizzato (lo stesso
per tutte le persone in zona saldatura).

© @ 68

Mantenere a distanza dalle parti mobili (ventilatore) le mani, i capelli, i vestiti.
Non togliere mai le protezioni carter dall’'unita di refrigerazione quando la fonte di corrente di saldatura & collegata alla presa di
corrente, il fabbricante non potra essere ritenuto responsabile in caso d’incidente.

I pezzi appena saldati sono caldi e possono causare ustioni durante la manipolazione. Quando s'interviene sulla torcia o sul porta-
elettrodo, bisogna assicurarsi che questi siano sufficientemente freddi e aspettare almeno 10 minuti prima di qualsiasi intervento.
L'unita di raffreddamento deve essere accesa prima dell’'uso di una torcia a raffreddamento liquido per assicurarsi che il liquido non
causi ustioni.

E importate rendere sicura la zona di lavoro prima di abbandonarla per proteggere le persone e gli oggetti.

>

FUMI DI SALDATURA E GAS

.' Fumi, gas e polveri emessi dalla saldatura sono pericolosi per la salute. E necessario prevedere una ventilazione sufficiente e a
volte & necessario un apporto d‘aria. Una maschera ad aria fresca potrebbe essere una soluzione in caso di aerazione insufficiente.
= Verificare che I'aspirazione sia efficace controllandola in relazione alle norme di sicurezza.

Attenzione, la saldatura in ambienti di piccola dimensione necessita di una sorveglianza a distanza di sicurezza. Inoltre la saldatura di alcuni materiali
contenenti piombo, cadmio, zinco o mercurio o berillio pud essere particolarmente nociva.

Sgrassare i pezzi prima di saldarli.

Le bombole devono essere posizionate in locali aperti ed aerati. Devono essere in posizione verticale su supporto o su un carrello.

La saldatura & proibita se effettuata in prossimita di grasso o vernici.
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RISCHIO DI INCENDIO E DI ESPLOSIONE

\ Proteggere completamente la zona di saldatura, i materiali infiammabili devono essere allontanati di almeno 11 metri.
U Un‘attrezzatura antincendio deve essere presente in prossimita delle operazioni di saldatura.

Attenzione alle proiezioni di materia calde e alle scintille anche attraverso le fessure., che possono causare incendi o esplosioni

Allontanare le persone, gli oggetti infiammabili e i contenitori sotto pressione ad una distanza di sicurezza sufficiente.

La saldatura nei container o tubature chiuse € proibita, se essi sono aperti devono prima essere svuotati di ogni materiale inflammabile o esplosivo
(olio, carburante, residui di gas...).

Le operazioni di molatura non devono essere dirette verso la fonte di corrente di saldatura o verso dei materiali infiammabili.

BOMBOLE DI GAS

Il gas uscendo dalle bombole potrebbe essere fonte di asfissia in caso di concentrazione nello spazio di saldatura (ventilare
correttamente).

1l trasporto deve essere fatto in sicurezza: bombole chiuse e dispositivo spento. Queste devono essere messe verticalmente su
un supporto per limitare il rischio di cadute.

Chiudere la bombola tra un utilizzo ed un altro. Attenzione alle variazioni di temperatura e alle esposizioni al sole.

La bombola non deve essere in contatto con fiamme, arco elettrico, torce, morsetti di terra o ogni altra fonte di calore o d’incandescenza.

Tenerla lontano dai circuiti elettrici e di saldatura e non saldare mai una bombola sotto pressione.

Attenzione durante I'apertura della valvola di una bombola, bisogna allontanare la testa dai raccordi e assicurarsi che il gas usato sia appropriato al
procedimento di saldatura.

SICUREZZA ELETTRICA
- e

La rete elettrica usata deve imperativamente avere una messa a terra. Usare la grandezza del fusibile consigliata sulla tabella
segnaletica.
Una scarica elettrica potrebbe essere fonte di un grave incidente diretto, indiretto, o anche mortale.

Non toccare mai le parti sotto tensione all'interno o all’esterno della fonte di corrente di saldatura quando quest’ultima & alimentata (Torce,pinze, cavi,
elettrodi) perché sono collegate al circuito di saldatura.

Prima di aprire la fonte di corrente di saldatura, bisogna disconnetterla dalla rete e attendere 2 min. affinché I'insieme dei condensatori sia scarico.
Non toccare nello stesso momento la torcia e il morsetto di massa.

Controllare e provvedere a far cambiare i cavi, gli elettrodi o i bracci, da persone qualificate e abilitate, se questi sono danneggiati. Dimensionare la
sezione dei cavi in funzione dell’applicazione. Utilizzare sempre vestiti asciutti e in buono stato per isolarsi dal circuito di saldatura. Portare scarpe
isolanti, indifferentemente dall'ambiente di lavoro.

INSTALLAZIONE DELLA BOBINA E CARICAMENTO DEL FILO

A Isolamento del saldatore ad arco in proporzione alla tensione di saldatura !

Tutti i pezzi attivi del circuito di corrente di saldatura non possono essere protetti contro il contatto diretto. Il saldatore deve quindi tenere, contro i
risci, un comportamento conforme alle regole di sicurezza. Anche il contatto con una tensione bassa puo sorprendere e, di conseguenza, provocare
un incidente.

e Indossare un equipaggiamento di protezione asciutto ed intatto ( scarpe con suole in gomma / guanti di protezione in cuoio , senza rivetti e senza
graffette ) !

« Evitare il contatto diretto con le prese di collegamento o prese non isolate !

e Collocare sempre la torcia di saldatura o il porta-elettrodi su un supporto isolato !

& Rischio di ustione al livello del collegamento alla corrente di saldatura !

Se i collegamenti alla corrente di saldatura non sono bloccati correttamente, i raccordi ed i cavi possono surriscaldarsi e provocare ustioni in caso di
contatto !

« Verificare quotidianamente i raccordi alla corrente di saldatura e bloccarli, se necessario, girandoli verso destra.

A Pericolo di scossa!

Una tensione a vuoto o di saldatura viene applicata ai circuiti se la saldatura ¢ realizzata con procedimenti diversi, mentre la torcia ed il porta-elettrodo
sono collegati all'apparecchio.
e Isolare sempre la torcia ed il porta elettrodo allinizio del lavoro e durante le interruzioni.

EMISSIONI ELETTRO-MAGNETICHE

I campi elettromagnetici EMF possono disturbare alcuni impianti medici, per esempio i pacemaker. Devono essere attuate delle

Q'
\_» misure di protezione per le persone che portano impianti medici. Per esempio, restrizioni di accesso per i passanti o una valutazione
Bia |

del rischio individuale per i saldatori.

Tutti i saldatori dovranno attenersi alle procedure seguenti al fine di minimizzare I'esposizione ai campi elettromagnetici provenienti dal circuito di
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saldatura:

e posizionate i cavi di saldatura insieme - fissateli con una fascetta, se possibile;

* posizionate il vostro busto e la vostra testa il pit lontano possibile dal circuito di saldatura;

» non avvolgete mai i cavi di saldatura attorno al vostro corpo;

¢ non posizionate il vostro corpo tra i cavi di saldatura. Tenete i due cavi di saldatura sullo stesso lato del vostro corpo;
« collegate il cavo di ritorno al pezzo da lavorare il pil vicino possibile alla zona da saldare;

* non lavorate a fianco, né sedetevi sopra, né addossatevi alla fonte di corrente della saldatura;

 non saldate quando spostate la fonte di corrente di saldatura o il trainafilo.

I portatori di pacemaker devono consultare un medico prima di usare questo dispositivo di saldatura.
L'esposizione ai campi elettromagnetici durante la saldatura possono avere altri effetti sulla salute che non conosciamo ancora.

TRASPORTO E TRANSITO DEL TRAINAFILO

1l trainafilo € dotato di manico(i) che ne permette il trasporto a mano. Attenzione a non sottovalutarne il peso. L'impugnatura non € considerata come
un mezzo di imbragatura. Mai sollevare una bombola di gas e il materiale allo stesso tempo. Le loro norme di trasporto sono distinte.

Non far passare il dispositivo sopra a persone o oggetti.

E preferibile togliere la bobina prima di ogni sollevamento o trasporto del trainafilo.

1 dispositivo dispone di golfari di sollevamento non isolati, sono progettati unicamente per manutenzione del trainafilo e non come mezzo di
imbragatura durante la saldatura. Se sono utilizzati mentre si salda, questi ultimi devono essere isolati dal pavimento dell’edificio.

Le correnti di saldatura vaganti possono distruggere i conduttori di terra, danneggiare le apparecchiature e i dispositivi elettrici e
causare il surriscaldamento dei componenti che possono causare un incendio.

- Tutte le connessioni di saldatura devono essere collegate fermamente, verificarlo regolarmente!

- Assicurarsi che il fissaggio del pezzo sia solido e senza problemi elettrici!

- Attaccare o sospendere tutti gli elementi conduttori di elettricita della fonte di saldatura, come il telaio, il carrello e i sistemi di sollevamento in modo
tale che essi siano isolati!

- Non depositare altra attrezzatura come trapani, dispositivi di affilatura, ecc., sulla fonte di saldatura, il carrello, o i sistemi di sollevamento senza che
essi siano stati previamente isolati!

- Collocare sempre le torce di saldatura o porta elettrodi su superficie isolata quando non sono in uso!

INSTALLAZIONE DEL DISPOSITIVO

o Mettere il dispositivo su un suolo in cui I'inclinazione massima & di 10°.

» Prevedere una zona sufficientemente ampia per aerare il trainafilo e accedere ai comandi.
¢ Non utilizzare in un ambiente con polveri metalliche conduttrici.

« I| trainafilo deve essere al sicuro dalla pioggia e non deve essere esposto ai raggi del sole.
e 'apparecchio ha un grado di protezione IP21, che significa :

- protezione contro l'accesso di parti pericolose di corspi solidi di diametro > 12.5 mm e,

- protezione contro le cadute verticali di gocce d'acqua

1l fabbricante GYS non si assume alcuna responsabilita circa i danni provocati a persone e oggetti dovuti ad un uso non corretto
e pericoloso di questo dispositivo.

MANUTENZIONE / CONSIGLI

- Le manutenzioni devono essere effettuate solo da personale qualificato. E consigliata una manutenzione annuale.
» Interrompere |'alimentazione staccando la presa, e attendere due minuti prima di lavorare sul dispositivo. All'interno, le tensioni
-:D' e l'intensita sono elevate e pericolose.

» Regolarmente, togliere il coperchio e spolverare con I'aiuto di una pistola ad aria. Cogliere I'occasione per far verificare le connessioni elettriche con
un utensile isolato da persone qualificate.

Cogliere I'occasione per far verificare lo stato delle connessioni elettriche con un utensile isolato.

e Controllare periodicamente lo stato dei fasci cavi tra il trainafilo e la fonte di corrente di saldatura. Se quest'ultimo & danneggiato, deve essere
sostituito.

e Lasciare le aperture d'aria del trainafilo libere per I'entrata e I'uscita d'aria.

Non utilizzare questo trainafilo per scongelare le tubazioni, ricaricare batterie/accumulatori o avviare motori.

e Attenzione ! Se un mezzo di manutenzione diverso da quello consigliato dal fabbricante viene utilizzato durante la saldatura, prevedere un’isolazione
tra il rivestimento del trainafilo e il mezzo di manutenzione.

o I| trainafilo deve essere messo in servizio solamente con tutte i boccaporti chiusi.

INSTALLAZIONE - FUNZIONAMENTO DEL PRODOTTO

Solo le persone esperte e abilitate dal fabbricante possono effettuare I'installazione. Durante l'installazione, assicurarsi che il
generatore sia scollegato dalla rete. E’ consigliato I'utilizzo dei cavi forniti con I'apparecchio al fine di ottenere le regolazioni ottimali
del prodotto.

Solo le persone esperte e abilitate dal fabbricante possono effettuare I'installazione. Durante l'installazione, assicurarsi che il
generatore sia scollegato dalla rete.
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Rischio di lesioni legate ai componenti mobili!
o’ I trainafilo sono prowvisti di componenti mobili che possono agganciare mani, capelli, vestiti o utensili e di conseguenza causare
ferite!
* Non portare la mano verso le parti ruotanti o mobili o verso i pezzi da trascinamento!
e Assicurarsi che i coperchi carter o i coperchi di protezione restino ben chiusi durante il funzionamento!
» Non indossare guanti durante I'avvolgimento del filo e per il cambio della bobine del filo di apporto.

DESCRIZIONE

1l TF-4RN ¢ un trainafilo raffreddato ad aria adattabile sui generatori MIG 400G / 400 DUO. Puo contenere bobine di filo da 200 e 300 mm.
1 TF-4RN ¢ fornito con un piede della torretta da montare sul generatore.

1l TF-4W & un trainafilo raffreddato ad acqua adattabile sui generatori MIG 400G DV WS. Puo contenere bobine di filo da 200 e 300 mm.
Il TF-4W & fornito con un piede della torretta da montare sul generatore.

PRESENTAZIONE (I)

1- Supporto bobine 200 e 300mm 9- Supporto di sollevamento

2- Trainafilo 10- Raccordo gas del fasciocavi di collegamneto

3- Impugnatura per il trasporto 11- Connettore cavo di comando del fasciocavi di collegamento
4- Potenziometro di velocita filo 12- Connettore cavo di potenza del fasciocavi di collegamento
5- Connettore torcia Euro

6- Supporto laterale torcia TF-4RW :

7- Ruote 13- Raccordi acqua del fasciocavi di collegamento

8- Elemento superiore della torretta 14- Raccordi acqua della torcia

INSTALLAZIONE E COLLEGAMENTI SUL GENERATORE (II)

Fissaggio della torretta sul generatore
La torretta viene fissata sul supporto bobina del trainafilo. Togliere la vite che trattiene poi la torretta. Utilizzare le 3 viti gia presente nel generatore
per montare I'elemento inferiore della torretta sul generatore. L'elemento superiore della torretta, gia montato sul trainafilo, s'incastrera dentro.

Connessione dei fasciocavi di collegamento tra il trainafilo e il generatore :

Assicurarsi che il generatore sia spento prima di effettuare questa operazione.

- Collegare il cavo di potenza del fasciocavi di colegamento tra i connettori (12) facendo attenzione a stringere bene i connettori.
- Collegare il cavo di comando del fasciocavi di collegamento tra i connettori (11).

- Collegare il tubo del gas del fasciocavi di collegamento tra i connettori (10).

Solo per le versioni WS :
- Collegare i tubi dell'acqua tra i raccordi (13).

INSTALLAZIONE DELLA BOBINA (III)

e Aprire il comparto del trainafilo e togliere la vite di tenuta (3).
« Posizionare la bobina sul suo supporto tenedo conto del capocorda (1).
« Regolare il freno (2) in modo che sia possibile far girare facilmente la bobina. Cid permette di evitare I'aggrovigliarsi del filo per I'inerzia della bobina
quando si arresta la saldatura.
» Rimettere la vite di tenuta (3) e avvitarla a mano.
* Per la prima messa in funzione :

- Allentare la vite di fissaggio del filo guida (4)

- Posizionare i rulli (5). Il valore indicato deve corrispondere al diametro del filo che utilizzate.

- Posizionare il filo guida (6) pili vicino possibile al rullo mas senza toccarlo, poi riavvitare la vite di fissaggio.
* Per regolare la pressione dei rulli pressori : allentare la rotella (7) al massimo, inserire il filo poi richiudere il trainafilo. Azionare il motore premendo
sul pulsante della torcia. Stringere la rotella tenendo premuto il pulsante, arrestarsi quando il filo comincia ad essere trainato. La regolazione & perfetta
quando i rulli scorrono sul filo anche se questo & bloccato alla fine della torcia.

UTILIZZO

I TF-4 permettono di saldare utilizzando i parametri definiti sul generatore MIG. Per adattare la vostra regolazione al tipo ed al diametro del filo
utilizzato, fate riferimento al manuale del vostro generatore.
Avete la possibilita di modificare direttamente la velocita del filo, in modo sinergico o manuale, attraverso il potenziometro posto sulla parte anteriore

del trainafilo.

Per utilizzare la torcia del trainafilo, premere sul pulsante di quest’ultima. Le spie della tastiera di regolazione del generatore inizieranno a lampeggiare,
per indicarvi il cambiamento di torcia.
La velocita del filo di questo trainafilo € compresa tra 1m/min e 20m/min. La pressione massimale del gas non deve superare 5 bars (0.5 MPa).

ATTENZIONE : La torcia collegata al generatore (versione DUO) dev’essere rimessa sul suo supporto
prima di attivare la torcia del trainafilo. In caso contrario, si puo produrre un potente arco elettrico e
possono essere causati danni materiali o corporali.
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COMPATIBILITA

I trainafilo TF-4 sono solamente compatibili con la gamma PROMIG / POWERMIG. Consultare lo schema elettrico per le caratteristiche tecniche del

motore del trainafilo.

ANOMALIE, CAUSE, RIMEDI

Sintomi

Al momento dell'innesco, si crea una scintilla tra
I'elettrodo ed il filo d'apporto

Cause possibili

Sui rulli del trainafilo si & accumulata della
limatura

Rimedi

Pulire il trainafilo ed i rulli di trascinamento con
un getto d'aria

Nessun innesco

Assenza di gas

Bombola vuota o gas chiuso

Uscita del gas continua

Elettrovalvola bloccata o sporca

Smontare e pulire I'elettrovalvola

La torcia scalda in modo anomalo

La torcia non & adatta al ciclo di lavoro del
trainafilo

Sostituire la torcia con una adatta
all'apparecchio

1l flusso del filo non & costante

1l filo scivola nei rulli

Stringere di nuovo la vite del freno della bobina
filo

Freno della bobina troppo stretto

Allentare agendo sulla vite del freno della
bobina filo

La torcia & piegata e cio frena l'uscita del filo

Verificare la torcia

Pressione rulli insufficiente

Verificare la pressione dei rulli

Guaina sporca

Sostituirla

Scanalatura del rullo di scorrimento non
corrispondente al diametro del filo utilizzato

Utilizzare scanalatura o rullo adeguati

INFORMAZIONI SULLA MANUTENZIONE E IL CONTROLLO DEL DISPOSITIVO

La manutenzione, il controllo o ogni modifica del dispositivo deve essere affidato ad una persona qualificata. Se questa non ¢ autorizzata, potra com-
portare un annullamento della garanzia. Qualsiasi intervento sul dispositivo deve essere effettuato in assenza di tensione (dispositivo scollegato dalla
rete elettrica), attendere almeno 5 minuti prima di un qualsiasi intervento, consegnare l'installazione se necessario.

Quotidianamente :

- Controllare la torcia, i rulli e la forza di serraggio, le connessioni.

2 volte all'anno :

- Pulire I'interno del dispositivo con dellaria secca.

- Attenzione a non introdurre dei materiali conduttori nel dispositivo, come la torcia.
- Controllare I'usura e il serraggio dei collegamenti, ristringere se necessario.
- Controllare le parti elettriche, gas, supporto bobine, trainafilo e fissaggio bombole.

GARANZIA

La garanzia copre qualsiasi difetto di fabbricazione per 2 anni, a partire dalla data d’acquisto (pezzi e mano d’opera).

La garanzia non copre:
¢ Danni dovuti al trasporto.

¢ La normale usura dei pezzi (Es. : cavi, morsetti, ecc.).
« Gli incidenti causati da uso improprio (errore di alimentazione, cadute, smontaggio).
¢ I guasti legati all'ambiente (inquinamento, ruggine, polvere).

In caso di guasto, rinviare il dispositivo al distributore, allegando:

- la prova d’acquisto con data (scontrino, fattura..

- una nota esplicativa del guasto.

)
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PIECES DETACHEES / SPARE PARTS / ERSATZTEILE/ PIEZAS DE RECAMBIO/ 3AMYACTH /
SPARE-ONDERDELEN / PEZZI DI RICAMBIO

© —

1 | Support bobine / Wire reel support / Drahtférderrollen / Soporte bobina / BobuH noaaepxku / Steunbobine / Supporto bobina 71613
Motodévidoir / Wire feeder / Drahtvorschub / Devanadera / [JosupytoLlee yCTPOMCTBO C NpYBOAOM OT ABuraTens /

2 ; o 51257
Motoraangedreven dispenser / Trainafilo

3 | Potentiométre / Potentiometer / Potentiometer / Potenciémetro / noTeHumomeTp / Potentiometer / Potenziometro 73018

4 | Circuit / Board / Karte / Carta / KoHTyp / Circuit / Circuito 97184C

5 |Roues / Wheels / Rader/ Ruedas / Koneca / Wielen / Ruote 71181

6 | Tourelle / Swivel support / Bewegbahrehalterung / Sosten giratorio / BawHs / Torentje / Torretta 72006

7 | Poignée / Handle / Griff / Pufio / Pyuka / Handvat / Impugnatura 56047
Poignée de transport / Carrying handle / Tragegriff / Asa de transporte / Pyuka ans nepeHocku / Draagbeugel / Impugnatura

8 - 56014
per il trasporto

9 | Support torche / Torch support / Brennerhalter/ Soporte antorcha / NMoaaepxka dakena / Steuntoorts / Supporto torcia 98689GF

10 Connecteur gaz / Gas connector / Gasanschlussbuchse / conector de gas / MasoBblIi koHHeKTOp / Gasaansluiting / Connettore 71699
gas

11 Connecteur de commande / Connector / Connector / Conectador de mando / Pa3beM ynpasneHusi / Bedieningsconnector / 53086
Connettore di commando

12 Connecteur eau rouge / Red water connector / Rotwasseranschluss / Conector de agua rojo / PasbeM kpacHoii Boabl / Rode 71695
wateraansluiting / Connettore acqua rosso
Connecteurs eau bleu / Blue water connector / Blauwasseranschluss / Conector de agua azul / CuHwWi1 pa3beM Ansi Boabl /

13 o . 71694
Blauwe wateraansluiting / Connettori acqua blu

14 | Connecteur T50 / T50 connector / Texasbuchse / Conectador T50 / Pazbem T50 / T50-connector / Connettore T50 51476
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES / TECHNICAL SPECIFICATIONS / TECHNISCHE DATEN /
TEXHUYECKUE CNELMPUKALIMN / TECHNISCHE SPECIFICATIES / SPECIFICHE TECNICHE

TF 4
Tensions d‘alimentation (DC) — issues du générateur / Power supply voltage (DC) — generator output
/ Versorgungsspannung (DC) — aus dem Generator / HanpsbkeHus nutanusa (DC) — n3 nctoyHuka / U. = 24V-3A
Tensione di alimentazione (DC) - creata dal generatore / Voedingsspanning (DC) - afkomstig uit het 1
lasapparaat
Vitesse de moteur / Motor speed / Versorgungsspannung (DC) — aus dem Generator / CkopocTb

R : 1.0-20.0 m/mn

nBuratens / Velocita del motore / Snelheid motor
Connectique de torche / Torch connector / Brenneranschluss / CoeanHeHuns ropenkn / Connettori EURO

della torcia / Aansluiting toorts

Bobines supportées / Supported wire reels / geeignete Drahtspulen / Moaxoasime 606uHbl / Bobine sup-
portate / Ondersteunde spoelen

200 mm / 300 mm

Fils supportés / Supported wires / geeignete Dréhte / Moaxoasiwme Buasl nposonoku / Fili supportati /
Ondersteunde draden

Fe : 0.6 mm - 1.2 mm

SS:0.8mm-1.2mm

Al: 1.0 mm-1.2 mm

Cored : 0.9 mm — 1.2 mm

Facteur de marche a 40°C (10 min)* Norme IEC 60974-1. 60% 270A
Duty cycle at 40°C (10 min)* Standard IEC 60974-1.

Einschaltdauer @ 40°C (10 min)* IEC 60974-1-Norm.

MB% npwu 40°C (10 MuH)* Hopma IEC 60974-1. 100% 220A

Ciclo di lavoro a 40°C (10 min)* Norma IEC 60974-1.
Inschakelduur bij 40°C (10 min)* Norm IEC 60974-1.

Gaz de protection / Protectice gas / Schutzgas / 3awmTHbiii ra3 / Gas di protezione / Beschermingsgas
(Pmax = 5 bar)

Fonction du matériau a souder
Depending on the material to weld
®yHKUMS CBapMBaEMOro
Matepuana
Funzione del materiale da saldare
Functie van het te lassen materiaal

Type de galet / Drive roller type / Drahtfiihrungsrolle-Typ / Tipo de rodillo / Tun ponuka / Type draa-
daanvoerrol / Tipo di rullo

B
(ext. @ 37 mm / int. @ 9 mm)

Température de fonctionnement / Functionning temperature / Betriebstemperatur / Pabouasi TeMnepatypa /

-1Nn° o
Temperatura di funzionamento / Gebruikstemperatuur 10°C +40°C
Température de stockage / Storage temperature / Lagertemperatur / Lagerungstemperatur / Temnepatypa 20°C +55°C
XpaHeHus / Temperatura di stoccaggio / Bewaartemperatuur
Degré de protection / Protection level / Schutzart / CteneHb 3awmThl / Grado di protezione / Beschermings- P21

klasse

Dimensions (LxIxh) / Dimensions (LxWxH) / Abmessungen (LxBxT) / Pa3amepsbl (AxLLxB) / Dimensioni
(LxIxh) / Afmetingen (Lxbxh)

60 x 26 x 51.5 cm

Poids / Weight / Gewicht / Bec / Peso / Gewicht

18 kg

» Pour ne pas endommager le dévidoir, le facteur de marche de la source de courant de soudage doit toujours étre inférieur a
celui indiqué sur le dévidoir.

» To avoid damaging the reel, the duty factor of the welding power source must always be lower than that indicated on the reel.
* Um eine Beschadigung der Rolle zu vermeiden, muss der Betriebsfaktor der SchweiBstromquelle immer niedriger sein als auf
der Rolle angegeben.

e Para evitar dafiar la bobina, el factor de trabajo de la fuente de potencia de soldadura debe ser siempre inferior al indicado
en la bobina.

* Bo n3bexaHne noBpexaeHUs KaTylk1 Ko3hdULMEHT MOLHOCTU UCTOYHMKA CBAPOYHOrO TOKAa A0MMKEH BbiTb BCEraa HUXE,
YeM YKa3aHHbIN Ha KaTyLKe.

e Om beschadiging van de haspel te voorkomen, moet de belastingsfactor van de lasstroombron altijd lager zijn dan de op de
haspel aangegeven waarde.

» Per non danneggiare il trainafilo, il ciclo di lavoro del generatore di corrente di saldatura deve essere sempre inferiore a quello
indicato sul trainafilo.



TF-4RN / TF-4W

ICONES / ICONS / ZEICHEN / ICONOS / CAMBOJIbl / ICONEN

A\

- Cuidado, leer las instrucciones de utilizacion.

- BHMMaHwe | YuTalite MHCTPYKLMIO MO MCMOMb30BaHMI0.

- Let op! Lees voorzichtig de gebruiksaanwijzing.

- Attenzione! Leggere il manuale d'istruzioni prima dell'uso

- Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation.
- Caution ! Read the user manual.
- Achtung! Lesen Sie die Betriebsanleitung.

IEC 60974-5

- Il trainafilo & conforme alla norma IEC 60974-5.

- Mogatoluee ycTpoiicTBo cooTBeTCTBYET HOpMe IEC 60974-5.

- Het draadaanvoersysteem voldoet aan de eisen van de norm IEC 60974-5.
- 1l trainafilo & conforme alle norme IEC 60974-5.

- Le dévidoir est conforme & la norme IEC 60974-5.
- The wire feeder complies with the IEC 60974-5 standard.
- Der Drahtvorschubkoffer entspricht der Norm IEC 60974-5.

P

- Simbolo del trainafilo.

- CMBON NoAAIOLLIETO YCTPOICTBA.

- Symbool van het draadaanvoersysteem.
- Velocita di filo

- Symbole du dévidoir.
- Wire feeder symbol.
- Drahtvorschubsymbol

P21

- Protection contre I'accés aux parties dangereuses des corps solides de @ >12,5mm et chute d’eau.

- Protected against the access of dangerous parts from solid bodies of a @ >12,5mm and water.

- Gegen Eindringen von Kérpern mit einem Durchmesser >12,5mm und gegen Sprithwasser geschiitzt.
- Protezione contro I'accesso alle aree pericolose di corpi solidi di @ >12,5mm e cadute d’'acqua.

- 3almTa OT NonaAaHWs B ONacHble 30Hbl TBEpAbIX Ten @ >12,5MM 1 Kanesnb BOAbl.

- Beveiligd tegen toegang tot gevaarlijke delen van @ >12,5mm, en tegen regendruppels.

- Corrente di saldatura continua.
- MOCTOSIHHBIN CBApPOYHbIN TOK.
- DC lasstroom

- Corrente di saldatura continuo

- Courant de soudage continu.
- Direct welding current.
- Invertergleichstromquelle (DC)

- Facteur de marche selon la norme IEC 60974-1 (10 minutes — 40°C). - Ciclo di lavoro conforme alla norma IEC 60974-1 (10 minuti — 40°C).
X(40°C) - Duty cycle according to standard EN 60974-1 (10 minutes — 40°C). - MB% cornacHo HopMe EN 60974-1 (10 MuHyT — 40°C).
- Einschaltdauer @ 40°C (10 min)* IEC 60974-1-Norm. - Inschakelduur volgens de norm IEC 60974-1 (10 minuten — 40°C).
- Courant de soudage conventionnnel correspondant. - Corrente di saldatura convenzionale corrispondente.
I2 - Corresponding conventional welding current. - COOTBETCTBYIOLMI HOMUHASbHBIN CBAPOYHBIN TOK.
- Entsprechender SchweiBstrom. - Overeenkomstige conventionele lasstroom.
- U2: Tensions conventionnelles en charges correspondantes. - U2: cooTBeTCTBYIOLLME CBAPOUHbIE HAMPSHKEHUS
U2 - U2: conventional voltages in corresponding load. - U2: Tensiones convencionales en carga.
- U2: entsprechende Arbeitsspannung. - Overeenkomstige conventionele lasstroom.

Ampeéres - Amperes - AMnepsl - Amper - Ampere

- Appareil(s) conforme(s) aux directives européennes. La déclaration de conformité est disponible sur notre site internet.

- Machine(s) compliant with European directives The declaration of conformity is available on our website.

- Dieses Gerat entspricht den europdischen Normen. Die Konformitatserkldrung befindet sich auf unseren Internetseite.

- Dispositivo(i) conforme(i) alle direttive europee. La dichiarazione di conformita & disponibile sul nostro sito internet.

- Annapat(bl) COOTBETCTBYET(I0T) EBPONENCKUM AMPEKTUBaM. [leknapaLys COOTBETCTBUS €CTb Ha HalleMm caiiTe.

- Appara(a)t(en) conform aan de Europese richtlijnen. Het certificaat van overeenstemming is beschikbaar op onze internet site.

- Marchio di conformita EAC (Comunita economica Eurasiatica).

- 3Hak cooTBeTcTBUs EAC (EBpasuitckoe 3KOHOMUYECKOE COOBLLECTBO).

- EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstem-
ming

- Marque de conformité EAC (Communauté économique Eurasienne).
- EAEC Conformity marking (Eurasian Economic Community).
- EAC-Konformitétszeichen (Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft)

- Matériel conforme aux exigences britanniques. La déclaration de conformité britannique est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Equipment in compliance with British requirements. The British Declaration of Conformity is available on our website (see home page).

- Das Gerat entspricht den britischen Richtlinien und Normen. Die Konformitatserklérung fiir Grossbritannien ist auf unserer Internetseite verfiigbar (siehe Titelseite).

- Equipo conforme a los requisitos britanicos. La Declaracion de Conformidad Britanica esta disponible en nuestra pagina web (véase la portada).

- MaTepuan cooTBeTcTBYeT TpeboBaHUsM BennkobputaHun. 3asiBneHne 0 COOTBETCTBUM Ans BennkobpuTaHum AOCTYNHO Ha HalleM Beb-caiiTe (CM. FaBHYtO CTpaHuLly).
- Materiaal conform aan de Britse eisen. De Britse verklaring van overeenkomt is beschikbaar op onze website (zie omslagpagina).

- Materiale conforme alla esigenze britanniche. La dichiarazione di conformita britannica & disponibile sul nostro sito (vedere pagina di copertina).

Produit recyclable qui reléve d'une consigne de tri (selon le décret n°2014-1577). / Recy-clable product that falls within waste sorting recommendations. / Recyclingpro-
dukt, der durch Miilltrennung entsorgt werden muss. / Producto reciclable que requiere una separacion determinada. / MepepabaTbiBaeMblii MPOAYKT, MOAMAAAEMbIN Moa
onpeaeneHHble npaBuna copTupoBky. / Afzonderlijke inzameling vereist. Gooi dit produkt niet bij het huishoudelijk afval.

- Matériel conforme aux normes Marocaines. La déclaration Co (CMIM) de conformité est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Equipment in conformity with Moroccan standards. The declaration Co (CMIM) of conformity is available on our website (see cover page).

- Das Gerat entspricht die marokkanischen Standards. Die Konformitétserkldrung Co (CMIM) ist auf unserer Webseite verfiigbar (siehe Titelseite).

- Equipamiento conforme a las normas marroquies. La declaracion de conformidad Co (CMIM) estd disponible en nuestra pagina web (ver pagina de portada).

- ToBap cooTBeTCTBYET HOpMaM Mapokko. [eknapauust Co (CMIM) AOCTYMHA ANs CKaUMBaHWUS Ha HaLLEM caiiTe (CM Ha TUTYMbHOW CTpaHuue).

- Dit materiaal voldoet aan de Marokkaanse normen. De verklaring Co (CMIM) van overeenstemming is beschikbaar op onze internet site (vermeld op de omslag).
- Materiale conforme alle normative marocchine. La dichiarazione Co (CMIM) di conformita & disponibile sul nostro sito (vedi scheda del prodotto)

- Ce matériel fait 'objet d’une collecte sélective selon la directive européenne 2012/19/UE. Ne pas jeter dans une poubelle domestique !

- This hardware is subject to waste collection according to the European directives 2002/96/UE. Do not throw out in a domestic bin/waste !

- Fur die Entsorgung Ihres Gerétes gelten besondere Bestimmungen (Elektroschrott) gemaB europdische Bestimmung 2012/19/EU. Es darf nicht mit dem Hausmdll
entsorgt werden.

- Questo dispositivo & oggetto di raccolta differenziata secondo la direttiva europea 2012/19/UE. Non gettare nei rifiuti domestici !

- 3To 0bopyaoBaHUe NOANEXMT nepepaboTke cornacHo avpekTuee EBpocotosa 2012/19/UE. He BbibpackiBaTh B 061U MyCOPOCOOPHMK!

- Afzonderlijke inzameling vereist volgens de Europese richtlijn 2012/19/UE. Gooi het apparaat niet bij het huishoudelijk afval !

- Information sur la température (protection thermique). - Informazioni sulla temperatura (protezione termica).

- Temperature information (thermal protection). - UHdopmaumsa no TemnepaType (TepMo3alumTa).

- Information zur Temperatur (Thermoschutz) - Informatie over de temperatuur (thermische beveiliging).
- Purge gaz - MNpoayBka B30poM

- Gas purge - Epurazione del gas

- Gasventil einschalten - Afvoeren gas

- Entrée du gaz - Entrata del gas.

- Gas input - MNopava raza.

- Gasanschluss - Ingang gas.

- Entrée du circuit de liquide de refroidissement.
- Cooling liquid input.
- Eingang des Kihlkreislauf.

- Entrada del sistema de refrigeracion.
- BxoA Lenu oxiaXxaaroLen XuaKkocTv.
- Ingang koelvloeistof circuit.

- Sortie du circuit de liquide de refroidissement. - Salida del sistema de refrigeracion.
- Cooling liquid output. - BbIX0g4 Lieny oxnaxkaatoLLen XuaKoCTu.
- Zugang des Kiihlkreislauf - Uitgang koelvloeistof circuit.
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