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SAKERHETS INSTRUKTIONER

GENERELLA INSTRUKTIONER

/'\ “L'ln Las och forstd féljande sakerhetsinstruktioner fore anvandning.
o Eventuella andringar eller uppdateringar som inte specificeras i bruksanvisningen ska inte goras.

Tillverkaren ansvarar inte for personskada eller skada p& grund av att instruktionerna i denna handbok inte foljs.
I handelse av problem eller osékerheter, kontakta en kvalificerad person for att hantera installationen pd ratt satt.

MILIO

Denna utrustning maste anvandas for skaroperationer i enlighet med grénserna som anges pa den beskrivande panelen och/eller i anvandarmanualen.
Sakerhetsanvisningar méste foljas. Vid felaktig eller osdker anvandning kan tillverkaren inte hallas ansvarig.

Denna utrustning méste anvandas och forvaras i ett rum fritt frdn damm, syra, brandfarlig gas eller andra fratande medel. Anvand maskinen i ett
Oppet eller valventilerat utrymme.

Drifttemperatur:
Anvand mellan -10 och 40°C (14 och 104°F).

Férvaring mellan -20 och 55°C (-4 och 131°F).
Luftfuktighet:
Lagre eller lika med 50 % vid 40°C (104°F).

Lagre eller lika med 90 % vid 20°C (68°F).
Hojd Gver havet:
Upp till 1000 meter dver havet (3280 fot).

INDIVIDUELLT SKYDD & ANDRA

Skarning kan vara farligt och orsaka allvarliga skador.

Skarning utsatter individer for en farlig varmekalla, ljusbdgsstrélar, elektromagnetiska falt (sarskilda forsiktighetsdtgarder méste vidtas av personer
som har pacemaker), risk for elstét, buller och gasangor.

For att skydda sig sjalv och andra, se till att foljande sékerhetsdtgarder vidtas:

For att skydda dig frdn bréannskador och strélning, bar klader utan uppvikning eller manschetter. Dessa klader ska vara isolerande,
torra, brandsakra, i gott skick och tacka hela kroppen.

Anvand skyddshandskar som garanterar elektrisk och varmeisolering.

Anvand tillrdckligt med skarskydd for hela kroppen: huva, handskar, jacka, byxor...(varierar beroende pd applikation/operation)
Skydda 6gonen vid rengoring. Kontaktlinser ar forbjudna under anvandning.

Det kan vara nodvandigt att installera brandsékra svetsgardiner for att skydda mot sékerhetsrisker som ljusbdgsstrélar, svetsstank
och gnistor.
Se till att personer runt skaromrddet inte tittar pd bdgen eller den smalta metallen och bar skyddsklader.

Se till att horselskydd bars av operatéren om arbetet Gverskrider den tilldtna bullergransen (detsamma galler for alla personer i
svetsomradet).

© 9 6

Ha&ll hander, hdr och klader borta fran rorliga delar som flaktar och motorer.
Ta aldrig bort sékerhetskdporna frén kylaggregatet nar maskinen &r ansluten. Tillverkaren ansvarar inte for skador eller skador som
orsakats av att sakerhetsforeskrifterna inte foljs.

Delar som tidigare har skurits blir varma och kan orsaka brannskador om de vidrérs. Om underhdll av brannaren kravs, se till
att den far tillrackligt med tid att svalna och vénta minst 10 minuter innan du manipulerar den. N&r du anvander en vattenkyld
ficklampa, se till att kylenheten &r p&slagen for att undvika brannskador som eventuellt kan orsakas av vatskan.

Det &r viktigt att sékra arbetsomrddet innan du lamnar det for att sakerstalla skydd av godset och ménniskors sakerhet.

>

SVETSROK OCH GAS

Rok, gas och damm som genereras vid skdrning dr en potentiell halsorisk. Det ar obligatoriskt att sakerstélla tillrdcklig ventilation
och/eller utsug for att halla &ngor och gas borta fran arbetsomrédet. Anvandning av en luftmatad svetshjalm rekommenderas vid

Q'
otillracklig ventilation pd arbetsplatsen.
= Kontrollera att Iufttillfrseln ar effektiv genom att hanvisa till de rekommenderade sdkerhetsforeskrifterna.

Vid skarning i sm& ytor maste operattrerna 6vervakas pa sakert avstdnd. Att skdra vissa material som innehaller bly, kadmium, zink, kvicksilver eller
beryllium kan vara sarskilt farligt. Det rekommenderas ocksd att avfetta delarna innan du skar dem.

Gasflaskor méste forvaras i ett 6ppet eller ventilerat utrymme. De maste forvaras vertikalt och héllas av ett stod eller vagn for att begransa risken for
fall. Skar inte i omrdden dér fett eller farg forvaras.
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BRAND- OCH EXPLOSIONSRISKER

_‘\ Skydda hela arbetsomrddet och se till att brandfarliga foremal forvaras pd minst 11 meters avstand.
:;é Brandslackningsutrustning ska héllas i narheten vid skarning av material.

Var forsiktig med svetsstank och gnistor, dven genom sprickor. Om du inte ar forsiktig kan detta potentiellt leda till brand eller explosion.
Hall personer, brandfarliga material/féremal och behdllare som &r under tryck p& sakert avstand.

Sk&rning i behdllare eller ror bér undvikas och om de &r dppna méste brandfarliga eller explosiva material avidgsnas (olja, bransle, gas...).
Slipning bor inte utféras nara stromforsdrjningen eller brandfarliga material.

ELSAKERHET

N )

Elnatet som anvéands maste ha en jordad terminal. Anvand rekommenderad sakringsstorlek.
En elektrisk stot kan orsaka allvarliga skador eller potentiellt till och med dddliga olyckor.

Ro6r inte n&gon strémférande del av maskinen (inuti eller utvandigt) nér den &r ansluten (brannare, kablar, kldmmor) eftersom de &r anslutna till
skarkretsen.

Innan du 6ppnar enheten &r det absolut nédvandigt att koppla bort den frén elnétet och vanta 2 minuter sd att alla kondensatorer laddas ur.

ROr inte vid brannaren eller jordkldmman samtidigt.

Skadade kablar och brannare maste bytas av en kvalificerad tekniker. Se till att kabeltvarsnittet stammer 6verens med anvandningen (férlangnings-
och svetskablar). Bar alltid klader som &r torra och i gott skick for att skydda dig fran skarkretsen. Anvand isolerande skor, oavsett i vilken arbetsplats/
miljo du arbetar.

EMC MATERIALKLASSIFICERING

i hemmet. Det kan finnas potentiella svarigheter med att sakerstalla elektromagnetisk kompatibilitet p& dessa platser, pd grund

ﬁ Denna klass A-maskin &r inte avsedd att anvandas i bostadsomrdden dar den elektriska strémmen tillférs av I8gspanningsnatet
av ledningsstorningar sdval som strélning.

gransar till det allmanna elnatet endast pd mellan- eller hdgspanningsnivd. Om den &r ansluten till ett allmant I&gspanningsnat
maste installatéren eller anvandaren av maskinen sakerstalla, genom att kontrollera med natoperatéren, att enheten kan

A anslutas.

Denna utrustning uppfyller standarden IEC 61000-3-11.

:DD: Denna utrustning Gverensstammer inte med IEC 61000-3-12 och &r avsedd att anslutas till privata I&gspanningssystem som

ELEKTROMAGNETISKA STORNINGAR

genererar en EMF runt skarkretsen och skarutrustningen.

‘\. | Den elektriska strommen som flyter genom vilken ledare som helst orsakar elektriska och magnetiska falt (EMF). Skarstrommen

De elektromagnetiska EMF-falten kan stéra vissa medicinska implantat, s&som pacemakers. Skyddsdtgarder méste vidtas fér personer som har
medicinska implantat. Till exempel genom att begransa tillgdngen till forbipasserande eller att géra en individuell riskbedémning for anvéndarna.

Alla anvandare bor vidta foljande forsiktighetsdtgarder for att minimera exponeringen for de elektromagnetiska falten (EMF) som genereras av
skarkretsen:

e placera skarkablarna tillsammans - fast dem om méjligt;

« hdll huvudet och Gverkroppen sd 13ngt frén skarkretsen som majligt;

e Linda aldrig kabeln runt din kropp;

e Placera aldrig din kropp mellan svetskablarna. Hall bdda skarkablarna pd samma sida av kroppen;

e Anslut jordklamman s& néara omrédet som ska skdras som maijligt;

e arbeta inte for nara, luta dig inte och sitt inte pa svetsmaskinen;

e svetsa inte ndr du bar skarmaskinen eller dess trddmatare

Personer som bar pacemaker rekommenderas att rddfrdga sin lékare innan de anvander denna enhet.
Exponering for elektromagnetiska falt under svetsning kan ha andra hélsoeffekter som @nnu inte har identifierats.
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REKOMMENDATIONER FOR SVETSOMRADEBEDOMNING OCH SVETSNING

Oversikt

Anvéndaren ansvarar for installation och anvandning av ljusbdgsskarningsutrustningen enligt tillverkarens instruktioner. Om elektromagnetiska
storningar upptécks ar anvandaren ansvarig for att 16sa situationen med tillverkarens tekniska hjdlp. I vissa fall kan denna korrigerande &tgérd vara
sd enkel som att jorda skarkretsen. I andra fall kan det vara nédvandigt att konstruera en elektromagnetisk skarm runt skarkraftkallan och runt hela
stycket genom att montera ingéngsfilter. I alla fall maste elektromagnetiska stérningar reduceras tills de inte langre ar obekvama.

Bedomning av skaromride

Innan maskinen installeras méste operatéren utvédrdera eventuella elektromagnetiska problem som kan uppstd i det omrdde dar installationen ar
planerad. Fdljande element bor beaktas:

a) férekomsten (ovanfor och bredvid ljusbdgsskarmaskinen) av andra kraftkablar, fjarrkablar och telefonkablar;

b) TV-sandare och -mottagare.

c) datorer och annan hardvara

d) kritisk sakerhetsutrustning sdsom skydd for industriella maskiner;

e) halsan och sakerheten for manniskorna i omrddet sdsom personer med pacemaker eller hérapparat;

f) Kalibrerings- och matutrustning.

g) isolering av annan utrustning som finns i samma omré&de.

Operatoren méste se till att enheterna och utrustningen som anvénds i samma omrdde ar kompatibla med varandra. Detta kan kréva extra
forsiktighetsatgarder;

h) tiden p& dygnet under svetsningen eller andra aktiviteter maste utfcras.

Dimensionen pd skaromrddet som mdste beaktas beror p& byggnadens storlek och form och vilken typ av arbete som utférs. Den yta som beaktas
kan overskrida granserna for installationerna.

Bedomning av skaromride

Forutom svetsomrddet kan bedémningen av sjdlva bagskarningssystemets installation anvandas for att identifiera och Iosa fall av stérningar.
Bedémningen av utslépp maste omfatta in situ matningar enligt artikel 10 i CISPR 11. In situ métningar kan ocksd anvéndas for att bekrafta
effektiviteten av begrdnsningsatgarder.

REKOMMENDATIONER METODER FOR ATT MINSKA ELEKTROMAGNETISKA EMISSIONER

a. Nationellt elnat: ljusbdgsskarmaskinen maste anslutas till det nationella elndtet i enlighet med tillverkarens rekommendationer. I handelse av
storningar kan det vara nédvandigt att vidta ytterligare forsiktighetsdtgarder sdsom filtrering av stromforsorjningsnatverket. Man bor Gvervéga att
skarma natkabeln i en metallram eller motsvarande frédn en permanent skdrinstallation. Det ar nédvandigt att sékerstélla den elektriska kontinuiteten
hos ramen langs hela dess langd. Frdn bor anslutas till skdrmaskinen for att sdkerstélla god elektrisk kontakt mellan ledningen och hdljet pd
skarmaskinen.

b. Underhdll av ljusbdgsskarningsutrustningen: ljusbdgsskarningsmaskinen bdr genomgd en rutinmdssig underhdliskontroll enligt
tillverkarens rekommendationer. Alla dtkomster, servicedérrar och luckor ska vara stangda och ordentligt I&sta nar ljusbdgssvetsutrustningen &r
pd. Bagskarningsutrustningen fér inte modifieras p& ndgot satt, féorutom de dndringar och installningar som beskrivs i tillverkarens instruktioner.
Gnistgapet for ljusbagsstarter och ljusbdgsstabiliseringsanordningar maste justeras och underhdllas enligt tillverkarens rekommendationer.

c. Kapning av kablar: kablar méste vara sd korta som mgjligt, néra varandra och ndra marken, om inte pd marken.

d. Potentialutjamning: Man bor Gvervdga att binda alla metallféremdl i det omgivande omrddet. Men metallféremdl som &r anslutna till
arbetsstycket ckar risken for elektriska stétar om operatéren vidror b&de metalldelarna och elektroden. Det &r nédvandigt att isolera operatoren frén
sddana metallféremal.

e. Jordning av metalldelen som ska skaras : Nar delen inte &r jordad - pd grund av elsdkerhetsskal eller pd grund av dess storlek och placering
(t.ex. fartygsskrov eller metalliska byggnadskonstruktioner), kan jordningen avdelen i vissa fall men systematiskt minska utslappen. Det &r att féredra
att undvika jordning av delar som kan oka risken for skador pd anvdndarna eller skada annan elektrisk utrustning. Vid behov &r det lampligt att
jordningen av delen gors direkt, men i vissa lander som inte tilldter s&dan direkt anslutning ar det Iampligt att anslutningen gérs med en kondensator
vald enligt nationella bestammelser.

f. Skydd och skdrmning: Det selektiva skyddet och skarmningen av andra kablar och enheter i omradet kan minska stérningsproblem. Skyddet av
hela svetsomrédet kan 6vervagas for specifika situationer.

TRANSPORT OCH TRANSPORT AV SVETSMASKINEN

Maskinen ar utrustad med ett handtag for enkel transport. Var noga med att inte underskatta maskinens vikt. Handtaget kan inte
anvandas for att hanga eller fasta maskinen p& ndgot annat.

Anvéand inte kabeln eller brénnaren for att flytta maskinen. Svetsutrustningen méste flyttas i uppratt lage.
Placera/bér inte enheten 6ver manniskor eller féremal.

INSTALLATION AV UTRUSTNING

o Stéll maskinen pa golvet (maximal lutning pa 10°)

o Se till att det finns ett tillrdckligt utrymme for att ventilera maskinen och komma &t kontrollerna.

e Denna utrustning méste anvandas och forvaras pd en plats skyddad fr&n damm, syra, gas eller andra fratande dmnen.
Maskinen méste placeras i ett skyddat omr&de borta fran regn eller direkt solljus.

o Maskinens skyddsnivd &r IP23, vilket betyder:

- Skydd mot tillgdng till farliga delar frén fasta kroppar med en diameter pd >12,5 mm och,

- Skydd mot regn som lutar 60% mot vertikalt.

Utrustningen kan anvandas utomhus i enlighet med IP23-skyddscertifieringen.

Stromkablar, férlangningssladdar och svetskablar maste vara helt upplindade for att forhindra Gverhettning.
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Tillverkaren tar inget ansvar for skador pa foremal eller personskador till féljd av felaktig och/eller farlig anvandning av maskinen.

UNDERHALL / REKOMMENDATIONER

och strémmar hdga och farliga.
Underhdll bor endast utféras av en kvalificerad person. Ett arligt underhdll rekommenderas.

- Se till att maskinen ar urkopplad fran elndtet och vanta sedan 2 minuter innan du utfor underhdllsarbete. Inuti &r spanningar
@

1 - Underhall av luftfilter:

« Det ar nodvandigt att regelbundet témma Iuftfiltret. For att gora det, tryck och héll ned den orangea knappen under filtret.
e Demontering:

- Koppla bort Iufttillférseln.

- Ta tag i tanken, tryck p& sparren och vrid tanken 45 grader &t vanster.

- Dra kuben ned3t och lagg sedan ner den.

- Filtreringsdelen &r vit, rengodr eller byt ut den vid behov (ref. 039735).

2 - Periodiskt underhall:

e Ta bort kdpan med jamna mellanrum och damma med en luftpistol. Ta tillfallet i akt att fd de elektriska anslutningarna kontrollerade av en
kvalificerad person, med ett isolerat verktyg.

« Kontrollera regelbundet nétkabelns tillstdnd. Om stromkabeln &r skadad méste den bytas ut av tillverkaren, dess kundservice eller en lika kvalificerad
person for att forhindra fara.

» Blockera inte maskinens luftintag for en god luftcirkulation.

« Kontrollera att brénnaren inte har ndgra sprickor eller blottade ledningar.

» Kontrollera att forbrukningsvarorna ar korrekt installerade och inte slitna.

INSTALLATION — PRODUKTDRIFT

Endast kvalificerad personal auktoriserad av tillverkaren bor utféra installationen av svetsutrustningen. Under installationen mdste operatéren se till
att maskinen ar frankopplad frén elnatet.

MASKIN LEVERERAS MED

CUTTER 70 CT
Ref. 013636 Ref. 013841

™ . v

6m

= v v

4 m-10 mm?2

Startkit - J
[ v v

Pneumatiska beslag 8 mm 10 mm 8 mm 10 mm

Tillbehor som medfljer generatorn ar endast avsedda att anvéndas pd denna maskin.

MASKINBESKRIVNING (FIG. 1)

70T Cutter ar en skarande & trefas Plasma mejslingsrot, den tillater

- Kapning pa alla metalltyper

- Mejsling pa alla metalltyper

Dessa tva processer kraver anvandning av lampliga férbrukningsvaror och tryckluft.

1- Man till maskin granssnitt 6- Stromforsorjningskabel

2-  Plasma ficklampa kontakt 7- Filtrera

3-  Vred for tryckjustering. 8-  Pa/Av knapp

4- Jordklammans anslutningsuttag 9- Ersattning for pneumatisk kontakt

5- Transporthandtag 10- Installationsdorr for CNC-sats (tillval, ref. 039988)



CUTTER 70 CT

GRANSSNITT (MMI) (FIG-2)

1-  Termiskt skyddsindikator 7- Helarksklippningsindikator med omstart av pilotb&dgen
2- Indikator «Stopp orsakat av ingrepp pa ficklampan» 8- Stréminstallningspotentiometer.

3- Felindikator (maskinen fungerar inte normalt). 9- Stapeldiagram Tryckindikator

4-  Helarksskarningsindikator 10- Indikator «otillrackligt tryck»

5-  Knapp for vallage 11-  Test- och justeringsknapp for lufttryck

6- Helarksklippningsindikator med ldsutlésare for ldngre klipp 12-  Indikator for luftkdrningstest

STROMFORSORINING / POWER UP

» Denna maskin levereras med en 5-polig trefaskontakt (3P N PE) 400V 16A typ EN 60309-1. Den drivs av en 400V (50 - 60 Hz) trefas jordad strom-
kalla. Denna maskin far endast anvandas med ett trefas elférsorjningssystem med fyra ledare och en jordad noll.

Den absorberade effektiva strommen (I1eff) visas pd maskinen for optimal anvandning. Kontrollera att stromférsorjningen och dess skydd (sékring
och/eller strombrytare) ar kompatibla med den strém som maskinen behéver. I vissa lander kan det vara nédvandigt att byta kontakt for att tilldta
anvandning vid maximala instéllningar. Anvéndaren méste se till att kontakten kan nés.

» Maskinen ar konstruerad for att fungera pd en 400V /- 15% stromforsorjning. Om inspanningen ar under 340Veff eller dver 460Veff gér maskinen
i skydd och skarmen visar en felkod.

e SI3 pd maskinen genom att satta huvudstrombrytaren (8 - FIG 1) i lage I och stoppa den genom att stélla den i lage 0.

Varning! Koppla aldrig bort stromférsérjningen medan maskinen laddas.

ANSLUTNING TILL EN GENERATOR

Maskinen kan arbeta med generatorer s& lange som hjalpeffekten matchar dessa krav:

- Spanningen méste vara AC, alltid 6verlagsen 400Vac £15%, och toppspanningen under 700V,

- Frekvensen mdste vara mellan 50 och 60 Hz.

Det ar absolut nddvandigt att kontrollera dessa krav, eftersom mé&nga generatorer genererar hdga spanningstoppar som kan skada dessa maskiner.

ANVANDNING AV FORLANGNINGSKADER

Alla férlangningskablar maste ha en lamplig storlek och sektion i férhéllande till maskinens spanning.
Anvand en forlangningskabel som dverensstammer med nationella sdkerhetsforeskrifter.

Spanningsingdng Forlangningsledningssektion (<45m)
400 vV 4 mm?2

LUFTTILLFORSEL

Lufttillférseln kan komma frdn en kompressor eller hdgtrycksflaskor. En hégtrycksmanometer maste anvandas pé alla typer av Iufttillférsel och maste
kunna transportera gasen till plasmaskararen. Dessa maskiner kommer med ett integrerat Iuftfilter (5um), men ett extra filtreringssystem kan vara
nddvandigt beroende pd kvaliteten pd lufttillforseln (tillval fororeningsfilter, ref. 039728).

Om den tillférda luften &r av 13g kvalitet minskar skarhastigheten, skarkvaliteten forsamras, den maximala skérkapaciteten minskar
och férbrukningsvarornas livscykel minskar.

For basta prestanda maste tryckluften uppfylla standarden ISO8573-1, klass 1.2.2. Den maximala dngpunkten maste vara -40 °C.
Den maximala mangden olja (aerosol, vatska och dnga) fér vara 0,1 mg/m3.

v Anslut gastillforseln till stromkallan med ett inertgasrér med en innerdia-
’ meter p& 9,5 mm och en snabbkoppling.

[ ]
Trycket far inte dverstiga 9 bar, annars kan filtertanken
* explodera.

Det rekommenderade ingdngstrycket under luftcirkulation ar 5 till 9 bar med en lagsta debitering pd 305 L/min.
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VAL AV FORBRUKNINGSVAROR

Q Se tabellerna pd sidan av maskinen for att valja lamplig férbrukningsvara.

Manuell skarning

20-50 A ’ @ e N
=28 ( @ (D ( (=
For skérning: oot W @(:D P 037601 037625

Tva kaliber forbrukningsvaror finns tillgéngliga:
- lite arbete med munstycket 20-50 A markt «45 A» Automatiserad skérning

- intensivt arbete med 70 A-munstycket markt «70 A»»
20-50A - &3257‘ ) 037601
=3 @ O

037564
037557 o) 037588 L 0375?5 037649

(x5) Ohmic

For mejsling:

En kaliber finns tillganglig: 70A

Mejsling anvénds for att ta bort metall for att: 70A @ 037565 .@) 037601 O 037632
- utféra avfasningar 037557 037564 9 9 o

- utféra blédningar
- ta bort svetsstrangar

LUFTTRYCKSJUSTERING

For att forbattra skarprestandan, se till att lufttrycket ar installt pa en lamplig niva.

Det rekommenderas att kontrollera/justera trycket i fall:

- av byte av anslutningspunkt eller av pneumatisk installation
- for att andra ficklampans langd

- att andra typen av forbrukningsvaror

- av tvivel

Tryck pd knappen @, luften kommer kontinuerligt ut ur fickiampan, LED-lamporna pd stapeldiagrammet ténds och indikerar trycket avlast vid
ing&ngen av ficklampan.

L3s upp tryckjusteringsvredet genom att dra det mot dig och vrid det sedan for att justera ratt tryck till det arbete som ska utféras. Nar trycket ar
korrekt instdllt, I&s hjulet genom att trycka p& det.

Trycket beror pé:

- brannarens langd (en langre brannare kraver ett hogre tryck for att kompensera for lastférlusten pd grund av langden)
- typ av arbete, t.ex. skarning eller mejsling (mejsling av férbrukningsvaror kraver lagre tryck).

- konsultera brénnarens instruktioner eller markeringar pd maskinen for att stélla in optimalt lufttryck.

ﬁ\ Skarande De-gouging
Rekommenderat tryck: 6m | 52bar/75Psi | 4,5bar/65Psi
12 m 5,5 bar / 80 Psi 4,8 bar / 70 Psi

KLIPP AV NUVARANDE INSTALLNINGAR

For att uppnd férvantad prestanda och maximera lyftcykeln for forbrukningsartiklarnas livslangd, se till att stromsatsen matchar
forbrukningsvarorna.

- Skarmunstycke 20-50 A (ref. 037571): respektera strémmen mellan 20 och 50 A.
- Skarmunstycke 70 A (ref. 037588): stéll potentiometern p& max.
- Matmunstycke 70 A (ref. 037595): stéll potentiometern p& max.

Justeringen gors enkelt med hjalp av strompotentiometern (FIG 2 - 8).
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VAL AV SKARLAGE

Valj skarldage genom att anvanda valknappen @

Kapning / mejsling av massiva platar
Detta ar det mest anvanda laget. Tryck pd avtryckaren for att skapa b&gen och slapp den for att stoppa eller ""avblockera™"
(b3gen stannar av sig sjalv). For att starta om arbetet, slapp avtryckaren och dra i den igen.

. -
Kapning / mejsling av perforerade platar
Det har laget foljer samma principer som det féregdende forutom nar ""avblockering": b&gen startar igen om avtryckaren me-
am'mm dan avtryckaren trycks in. Detta ldge @r bekvamare att anvanda, eftersom det undviker att konstant dra och sldppa avtryckaren.

Detta lage gor det méjligt for operatoren att sldppa avtryckaren under skarningen, vilket kommer att fortsatta tills avtryckaren
trycks in igen eller ""avblockerar"". Detta lage forhindrar trétthet och héller din hand lite Iangre bort fran klippomradet.

& Kapning/mejsling av Idanga metallbitar

KLIPPSEKVENS

1- Nar avtryckaren trycks in startar pilotbdgen. Det ar en lageffektsbdge som genereras mellan elektroden och munstycket och den gor att ljus-
bdgen kan starta pd metallstycket som ska skéras.

2- Nar pilotb3gen vidror plattan detekterar plasmaskararen starten. Bdgen flyter sedan mellan elektroden och plattan, och maskinen okar strémmen
upp till det varde som operatoren stallt in.

3- I slutet av skarningen (avtryckaren frigors eller avblockeras), stannar ljusbagen, luften fortsétter att komma ut i flera dussin sekunder for att kyla
ner brannaren och férbrukningsmaterial.

, A ]

@ Jordklamman fast p& metallstycket, hall brannardynan i vinkelrétt Iage (90°) mot
anden av arbetsstycket.

@ Tryck i avtryckaren pa brénnaren for att forbereda ljusbdgen tills brannaren helt har
passerat genom delen.

@ N&r skarningen har borjat drar du dynan I&tt pd pldten for att fortsatta skara. For-
sok att hdlla en regelbunden rytm.
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BORIJA SKARA INUTI PLATEN:

@ Med jordkléamman fast vid metallstycket, hall brannaren i en vinkel pd ungefar 30°
mot biten.

@ Tryck p& avtryckaren for att starta ljusbdgen samtidigt som du bibehaller en vinkel
pé 30° mot delen. Vrid Idngsamt brénnaren mot en vinkelrat position (90°).

@ Stang av ficklampan samtidigt som du héller avtryckaren intryckt. Om gnistor kom-
mer underifr&n metallbiten har bdgen skurit materialet.

DE-GOUGING:

Med jordkldmman fastsatt pa delen, hall fér brannaren i en 45° vinkel mot delen,
samtidigt som den speciella mejslingsskélden behélls ungefar 2 mm fran delen
innan du startar brannaren.

@ Tryck p& brannarens avtryckare innan du startar ljusb&gen samtidigt som den hélls
i en vinkel pd 45° mot stycket medan du skér genom skéran

Tryck plasmab&gen i den riktning du vill skéra. Avstédndet mellan brannarskolden
och den smalta metallen bor vara sd lite som majligt for att undvika for tidigt
slitage pd forbrukningsmaterial eller skada pd brannaren.

Speed

<

Torch-part
distance

Angle
SPALFORM

Du kan modifiera spdrets profil genom att justera hastigheten, vinkeln eller avstandet
for brannaren p& metallstycket, eller effekten pd maskinen.

10



- | @ @ Q@ @ @ O

CUTTER 70 CT @
ANDRA FORMEN PA SPARAN
©
©

L
w | @ @ @ 0 @ @ O

" Oka avstdn- Minska .
- Oka hasti-  Minska hasti- avsténdet X . Minska Oka strom- Minska
Lésningar det mellan - Oka vinkeln - ..
gheten gheten brannaren mellan bran- vinkeln men strdmmen
naren

SKYDD

Intervention pa facklan
Operatdren méste manipulera och 6ppna brannaren och dess tillbehér (byte av férbrukningsmaterial, frénkoppling av brannaren).

& Om plasmaskararen &r pdslagen under ingrepp, kommer skdrmen att visa «stopp orsakat av ingrepp p& brannaren» (FIG 2 - 2) vilket
betyder att maskinen har upptackt ett ingrepp och att det kan utféras sakert.

N&r brannaren och/eller férbrukningsmaterial &termonteras forsvinner meddelandet och skararen &r i drift igen.

Om produkten &r funktionell (klippande) men detta problem kvarstdr, se till att produkten kontrolleras av kundtjénsten.

Otillrackligt lufttryck

Indikatorn «Otillrackligt tryck» (FIG 2 - 10) ténds om trycket ar for 1agt for korrekt drift eller om luften inte &r ansluten till skararen.
LOW Ateranslut luften till tryckluftsanslutningen (FIG 1 - 9) p& produktens baksida, om meddelandet kvarst&r, tryck p& knappen «testa
och justera lufttrycket» (FIG 2 - 11) och vrid pa tryckkontrollratten ( FIG 1 - 3) tills lufttrycket &r i enlighet med den avsedda anvénd-
ningen (se avsnittet «Justera lufttrycket»)

Termiskt skydd
I handelse av 6verhettning (pa grund av arbetscykel och driftsfaktorer, eller Idngvarig anvandning vid en temperatur hogre an 40 ©),
H kommer plasmaskararen att sluta fungera for att kyla ner

Den termiska skyddsindikatorn (FIG 2 - 1) tands for att indikera att avbrottet beror p& Gverhettning. Indikatorn slocknar och maski-
nen ar redo att anvandas igen.

ll Avbrott i normal drift.
FELSOKNING
Fel visas SYMPTOM MOJILIGA ORSAKER LOSNINGAR
Pluggad ficklampa Kontrollera och satt i ficklampan igen.
& Fackelingripande ) _ _ Kontr(_)llera férekomsten av alla f('ir-__
Forbrukningsartiklar demonterade brukningsvaror och att munstycket ar
dtdraget
w Kontrollera forekomsten av alla forbruk-
IIilﬁiktroden ar inte i kontakt med munstyc- ningsvaror, byt ut dem vid behov och
\ 7, starta om
- = | Problem med forbrukningsvaror Kontrollera att elektroden inte &r
L d ~

svetsad mot munstycket, kontrollera att
elektroden ar rorlig, byt férbruknings-
material vid behov

Elektroden kan inte dras in

Kontrollera anslutningen av luftroret,
Lufttrycket for 1&gt for 18at starta kompressorn, kontrollera plas-
Low 9 maskararens inloppstryck

Luftroret ar inte anslutet eller trycket ar

L&t maskinen vara inkopplad s& att den

Intensiv anvandning (inte éverensstam- . - . .
9( svalnar och vanta tills lysdioden for

melse med specificerade driftsfaktorer) ) A
H Termiskt skydd termiskt fel férsvinner
Ventilerna ar blockerade eller produkten Forbattra miljon for att sakerstalla god
placeras i ett begransat utrymme ventilation
- I En for hog spanning kan skada pro-
l| 5.8.85 Overspénning dukten.
T Spanningen ar for 1&g for att bibehdlla Kontrollera installationen av en elektri-
l| 5.5@ 80 | under spanning tillfredsstéllande resultat ker
l| 5.2. 75 | Fas saknas En fas saknas
Kontrollera om det finns frammande

Flakten fungerar inte féremal som férhindrar normal rotation

I-I ﬂ 6.5 .95 Flaktproblem av flakten

Kontrollera kontakterna, byt ut flakten

Flakten gdr inte med réatt hastighet. vid behov
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Temperatursensorn ar skadad eller fran-

ll H6.2'9o Falsk temperaturinformation kopplad

Kontrollera sensoranslutningarna, byt
ut dem vid behov

Det finns ingen kontakt mellan elektroden

ll 6.5 ‘95 Ingen strom etablerad och spetsen

Kontrollera att forbrukningsvarorna ar
pd plats och i gott skick. Byt ut dem vid
behov. Starta om maskinen och férsok
igen.

l| 6.2@90 | Stromrelafel. Stromrelaet sluter inte.

Lamna tillbaka produkten for reparation

Elektroden har inte dragits in eller det
LOW Ingen bége kommer inte tillréckligt med luft ut.

Kontrollera att elektroden ar ordentligt
indragen.

Kontrollera det pneumatiska systemet
(kontrollera om slangdiametern &r for
liten eller slangen for 1dng, om slangen
klamdes eller knacktes).

Kontrollera storleken pd kompressorn.

- B&gen stannar efter 3 sekunders skarning | Ingen strémdetektering i jordklamman

Kontrollera att jordklamman ar ansluten
till skardelen pd ett rent omrade (ingen
rost, farg eller fett).

Kontrollera att produktens natkabel &r
ansluten till uttaget och att strombryta-

- Maskinen sl&s inte p&. Ingen strémférsdrining ren &r i paslaget lage.
Kontrollera att effektbrytaren inte har
16st ut.

- Pilotb3gen slacks for snabbt Begagnade forbrukningsvaror Kontrollera forbrukningsvarornas skick

och byt ut dem vid behov.

skarhastighet for 18g pa tunna plétar

Minska strommen / 6ka rorelsehasti-
gheten.

- Bdgen stannar mitt i skarningen Kontakt p& jordklamman av 18g kvalitet

Kontrollera att jordklamman ar ansluten
till skardelen pa ett rent omréde (ingen
rost, farg eller fett).

For hog klipphojd

Anvand en skardyna och héll den i
kontakt med den del som ska skaras.

Skarstrom olamplig for anvanda forbruk-
ningsvaror

Se kapitlet "Stdlla in skarstrom".

- For tidigt slitage av forbrukningsvaror Olampligt lufttryck

Se kapitlet "Justera lufttrycket".

Fuktig luft

Rensa luftfiltren frén stationen och
tryckluftsnatet. Lagg till det extra luftfil-
tret ref. 039728.

GARANTI

Garantin tacker felaktigt utférande i 2 &r fran inkdpsdatum (delar och arbete).

Garantin tacker inte:

e Transportskador.

» Normalt slitage pd delar (t.ex.: kablar, klammor, etc..).

e Skador pd grund av felaktig anvandning (strémférsorjningsfel, tappad utrustning, demontering).
 Miljorelaterade fel (féroreningar, rost, damm).

I handelse av fel, returnera enheten till din distributor tillsammans med:

- InkOpsbeviset (kvitto etc ...)

- En beskrivning av det rapporterade felet.
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RESERVDELAR

1 Hantera 56014
2 Vaxla 51062
3 Stromforsorjningskabel 21497
4 Filtrera 71462
5 Luftanslutning Elé ;i;gg
6 Flaktgrill 56094
7 Fotter 56120
8 Flakt 51290
9 CEM-krets 97494C
10 Sekundar krets 97492C
11 Sekundar diod 52206
12 Krafttransformator 63714
13 Utgé&ngsinduktans 96136
14 Fackelkontakt 71733
15 Tryckregulator 71359
16 Jordklamma kontakt 51469
17 Potentiometerknapp 73017
18 Knappsats 51974
19 MMI-kort 97496C
20 Magnetventil 71834
21 IGBT-modul 52209
22 Diodbro 52185
23 Huvudkrets 97491C
24 Styrkrets 97493C
25 Stromforsorjningskrets 97075C
- Jordkldmma med kabel 94717
- Stromsladd 21497
- Fackla 71835

13
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TEKNISKA SPECIFIKATIONER

Primar
Kraftkéllespanning 400V /- 15 %
Natfrekvens 50/60 Hz
Sakring 16A
Sekundar Skara Mejsande
Ingen belastningsspanning 320V
Normal strémutgéng (1,) 2070 A
Konventionell spanningsutgéng (U,) 88+ 108 V 108 » 128 V
Imax 60 % 50 %
id 40° in)*
60 % 70A 60 A
Servicetryck 5>9 bar
Luftdebet 270 |/min
Fungerande temperatur -10° » 40°C
Forvaringstemperatur -20° » 55°C
Skyddsniva P23
M&tt (LxIxh) 52 x 40 X 26 cm
Vikt 22 kg

*Duty cycles méts enligt standard IEC60974-1 a 40°C och pd en 10 min cykel.

Under intensiv anvandning (> till arbetscykel) kan termiska skyddet slds pé, vilket sténger av ljusbdgen och ikonen ﬂ visas p& skarmen.
Ha&ll maskinens forsorjning pdslagen for att majliggéra kylning tills skyddet upphévs.
Maskinen har en specifikation med en "fallstrémutgdng".

15
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SYMBOLER

AN

- Varning ! L&s bruksanvisningen.

- Boljande nuvarande teknikbaserad kalla som levererar likstrom.

IEC60974-1 Enheten &r ke tibel med standarden IEC60974-1 och IEC60971-10 Kl
1EC60974-10 ;\_er:]hisn ar kompatibel med standarden -1 ocl - ass
Klass A
& - Plasmaskarning
L |

&

Plasma mejsling

S

- Lamplig for svetsning i miljo med okad risk for elektriska stotar. En s&dan stromkalla far dock inte placeras i svetsrummet eller i omgivningen.

IP23

- Skydd mot tilltrade till farliga delar av fasta &mnen med en diameter >12,5 mm och skydd mot regn riktat 60° fr&n vertikalen.

- Liksvetsstrom.

Uo

Avlastad spanning

X(40°C)

- Driftcykel enligt standard EN 0974-1 (10 minuter — 40°C).

jag2

12: motsvarande konventionell svetsstrom

A

Ampéres - Amperes - Ampere - Amperios - AMnepbl - Ampére

U2

U2: Konventionell spanning i motsvarande laster

"

Volt

Hz

Hertz

3.
50-60 Hz DD

- Trefas stromforsorjning 50 eller 60Hz

U1

- Mérkspanning for stromforsorjningen.

I1tmax

- Maximal markstrom (effektivt varde).

I1eff

- Maximal effektiv markstrom.

C€

- Enhet(er) dverensstammer med europeiska direktiv. Intyget om 6verensstammelse finns tillgéngligt p& v&r webbplats.

EAL

- EAC-markning om &verensstammelse (Eurasian Economic Community).

- Denna hérdvara &r féremal for avfallsinsamling enligt de europeiska direktiven 2002/96/UE. Kasta inte i en hush8llssoptunna!

- Utrustning i 6verensstdmmelse med marockanska standarder. Deklarationen Co (CMIM) om &verensstémmelse finns tillgénglig p& var webbplats (se forséttssidan).

- Utrustning i enlighet med brittiska krav. Den brittiska deklarationen om 6verensstémmelse finns tillganglig pa vér webbplats (se hemsidan).

- Denna produkt bor dtervinnas pé lampligt satt

- Kompatibel med generatorer.

- Temperaturinformation (termiskt skydd).

GYS SAS
1, rue de la Croix des Landes
CS 54159
53941 SAINT-BERTHEVIN Cedex
RANSKA




