SCHWEISSZUBEHOR

FlGssigkeiten, Sprays und Pasten
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- Spritzschutzmittel
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KUHLKREISLAUF

Chemische Eigenschaften

Farbe farblos
Blbe 12016 4:75 SPEZIAL-KUHLFLUSSIGKEIT FUR SCHWEISSEN Art.Nr. : 062246 / 062511
Elel.(trische Leitfahigkeit 4 microS/cm
(bei 20°C)
Dichte 1.034 kg/I
ausreichend fiir ~2 Jahre
Packungsgrésse 10 L (Art.-Nr. 052246) L .
5L (Art-Nr.062511) 'ﬁ @ Die geringe Leitfiahigkeit begrenzt das Risiko einer
Elektrolyse im Kuhlkreislauf und vermeidet Ablagerun-
gen, welche zu einem Verstopfen des Kuhlkreislaufs
fuhren konnten.
""‘"'eSpr;,
WS 2 @ Nicht korrosiv im Kontakt mit Schwermetallen.
) Frostschutz bis -20°C, einsatzbereit auch bei den
A Fir Schweissgerate mit e @ schwierigsten Bedingungen.

NN\ Fliissiakiihl
W ussigkuniung

Direkt verwendungsfahig nach Einfiillen, ohne Ver-
dinnung.

®

Diese Spezial-Kuhlflussigkeit fir Schweissen ist unverzichtbar, um die optimale Leistung des Kiihl-
systems abzufordern. Geeignet fiir PunktschweiBmaschinen und andere Schweiverfahren.

Das Elektrolyse-Risiko ist minimiert dank der einzigartigen Zusammensetzung, welche dartber hinaus
antikorrosiv wirkt und nur eine geringe Leitfahigkeit aufweist.

Im Vergleich zu einer herkdmmlichen Kihlfllissigkeit vermeidet dieses Produkt Ablagerungen und
somit das Verstopfen des Kuhlfllissigkeitskreislaufs.




Chemische Eigenschaften

Zusammensetzung
Farbe
Beschaffenheit
Tropfpunkt
Flammpunkt
Dichte bei 15°C
Walkpenetration

Verwendungstemperatur

Selbstentziindungs-
temperatur

Wasserbestandigkeit

Schweif3kraft 4 Kugeln

Packungsgrosse

Mineralpaste
Kupfer

Paste

> 300 °C
>200°C

0.93

340 (10 ' mm)
-30 bis 1000 °C
400 °C

nicht 16slich
2500 N

100 g

ERHOHUNG DER LEITFAHIGKEIT

SCHMIERFETT-TUBE Art.-Nr.: 050440

Ohne Schwermetall-Zusatze.

6S1¥d'8

Effizient auch ohne die fliissige Phase.

dURLY
UINQYIRg-UIRS \Y6ES

Erleichtert die elektrische und thermische Leitung.
Keine Neigung zum Festfressen.
Eliminiert die statische Elektrizitat.

Hoher Korrosionsschutz-Faktor.

OXONORONOXO),

A

Leitfahige Paste auf Kupfer-Basis, empfohlen v.a. fiir die Arme der PunktschweiBmaschinen, welche
einen stabilen und engen elektrischen Kontakt erfordern. Unterbindet Oxidation und Feuchtigkeit,
und ermoglicht eine leichte Montage nach mehreren Anwendungen.

Dieses Produkt kann auf Kupfer, Messing, Gusseisen, Stahl, allen Legierungen und Edelstahl eingesetzt
werden.

Nur in geringen Mengen einsetzen.



Chemische Eigenschaften

Zusammensetzung Ethoxylierter Alkohol
Farbe grin, trib
Beschaffenheit flissig

pH-Wert 7.2
Anfangssiedepunkt 100 °C

Dichte bei 20°C 0.98 g/ml

Viskositat bei 20°C 95s
Wasserloslichkeit mischbar
Haltbarkeitsdauer > 6 Monate
Packungsgrosse 0L

Bedienungsanleitung

1 ? Fillen Sie die Spriihflasche auf.

500 ml max.

auf die vor Spritzern zu schiitzende

-_< ‘ Spriihen Sie eine geringe Menge
Flache.

Entfernen Sie das Produkt nach
dem Schweissen mit einem feuch-
ten Schwamm.

VORBEREITUNG ZUM SCHWEISSEN

SPRITZSCHUTZMITTEL PROTEC
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Art.-Nr.: 054134

Ohne Silikon, nicht brennbar, biologisch abbaubar.

Mit integrierter Reinigungsfunktion
(entfettend)

Benetzt Schweissnahte liickenlos.

Spart Kosten und Zeit, indem Nacharbeiten vermie-
den werden.

Erhdhte Qualitat durch spritzerfreie metallische Ober-
flachen.

Spruhflasche Protec® (Option, Art.-Nr. 054127):
« Innenwand mit hohem Korrosionswiderstand.

- Einstellbare metallische Diise. =

- Garantiert ohne Silikon.  m

- Fillmenge : 500 ml [
i

L -

Dieses Spritzschutzmittel wurde zertifiziert und vermeidet das Anhaften von Spritzern auf dem Werk-

stlick und Zubehor.

Schiitzt jedwede metallische Oberfliche und 16st Riickstande von Fetten und Olen auf. Abwischen mit
einem trockenen Schwamm nach dem Schweissen genlgt.

Bespriihen Sie die Werkstlicke und das Zubehor vor dem Schweissen oder dem Schneiden. Der Ge-
brauch des Spriihkopfes garantiert einen feinen Strahl, eine optimale Verteilung und eine hohe Effi-

zienz.



Chemische Eigenschaften

Zusammensetzung
Farbe
Beschaffenheit
20°C
Dampfdruck
50°C

Dichte bei 20°C

Wasserbestandigkeit

Packungsgrosse

erddlhaltig
weiss

Aerosol

4.5 bar
7.0 bar

0.59 g/ml

unloéslich

400 ml

ANTIHAFT SPRAY

SR SuPER
S PISTOLENSPRAY

silikonfrei

~ ANTI-SPATTER-SPRAY
Q

non silicone

SPRAY ANTI-ADHERENT

sans Silicones

LS

o

Brla

\ Rel. : 041808 /
4

-

VORBEREITUNG ZUM SCHWEISSEN

ONORONOXO),

Art.-Nr.: 041806

Ohne Silikon, nicht brennbar, nicht korrosiv.

Lasst keine Riickstande, mit Wasser abwaschbar.
Vollstandiger Schutz beim Schweissen.

Erlaubt eine hohe Qualitat des Schweissens.

Keine Notwendigkeit zum Reinigen der geschweiften

Werkstlicke mit einem Spatel, einer Blrste oder einem
Meilel.

Das Antihaft-Spray ist auch geeignet zum reinigen und pflegen von Schweil3diisen. Gleichzeitig
schitzt es das Werkstiick gegen Schweil3spritzer, ohne dabei der Schweissnaht zu schaden. Dieses sili-
konfreie Spray beeintrachtigt nicht die Endbearbeitung und kann auf Oberflachen vor dem Streichen,
Kleben oder Lackieren verwendet werden.



Chemische Eigenschaften

Zusammensetzung erddlhaltig
Farbe schwarz
Beschaffenheit Paste
Schmelzpunkt <-15°C
Siedepunkt > 160 °C
Flammpunkt 56 °C
Entziindungspunkt > 240°C
Dampfdruck 40 hPa
Dichte 0.86 g/cm?
Wasserbestandigkeit unloslich
Packungsgrosse 500 ml

Bedienungsanleitung

smmmmmmmmm Entfernen Sie Roststellen vor dem
Schweissen.

Streichen Sie anschliessend
zwischen den Blechen die Paste
grossziigig mit einem Pinsel auf.

L]
3 \’// Die Bleche sind bereit zum Fiigen.
o

SCHUTZ BEIM PUNKTSCHWEISSEN

PRIMARE SCHWEISSUNG KORROSIONSSCHUTZ Art.-Nr.: 076822

Rostschutz und erhohte Leitfahigkeit.

Gute Haftung auf allen Metallen.

.o primer Fastoree
g-Prim vor dem nd
S e e

S

Schnelles Trocknen und Schutz vor Oxidation,
keine feinen Risse.

Widerstandsfahig gegen Abrieb.

Immer einsatzbereit.

CJONOMONONCO

Grosse Flachen : 500 ml gentigen fir eine Flache
von etwa 8 m? aufgrund einer nur 30 um (0,03 mm)
dicken Schicht.

Schutz Ihrer Schweissungen vor Korrosion.
Auf den Blechen vor einer Punktschweissung aufzubringen, sobald diese sauber, entfettet und
entrostet sind:

tOPARC



Chemische Eigenschaften

Vaseline und Mischung

AT IS 2T von Kohlenwasserstoffen
Farbe dunkelgelb
Beschaffenheit Paste

Erstarrungspunkt 55-60°C
Entziindungspunkt > 190 °C

Dampfdruck bei 20°C <0.01 hPa

(Iiigg:g)atische Viskositat 10-20 mm2/s
Wasserbestandigkeit unléslich
Packungsgrosse 3009

Bedienungsanleitung

1 \\kﬁ Tauchen Sie nach dem Schweissen
ﬁ das Ende des Brenners in die Dose.

Um das Verstopfen von Gas-
2 ﬁ miindungen zu vermeiden, legen
Sie den Brenner mit der Diise nach

unten weisend ab.

PFLEGE VON BRENNERN

DUSEN-TRENN-PASTE DUSOFIX’ Art.-Nr.: 054110

Ohne Silikon, nicht toxisch.
Nicht brennbar.

Schont die Lebensdauer der Kontaktrohre und
Diisen

Erhoht die Stabilitat des Lichtbogens und erlaubt
einen ungehinderten Gasfluss.

® ® 60 ®

Zu 100% wirkendes Produkt, ohne Losemittel, ohne
Wasser.

Die Diisen-Trenn-Paste von BINZEL schiitzt empfindliche Teile des Brenners (Kontaktrohr, Diise) vor
dem Festbacken von Schweil3spritzern.

Stecken Sie nach dem Schweissen das Ende des noch heissen MIG-MAG-Brenners in die Paste, um das
Anhaften von Schweil3spritzern zu vermindern.



Chemische Eigenschaften

Zusammensetzung
Farbe
Beschaffenheit
Dichte bei 20°C
Haltbarkeitsdauer
Packungsgrosse

erddlhaltig
weiss
Aerosol
0.22 g/ml

> 6 Monate
400 ml

Bedienungsanleitung

-—

iy

30 sec.
Bz
2 —>
10-15¢cm
0 5sec
3 22i
i 1-3 sec.
4
“A —_—

Schiitteln Sie das Spray fiir 30 sec.

Spriihen Sie kontinuierlich auf das
Ende des Brenners.

Lassen Sie 5 sec. trocknen, bevor
Sie das Schweissen beginnen.

Sdubern Sie nach dem Schweissen
den Spriihkopf durch ein kurzes
Spriihen mit nach unten weisender
Duse.

PFLEGE VON BRENNERN

KERAMIKSPRAY GEGEN SCHWEISSSPRITZER Art.-Nr.: 054141

Schnelle Trocknungszeit : 5 sec.
Schont die Lebensdauer der Kontaktrohre und Diisen
Ohne Silikon.

Vermeidet die Freisetzung von Dampfen durch die
Schweissspritzer.

Vermeidet die Verschmutzung durch Ansammlung von
Calamine.

BINZEL=)

hweisstechnik

® ® ©OGG®

Geeignet fur automatisches und halbautomatisches
Schweissen.

D-3533) Giessen
08 /590
9191

Bespriihen mit dem Keramikspray erzeugt einen weissen Film, der nach dem Trocknen Temperaturen
bis 1600°C widersteht.
Dieser Film bietet einen optimalen Schutz fiir empfindliche Teile des Brenners (Kontaktrohr, Diise) vor

dem Festbacken von Schweil3spritzern und erhalt so deren Lebensdauer.
OPARC



Chemische Eigenschaften TH ERMISCH ER SCH UTZ

Farbe Transparent

Beschaffenheit Gel - .

pH-Wert - SPRAY GEL WARME - ISOLIERUNG Art.-Nr.: 034325
Wasserbestandigkeit [6slich

Fettbestandigkeit nicht 16slich

Schmelzpunkt 0°C

Siedepunkt 100°C Stoppt die Ausbreitung der Warme wahrend dem Schweis-
Packungsgrosse ~1L sen, um Schaden aufgrund hoher Temperatur zu unterbinden.

Vermeidet, dass lackierte Oberflachen unter Einwirkung

Bedienungsanleitung von Hitze braun werden.

b
1 §.§ Schutteln Sie das Gel fiir 3 sec.

3 sec.

Ideal fir das Fugenloten und Aluminium.
Lasst keine Ruckstande, mit Wasser abwaschbar.

Nicht toxisch, ohne Gefahr flr die Haut und geruchslos.

Spriihen Sie grossziigig auf das zu
schitzenden Material.

Verflichtigt sich in 24/48 h, |asst keine Ruckstande.

- p
S A=

g Das Material ist nun thermisch
3 geschiitzt. Sie konnen mit dem “ﬁsi

Schweissen beginnen.

Das «Cool Gel» schiitzt benachbartes Material wahrend dem Schweissen vor der Hitze. Die Hitze bleibt
auf die Schweisszone begrenzt. Lackierte Teile werden nicht braun aufgrund einer Erwarmung.




Chemische Eigenschaften ABKUHLU NG

Farbe farblos
Beschaffenheit verflissigtes Gas -
Art.-Nr.: 048898 (x12)
Wasserbestandigkeit nicht 16slich KALTESPRAY
Siedepunkt -26.5°C
Selbstentziindungs- 5 200°C
temperatur
Dichte bei 25°C 1.13 g/cm?
Dampfdruck (20°C) 449 kPa
Packungsgrosse 400 ml

Kiihlt Werkstiicke und Flachen sofort

Bedienungsanleitung (bis zu -50 °C)

FREEZER
1 é‘? é" Schitteln Sie die Dose. REFROIDISSEUR

Vermeidet Schaden wahrend dem Schweissen.

"®paration de carrosse”g

3 sec. KihImittel, nicht korrosiv.

S
2 Sprihen Sie grossziigig auf der zu

kiihlenden Flache. wail
10-15 cm g

R‘?”afation de pare-cho®
“Paration Aluminium

Durchsatz und Druck konstant dank dem prazisen Spruh-
kopf.

® ®606® ®

Lasst keine Riickstande nach der Verdunstung.

@ 50°C Innerhalb von Sekunden sinkt
3

efroig;
.. . de pirdissement |
max das bespriihte Material auf -50°C, ¢ Piéces chauffées

. . eh intur §
@ bevor die Temperatur wieder ~Osselage sans pell’™ 7
ansteigt. ' =

Verflissigtes Gas zur Kiihlung von Werkstlicken oder Elektronik-Bauteilen. Die Temperatur sinkt kurz-
zeitig auf bis zu -50°C.




