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GroRe Bleche exakt schneiden

MICROSTEP Wer in Hamburg an den Lan-
dungsbriicken oder am Fischmarkt den Blick
iiber die Elbe schweifen ldsst, der hat beste
Sicht auf die renommierte Schiffswerft
Blohm-+Voss. Denn das 1877 gegrindete Tra-
ditionsunternehmen ist nach wie vor im Her-
zen des Hamburger Hafens zuhause. Bei
Blohm-+Voss werden vor allem komplexe Neu-
bau-, Reparatur- und Refit-Projekte verschie-
dener Schiffsklassen durchgefiihrt. Oberste
Prioritat hat dabei die fristgerechte Umset-

zung der Kundenwiinsche bei sehr hohen Qua-
litatsstandards. Deswegen vertraut die Werft,
die seit 2016 zur Liirssen-Gruppe gehort, auf
modernste Technologien zur Fertigung.

Zur Beplankung der Schiffe war die Werft
auf der Suche nach einer geeigneten Schneid-
losung, mit der sich groRformatige Bleche
exakt im Mehrschichtbetrieb schneiden las-
sen, Nach den guten Erfahrungen, die die Lirs-
sen-Gruppe mit den Technologien von Micro-
Step gemacht hatte und seit vielen Jahren

10 Mio. Euro investiert

GYS Der franzosische SchweiBmaschi-
nenhersteller GYS gerdt 54 Jahre nach Griin-
dung an seinem Stammsitz im Gewerbege-
hiet S. Berthevin, nahe der Kreisstadt Laval,
in Platznot. Seitdem Nicolas Bouygues vor
21 Jahren die Firma erwarb, wurde auf dem
40.000 m2 groRen Areal (Bild) an- und ausge-
haut. Erst vor wenigen Wochen eroffnete der
Schweifmaschinenhersteller eine neue
Hauptverwaltung, Jetzt errichtet das Unter-
nehmen ein neues Werk.

,Unsere produktionsseitigen und logisti-
schen Maglichkeiten sind an unserem bishe-
rigen Standort nahezu ausgeschopft. Allein
in den letzten drei Jahren haben wir dort Uiber
10 Mio. Euro in die Modernisierung und den
weiteren Ausbau der Firma investiert. GYS
wachst jedoch dynamisch weiter und blickt
zuversichtlich nach vorne. Deshalb erwarben
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wir auBerhalb der Stadt 60.000 m2 Land. Da-
von dirfen wir 20.000 m2 bebauen, und die
werden wir fiir ein neues Logistikcenter und
unser Werk Il auch hendtigen. Somit inves-
tieren wir aktuell noch einmal 10 Mio. Euro,”
sagt der geschaftsfithrende Gesellschafter,”
Bruno Bouygues.

Die Fertigstellung der zwei neuen Gebdu-
de ist fiir Dezember 2019 geplant. Eines soll
die Ergdnzung der heute 24 Fertigungslinien
um weitere zwdlf, hauptsachlich fiir die MIG-/
MAG-Anlagen-Herstellung, ermaglichen. Au-
Berdem wird die mechanische Produktion,
besonders die spanende Fertigung, in die
neue Betriebsstatte verlagert. Parallel dazu
entsteht ein 12.000 m?2 grofes zusatzliches
Fertigwarenlager.

Mit 84 Mio. Euro konsolidiertem Umsatz
und 650 Mitarbeitern zahlt die GYS-Gruppe

macht, nahm das Entscheidungsgremium
Schneidanlagen dieses Anbieters unter die Lu-
pe. Nach ausgiebiger Analyse entschied man
sich fiir eine Plasmaschneidanlage der Bau-
reihe ,MG" mit einer Bearbeitungsflache von
28.500 mm x 3500 mm (Bild). Diese ist nun
seit Ende 2017 reibungslos im Zweischichtbe-
trieb im Einsatz und dient zur Bearbeitung
von Stahl und Edelstahl sowie Aluminium.
Durch die groBzigige Arbeitsflache kon-
nen 12 m x 3 m groRe Platten aufgelegt und
geschnitten werden. Dabei hat Blohm+Voss
die Moglichkeit, an den Blechkanten Fasen
zum Beispiel zur SchweiBfugenvorbereitung
bis 45° anzuarbeiten und durch eine integrier-
te Tintenstrahlmarkiereinheit die Bleche pra-
zise und schnell zu beschriften. Zumeist ge-
schnitten werden Platten mit einer Dicke von
4 bis 60 mm, in Ausnahmefallen wird auch
80 mm dickes Blech bearbeitet. Als Plasma-
stromquelle dient eine ,HiFocus 440i neo” von
Kjellberg mit automatischer Gaskonsole und
,Contour Cut Speed“-Technologie. Die Anlage
hilt was sie verspricht: Auf die Frage, wie die
Implementierung lief und wie hoch die Zu-
friedenheit mit der Leistungsfahigkeit der
Schneidtechnologie ist, antwortet Produkti-
onsleiter Werner Lenz schlichtweg: ,Alles gut*,

zu den groBen europaischen Produzenten
und sieht sich selbst als Technologie- und For-
schungscenter. Das Unternehmen, das sich
ebenfalls der Werkstattausriistung fir Karos-
serieinstandsetzung sowie Batterieservicege-
raten verschrieben hat, bietet ein breites
schweiBtechnisches Sortiment fr Einsteiger
und Handwerker. Inzwischen sorgt die in den
letzten Jahren intern stark vorangetriebene
GYS-IndustrieschweiB- und -schneidtechnik
nicht nur im Heimatmarkt fir bemerkens-
werten Umsatzzuwachs. Die eigenen Nieder-
lassungen in Deutschland, England und lta-
lien drangen ebenfalls zunehmend in diesen
Teil des Markts.

Das innovations- und exportfreudige Fa-
milienunternehmen beschaftigt seit zehn Jah-
ren in diversen Teams 50 bis 60 Produktent-
wickler. Viele tausend Ingenieurstunden wur-
den und werden der Entwicklung von High-
End-Maschinen gewidmet. Auf dem franzosi-

schen SchweiRtechnikmarkt setzt GYS heute
mit den leistungsstarken SchweiB- und
Schneidmaschinen neue Akzente. Das Unter-
nehmen prasentiert sich dort als preisattrak-
tive Zweitmarke, die sowohl aus technischen
Grunden als auch wegen eines vorteilhaften
Support-Servicepakets als echte Alternative
vom dortigen Fachhandel angenommen wird.

Beeindruckt sind fachkundige Besucher
in Laval von der sehr hohen Fertigungstiefe,
die von der eigenen Halbleitertechnik tiber
ein automatisiertes Metallbearbeitungscen-
ter bis zur Endmontage mit vielen zwischen-
geschalteten Qualitdtskontrollen reicht. Der
Anbieter baut in Serie taglich etwa 2000 Ge-
rate- und Maschineneinheiten.

Im Mai 2006 griindete er in Aachen eine
Vertriebs-, Service- und Logistikniederlassung,
Zwolf Jahre spater beschaftigen die Franzo-
sen dort 60 Mitarbeiter, von denen derzeit 25
im AuBendienst unterwegs sind. Die Geschafts-
leitung verweist auf die mittlerweile auch in

Deutschland erlangte dominante Marktposi-
tion bei einphasigen SchweiRinvertern fiir das
LichthogenhandschweiBen und WIG-Geriten
sowie bei den WiderstandspunktschweiSma-
schinen im automotiven Aftermarket. Ein in

diesem Frihjahr neu gebildetes finfkopfiges
Fachberater-Team folgt dem Konzept der Mut-
tergesellschaft und unterstiitzt den Fachhan-
del und industrielle Anwender vor Ort beim
Einsatz der GYS-Industrie-Schweiftechnik.
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Zur Richtlinie:

VibrationsschweiBen von Formteilen und Halbzeugen aus thermoplastischen Kunststoffen in der Serienfertigung

Die le:ht{\l\\e behandelt das Vibrationsschweifien, bei dem die Bauteile mittels einer oszillierenden Bewegung gegeneinander bewegt werden, um die Prozess-
energie einzubringen. Darliber hinaus werden weitere, spezielle Flgeverfahren behandelt, bei denen die Vibrationsverbindungstechnik Eingang gefunden hat.

DVS 2242-1 i

Beiblatt 2 R/W Mai 2018 8 31,60 €
Mechanisches Fiigen von Kunststoffbauteilen - Komplexe Schnappsysteme

Zur Richtlinie: In Ergénzungrder Richtlinie DVS 2241-1, in der die Grundlagen zur Auslegung von Schnappverbindungen bei Kunsistofibauteilen beschrieben sind, werden in
Beiblatt 2 Beispiele gezeigt, die dem Anwender Hinweise geben sollen, welche Funktionsintegration in kemplexen Schnappsystemen eingesetzt werden kann,
um mehrere Funktionen in einem Schnappsystem zu vereinen.

DVS 2613 M Mai 2018

i Ersatz fir Ausgabe Juni 2004 42,05 €

Temperaturprofiloptimierung beim Reflowléten

Zum Merkblatt: Das Merkblatt g\pt sine Anleitung zur Ersteilung von Reflow-Temperaturprofilen fur die Fertigung von Elektronikprodukten. Die Beschreibung wurde exemplarisch
fur ein Beispiel méglicher Anwendungen aus dem Latbersich ausgefihrt. Neben theoretischen Temperaturprofilvorgaben wird in der Anleitung auf der Basis eines
praktischen Beispiels (Produkt und Ausriistung) die empfohlene Vorgehensweise verdeutlicht.
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