Akcesoria EXATIG

TIG Nr kat. 013780

INVEST IN THE FUTURE

EXATIG jest generatorem wysokiej czestotliwosci (HF) do spawania metoda TIG na réznych
generatorach pradu statego. Jest on zoptymalizowany dla EXAGON 400 CC/CV. EXATIG zapewnia
rozruch tuku, synchronizacje gazu, zarzadzanie palnikiem i przeptyw gazu.

LATWOSC UZYTKOWANIA PRZENOSNY & WYTRZYMALY

Jest niezwykle tatwy w uzyciu i dziata bezposrednio Uchwyt utatwia
ze zrédta zasilania, bez koniecznosci stosowania przenoszenie
dodatkowego kabla zasilajgcego. Mozliwos$¢ umieszczenia na

wozku dzieki mocowaniom
(Opgja).

]

Wzmocniona karoseria
& gumowe podkiadki

KOMPATYBILNY Z WSZYSTKIMI GENERATORAMI
PRADU STALEGO

Zajarzanie HF do nieimpulsowego spawania TIG DC z

dowolnego generatora pradu. (PROGYS lub inne...)

Funkcje:

@ Staly pre-gaz i post-gaz, ale moze by¢ modyfikowany
wewnetrznie.

@ Zarzadzanie palnikami 2T/4T

@ Zajarzanie HF

C‘/) Przeptywomierz jest zintegrowany z EXATIG, aby umozliwi¢
uzytkownikowi bezposrednig zmiane przeptywu gazu (argon).

Regulowane natezenie przeptywu : 5-25 LPM (litréw na minute).
Regulacja przeptywu

ZOPTYMALIZOWANY DLA EXAGON gazu za pomoca

przeptywomierza

Potaczenie z urzadzeniem EXAGON umozliwia uzyskanie wszystkich

funkcji TIG, a tym samym spawanie w trybie HF lub TIG Lift. LACZNOSC EXATIG
Funkcje :
@ Pre-gaz/Post-gaz : petne zarzadzanie cyklem spawania. Widok produktu z tytu:
® TIG DC : spawanie pradem statym dla wiekszosci materiatow zelaznych.
@ TIG DC Impulsowe : ogranicza wzrost temperatury spawanych elementow. (Tylko
w EXAGON 400 CC/CV). E
® 2 rodzaje zajarzania : Bezkontaktowy HF lub kontaktowy LIFT dla $rodowisk
wrazliwych na elektrycznosc. Moc () Z@
® 2 elementy sterujace spustem : 2T i 4T. {
®Automatyczne wykrywanie palnika : kompatybilny z palnikami lamelowymi, )
dwupokrettowymi i potencjometrycznymi. 9
@ Zdalna regulacja natezenia pradu za pomocg potencjometru palnika. 4
- z i
Ustawienia : Moc (+) 4 @ Masa (+)
e pre-gaz / post-gaz y
e Cczas narastania
¢ prad spawania O ©
e prad ciepty / zimny .
o czestotliwos$¢ impulsow E)\(,CGKON (kP IaU.G?E'.D) )
czas trwania zanikania tuku ~ * V' oKkaznik dziatania. AKCESORIA
Nr kat. 010925
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Spawanie MMA moze by¢ wykonywane bezposrednio przez

odfaczenie ujemnego przewodu zasilajgcego i podigczenie uchwytu Montaz Przediuzenie gazu  Kabel zasilajacy  Kabel sterujacy  Zestaw kabli sterujacych
elektrody, pozostawiajac zacisk masy na miejscu. wézka 10m3  Nrkat. 71850 nrkat. 032446 nrkat. 036925 ~ nr kat. 036918
Nr kat. 037779 (10m) (11m)
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I X% Protected & compatible
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34x26x16cm/ 6,5k
14 -100V 400 A 25% 270 A 220 A / g 9 kVA max.
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