GENERATOR
MMA / TIG Lift

GYSARC 220 FV CEL

Nr kat. 065529

INVERTER

10~ 220 A

INVEST IN THE FUTURE

Dzieki technologii inwerter GYSARC 220 FV CEL jest jednofazowym agregatem pradotworczym 220 A MMA
spelniajacym potrzeby profesjonalistow. Zaprojektowana wokot wzmocnionego systemu elektronicznego,
stacja ta pozwala na fatwe spawanie elektrod celulozowych, rutylowych lub zasadowych. Wyposazona jest
rowniez w proces TIG lift (DC), ktory zapewnia wysoka jakos¢ spoin, nawet na cienkich blachach. Solidny i
wszechstronny, GYSARC 220 FV CEL oferuje uzytkownikowi duzy komfort spawania i maksymalng wydajnosc.

4 tryby spawania (MMA & TIG DC)

Spawaj elektrody zasadowe, rutylowe i celulozowe
do @ 5 mm z 2 trybami MMA:

e MMA Standard
e MMA Impuls (regulowany) : idealny do spawania
w pozycji stojgcej.

e TIG Lift : zajarzanie przez zwykty kontakt z czescia.
Pomoc do spawania TIG : Automatyczne wygaszanie tuku

e TIG PULS regulowany : utatwia spawanie blach
bardzo drobna (0,3 mm) i zwieksza penetracje spoiny

Zintegrowane pomoce spawalnicze w MMA

e Regulowany Hot Start: generuje przetezenie przy rozruchu, aby utatwic¢
zalewanie i zmniejszy¢ liczbe wad spawalniczych.

e Regulowany Arc Force: reguluje réznice w dtugosci tuku.
i zapewnia komfort pracy spawacza.

e Antisticking : zapobiega przywieraniu elektrody w przypadku
kontaktu z czescia.

Zwiekszone bezpieczenstwo

e VRD (Voltage Reduction Device) : obniza napiecie prozniowe (< 30V)
do zabezpieczenia spawaczy w okreslonych Srodowiskach
(kopalnie, instalacje chemiczne, stocznie itp.).

e Stopien ochrony IP23 : idealne rozwigzanie dla Srodowisk zewnetrznych

oraz w pomieszczeniach zamknietych (Srodowiska narazone na kurz lub lekki deszcz).

e Anti-Dust (AD): Tunel wentylacyjny chronigcy przed zanieczyszczeniami
zewnetrznymi.

Zasilanie high tech

Dostarczane z:
- Zacisk uziemiajacy
(3m / @25 mm?)

- Uchwyt elektrody
(3m / @25 mm?)

Opcjonalnie

Palnik TIG

zawor SR17V - 4 m
(przytacze 35/50 -
G1/4) - 044401

Glowne ustawienie

o Wybor procesu (MMA / TIG)

» Prad spawania (standardowy/impulsowy)

» Wybdr elektrody (zasadowa, rutylowa, celulozowa)
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Ustawienia dodatkowe
» Arc Force (MMA)
« Hot Start (MMA)

W trybie impulsowym (MMA & TIG) :
o Czestotliwos¢ impulséw (Hz)
» Procentowy udziat pradu zimnego (%)

KOREKCJA WSPOLCZYNNIKA MOCY

30% oszczednosci energii

m FLEXIBLE VOLTAGE

(Uil PROTEC 400

Urzadzenie pracuje na Technologia PFC usuwa L, .
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85V 265V | -ovet podczas uzycia ! ENERGY korzystania z przedtuzaczy lub 400 V (wytadowania atmosfe-
@o, & oraz na przediuzeniach - generatorow oraz ryczne, g&_eneratory, obcigzenia
_______ - placéw budowy (100 m). pomaga osiagnat pradowe itp.)
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www.gys.fr



