ACESSORIOS EXATIG

TIG

Ref. 013780

INVEST IN THE FUTURE

O EXATIG é um gerador alta frequéncia (HF) para soldadura TIG numa multiplicidade de geradores
de corrente CC. Ele é otimizado para o EXAGON 400 CC/CV. O EXATIG permite a formacao de arcos,
sincronizacao de gas, gerenciamento de tocha e fluxo de gas.

FACILIDADE DE UTILIZACAO PORTATIL E ROBUSTO

E extremamente facil de utilizar e funciona o 1 alga facilita a
diretamente a partir da fonte de alimentacdo, sem Pode ser posicionado sobre movimentaggo.

necessidade de um cabo de alimentagao auxiliar. um carrinho gracas aos
seus fixadores

(Opgdo).

COMPATIVEL COM TODOS OS GERADORES CC

Escorvamento HF para soldadura TIG DC nao pulsada a partir
de qualquer gerador de corrente. (PROGYS ou outro...)

Funcionalidades :

@ Pré-gas e pds-gas fixos mas internamente modificaveis.

'''''

@ Gestdo de tochas 2T/4T
@ Escorvamento HF

@ Um debitometro esta integrado no EXATIG para permitir ao
utilizador modificar diretamente o seu débito de gas (argonio).

Estrutura reforgada e
suportes de borracha

Possibilidade de regulagdo do débito: 5-25 LPM (litros por minuto).

Ajuste a taxa de fluxo de gas

OTIMIZADO PARA EXAGON usando o medidor de fluxo

A conexdo com o EXAGON permite obter todas as fungdes TIG e

soldar em HF ou TIG Lift. CONEXAO EXATIG
Funcgoes :
® Pré-gas/Pés-gas: gestdo completa do ciclo de soldadura. Vista traseira do produto:
@ TIG DC: soldadura de corrente continua para materiais ferrosos.
@ TIG DC Pulsado : limita 0 aumento de temperatura das pegas a serem
soldadas (Apenas no EXAGON 400 CC/CV). é i
® 2 tipos de escorvamento : HF sem contato ou LIFT de contato para . 0
ambientes eletros sensiveis. Poténcia (-) ] o) Controlo
@ 2 posigoes do gatilho: 2T et 4T. {
@ Detecgdo automatica da tocha : Com possibilidade de conectar uma tocha b i_ Ga
simples ou a botdo duplo, e potenciémetro. ] C—p-Cas
@ Ajuste remoto da corrente através da tocha potenciémetro. ] ®
N z 0

Configuragoes : Poténcia (+) 4 @ Massa (+)

- pré-gas/pos-gas y

- tempo de subida da poténcia [

- corrente de soldadura S ©

- corrente quente/fria @ Conex3o ao EXAGON

- taxa de pulso (PLUGGED):

- duragdo do enfraquecimento e |uz indicadora de ACESSéRIOS

; funcionamento.
Réf. 010925
(x2)
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