4 modos de soldadura (MMA & TIG DC)

GERADOR
MMA / TIG LIFT

GYSARC 220 FV CEL

Ref. 065529

INVERTER

10~ 220 A

INVEST IN THE FUTURE

Com tecnologia de inversor, o GYSARC 220 FV CEL é um gerador MMA monofasico 220 A que satisfaz as
exigéncias dos profissionais. Concebida em torno da electrénica reforcada, esta estacdo permite soldar
facilmente eléctrodos celuldsicos, rutilo ou basicos. Esta também equipado com o processo TIG Lift (DC) que
garante cordoes de solda de alta qualidade, mesmo em chapas finas. Robusto e versatil, o GYSARC 220 FV CEL
oferece ao utilizador grande conforto de soldadura e maxima produtividade.

Solda eléctrodos basicos, rutilicos e celuldsicos Vem com :

até @ 5 mm gracas a 2 modos MMA : - Pinca de terra
(3m / @25 mm?)
- Porta elétrodo

e MMA Standard (3m / @25 mm?)
e MMA Pulsado ajustavel : desenvolvido para

posicoes verticais da soldadura ascendente.

e TIG Lift : escorvamento por simples contacto com a peca
Ajuda a soldadura TIG: enfraquecimento automatico do arco

e TIG Pulso réglable : facilita a soldadura de chapas de
metal muito fina (0,3 mm) e aumenta a penetracao do cordao

Torche TIG

valvula SR17V - 4
’ m (ligagdo 35/50 -

G1/4) - 044401

Ajudas de soldadura integradas no MMA

Segura reforcada

Alimentacao de alta tecnologia

Configuracao principal

« Escolha do processo (MMA / TIG)

» Corrente de soldadura (padréo/pulso)

« Escolha do eléctrodo (basico, rutilo, celulésico)

e Hot Start ajustavel : Gera uma sobre-corrente no arranque para
facilitar o escorvamento e reduzir os defeitos de soldadura

e Arc Force ajustavel : regula os desvios do comprimento do arco 7 =Tm
e oferece conforto de utilizacdo ao soldador. W 2
e Antisticking : impede o eléctrodo de colar em caso de contacto we pust
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com a pega. [ arcrorce
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e VRD (Dispositivo de Reducao de Tensao) : baixa a tensdo sem
carga (< 30V) para proteger os soldadores em ambientes especificos Q
(minas, plantas quimicas, estaleiros navais ...)

e Classe de proteccao IP23 : ideal para ambientes exteriores
e em interiores (ambientes sujeitos a poeira ou chuva leve).

e Anti-Dust (AD) : Tunel de ventilagdo contra a poluigdo externa.
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Configuragoes secundarias
« Arc Force (MMA)

« Hot Start (MMA)

Em modo pulsado (MMA & TIG) :
* Frequéncia de pulso (Hz)

* Percentagem de corrente fria (%)

POWER FACTOR CORRECTION

30% de economia de energia

m FLEXIBLE VOLTAGE

(Uil PROTEC 400

0 dispositivo funciona A_ tecnologia PFC suprime os o
num Unico soquete Without PFC picos e regula a corrente de Pode suportar variagdes
m 230V-16A ou 110 V-32A, | /1 ¥ b4 3009, alimentagdo. Também favorece ocasionais ou permanentes
85V 265V | asmo em uso inten- ! eNErRGY a utilizagdo de extensdes ou de tensdo na rede eléctrica
&7 & sivo e com extensdes de SAv ': ¢ grupo eletrogéneo e ajuda a até 400 V (relampago, grupo
== & staleiro (100m). obter uma melhor estabilidade gerador, cargas de deslastre
Y e da corrente durante a fase de de carga...).
soldadura.
- lzomos | s e INTEGRATED TEGHNOLOGY ENGOG74-1(40°C)  EN60974-1(40°C) | € @
MMA TiG ° IP Protectgd
S060H A A A Hs AF MM qiGLite VRD Pao0 AD CEL e o WA My K e
Sticking (60%) (I2max)  (60%) (12 max) 9 (+1-15%)
230V | 16 | 104220 @ 54220 130A | 20% | 150A| 25% | 86 | 42x21 | IP 12.5
L] L] L] L] L] L] L] L] X 35/ 10.5 23 10 kW kVA
110V 32 10+ 120 5-140 90 A 30% | 120A | 40% 80
C € - EN 60974-1 Made in China

www.gys.fr



