INVEST IN THE FUTURE

Francuski producent
od 1964

Systemy ciecia
i ztobienia PLASMA

<
AN
o
AN
S~
AN
o




Ciecie plazma jest jednym z
najszerzej stosowanych procesow

w metalurgii i obrobce skrawaniem.
Jego szybkosc i precyzja ciecia czesto
daja mu przewage nad wypalarkami -
ogniowymi. = RS WL £ e

.....

TECHNOLOGIA PLASMA Technologia OXY CUT. 4 ZALETY

Plazma jest procesem ciecia termicznego, w ktérym Sprzet jest prosty, a uzytkownik moze by¢ szybko E

strumien sprezonego powietrza doprowadza metal do operacyjny. Proces ten jest jednak do$¢ powolny i PLASMA
temperatury topnienia. nadaje sie tylko do ciecia stali weglowej. Tlen nie jest
Systemy GYS sa przenosne i fatwe w uzyciu, z wiekszymi skuteczny w przypadku innych rodzajow metali, takich

predkoéciami ciecia niz ciecie ogniowe. Ze wzgledu jak stal nierdzewna czy aluminium. Ponadto obrabiany il
’ przedmiot musi by¢ wstepnie podgrzany przed cieciem,

na SW.OJQ Wlszlech,s:cr(?nn.osc tECh.n9|09'a plazm(?wa,a co dodatkowo zmniejsza wydajnosc. Ze wzgledu
oferuje mozliwos¢ ciecia szeroklle.J gamy materiatéw na uzycie acetylenu, ktdry jest wysoce fatwopalny i
przewodzacych prad do grubosci 57 mm. niestabilny (ten palny gaz jest najczesciej uzywany do
ciecia tlenowo-paliwowego), istniejg obawy dotyczace
Gléwne zastosowania i aplikacje : bezpieczenistwa. Jakoéédled
& Tnie r6zne materiaty przewodzace prad, w tym stal akosc cigcia
miekka, weglowa, nierdzewnga, aluminium, miedz, Gléwne zastosowania i aplikacje : Podczas CIGCl2 plazmowggg powstaje mniej CI ECI E NA MASZYN AC H CN C
iadzii teriaty zel # Ciecie stali do produkji zuzlu (zadzioréw).
?05'3 zl 'nnifma eriaty zelazne lubs demnonta Termin «CNC» odnosi sie do «Computer Numerical Control».
& Ciecie proste / fazowane M f Ay
eclep i # Podgrzewanie czedci do giecia, prostowania, obrébki Ruch palnika jest sterowany przez komputer na stole do ciecia poprzez
® Zautomatyzowane ciecie _ . rogramowanie
. . . cieplnej prog :
# Ztobienie bardzo precyzyjne , . L
Wi ) & Poluzowac zakleszczone lub zardzewiate czesci i
» 7 |elr(cen|e. blachach $ruby 3 zalety automatycznego ciecia:
nakowanie n chac - Ny
¥ fhakowa ablacha ¥ Stata i niezawodna wydajnos¢

¥ Zwiekszona wydajnos¢

tatwy w uzyciu N . L.
¥ Zoptymalizowana jakosc¢ ciecia.

Bez gazu do ustawienia, zadnej chemii do
sterowania ptomienia.

CIECIE PLAZMOWE OXY CUT WYPALANIE OGNIOWE
. Metale przewodzace :
Materiat/ L Lo . Wyk tal I
areray (Stal, Aluminium, Miedz, Mosigdz) yiacznie st wegiows . .
Wiecej informac;ji ?
Grubos¢ AZzdo 57 mm Az do 50 mm
o Doskonaty kat ciecia. Dobry kat ciecia
Jakos¢ . L . ) isi
etz Maty obszar poddany dziataniu ciepfa. Duza strefa wptywu ciepta Wydajnos¢ Zay;oznaj SIez
Duz dkosé cieci Mata predkos¢ ciecia Wycina wiecej czesci, szybciej i z mniejsza roszurg
Wydajnos¢ uza pl‘g 0s¢ CI?C,Ia (Czas podgrzewania wydtuza liczba operacji dodatkowych
na wszystkich grubosciach. czas ciecia)
Dziatania o szs s Szlifowanie i usuwanie utleniania
. Mata ilos¢ zuzlu . . :
wtérne powierzchni prawie zawsze wymagane
Koszt_ } € cce
funkcjonowania
Koszt wyposazenia €€ €
Przenosnos¢ Tak Tak o a
T . Bezpieczenstwo
Ztobienie Tak, bardzo precyzyjne Tak Nie jest wymagany gaz palny, nalezy
Bezpieczeristwo Jokok L\ uzywac tylko sprezonego powietrza.
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https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Kit_CNC.pdf

Gama przecinarek PLASMA GYS

25Ado125A

CIECIE RECZNE ZMECHANIZOWANE CIECIE RECZNE

2 . o \ 0 “ & \ 5 Ny Ny
EASYCUT 25 EASYCUT K25 EASYCUT K35 PFC EASYCUT 30 FV EASYCUT 40 CUTTER 45 CT CUTTER70CT NEOCUT 105 NEOCUT 125
Maksymalny prad wyjsciowy 25A 25A 35A 30A 40 A Maksymalny prad wyjsciowy 45 A 70 A 105 A 125 A
N . 110V 230V
Napiecie zasilania 230V-1~ 230V-1~ 230V-1~ 110/230V -1~ 230V-1~ Napiecie zasilania 1m 1~ 400V -3~ 400V -3~ 400V -3~
=3 Oddzielenie 8 8 15 15 20 S Oddzielenie 15 30 35 40 57
2 E Zaleane Stal 6 6 10 10 15 2 E Dalecane Stal 10 25 25 35 40
= Wiercenie - : - - - = Wiercenie 5 12 15 20 25
Ciecie mechaniczne = - - - - - Ciecie mechaniczne = . . . .
Sprezarka wewnetrzna = | |} - = Sprezarka wewnetrzna = - = -
Automatyczne sterowanie ) ) ) ) ) Automatyczne sterowanie ) ) ¥ N
cisnienia powietrza cisnienia powietrza
ZHobienie = - = - = ZHobienie = f | f ) N
Wskaznik ochrony IP 21 1P 21S IP 23S IP21S 1P 21 Wskaznik ochrony IP 23 P23 IP 23 P23
Waga (kg) 7.8 15 18.5 11 8 Waga (kg) 15 22 33 36
Numer katalogowy z akcesoriami*. 065543 068063 080768 013858 029743 Numer katalogowy z akcesoriami*. 062962 013841 063112 067448
*Generator + zacisk uziemiajacy *Generator + zacisk uziemiajacy
+ palnik reczny + palnik reczny MT-70 ou MT-125

Leksyka PFC Power Factor Correction | c"?"? mﬁchanlczne . - A

. ) ) o Technologia PFC  usuwa skoki napiecia i reguluje prad zasilajacy. Mozliwos¢ podtaczenia do stotu do ciecia sterowanego numerycznie.
Polznaj funkc}e technologiczne naszych produktow i W zwigzku z tym sie¢ elektryczna jest lepiej wykorzystywana, przyjmujac napiecia zasilania
krétkie objasnienia. od 185 do 265 V i sprzyjajac w ten sposéb stosowaniu przedtuzaczy lub generatoréw. Innym Wewnetrzny kompresor powietrza

waznym efektem jest to, ze generator wyposazony w to urzadzenie zuzywa znacznie mniej Eliminuje potrzebe korzystania z pobliskiego zrédfa sprezonego powietrza.

energii w sieci i pozwala na stosowanie go na mniejszych wytacznikach (np. 16 A).

HEFE

AIR auto
Automatyczne zarzadzanie ci$nieniem i przeptywem powietrza dla optymalnego
. Flexible Voltage ciecia.
Technologia ta rozszerza zakres napiecia zasilania PFC z
85 do 265 V (185 do 265 V dla PFC standardowego). Mozna je zatem stosowa¢ w sieciach Tryb blacha azurowa/perforowana
elektrycznych 110V lub 230 V. Idealny do ciecia na blachach azurowych/perforowanych.
pgop Protect400 ] i ) ; Tryb znakowania
Generatory wyposazone w te technologie s3 w stanie wytrzymacé sporadyczne lub Idealny do znakowania powierzchni i identyfikacji czesci.
state wahania napiecia w sieci elektrycznej do 400V (wytadowania atmosferyczne, genera-
tor, zrzuty obcigzenia itp.) Ztobienie
Anti-Dust Wydajne, precyzyjne i czyste usuwanie metalu.

AD tego typu konstrukgji korytarz wentylacyjny jest odizolowany od czesci elektronicznej, co
znacznie ogranicza kontakt z kurzem zewnetrznym.

4 www.gys.fr www.gys.fr 5



Jednofazowy

25Ai35A

EASYCUT K25 & K35 PFC

Wbudowany kompresor powietrza

0,
e

Sprezarka wewnetrzna

I L]
MADE IN FRANCE

Specyﬁ ka cje EASYCUT K25 EASYCUT K35 PFC

Zasilanie i
1ph, 50/60 Hz

Bezpiecznik 16A

Zakres mocy pradu 10-25A 10-35A
Gyl pracy @60% 15A/86V 26A/904V
EN 60974-1 (40°C) @100%

Compresseur (niveau sonore) 60-70db

Wymiary (Sz.x Gt.x Wys.) 41x20x36 cm 45x26x36 cm
Waga 15kg 18.5kg
Oryginalny palnik TPT 25 (4 m) TPT 35 (4 m)
Wydaj nos¢ EASYCUT K25 EASYCUT K35 PFC

L Stal 6mm 10 mm

Zalecane ciecie -

(Czyste ciecie) Stal nierdzewna / AT AT

Aluminium

- Stal 8mm 15mm
Ciecie maksymalne .

(0ddzielenie) Stal nierdzewna / 6mm 10mm

Aluminium

6 www.gys.fr

Sprezarka wewnetrzna

BRI @

z wydajnoscia ciecia do 15 mm, EASYCUT
K25 i K35 PFC sg maszynami recznymi do ciecia plasma z wbudowanym
kompresorem. W przypadku braku sprezonego powietrza sg one
idealnymi towarzyszami na kazdym placu budowy.

& Wewnetrzna sprezarka eliminuje potrzebe stosowania
zewnetrznej sprezarki powietrza i filtra.

& Bezkontaktowy zapton tuku elektrycznego w celu unikniecia
zaktocen elektromagnetycznych.

& Wyposazony w palnik o dtugosci 4 m z zabezpieczeniem na
spuscie, aby zapobiec przypadkowemu lub niezamierzonemu
uruchomieniu.

& Wewnetrzny filtr powietrza z automatycznym spustem
zapobiegajacy kondensacji pary wodnej w palniku (K35 PFC).

& Schowek na materiaty eksploatacyjne (K35 PFC).

Opcje & Wyposazenie

Skrzynka materiatow eksploatacyjnych do palnika TPT 25 070721
Skrzynka materiatow eksploatacyjnych do palnika TPT 35 080782
Zestaw do pomiaru (@ 10 >134 cm) 040205

Informacje na temat zaméwienia

EASYCUT K25 + wyposazenie 068063
Palnik TOPARCTPT 25, 4 m + Kabel uziemienia 2m
EASYCUT K35 PFC + wyposazenie 080768
Palnik TOPARCTPT 35, 4 m + Kabel uziemienia 2m

Jednofazowy

30A

EASYCUT 30 FV

Stworzony dla blacharzy

L] L]
MADE IN FRANCE

Specyfikacje

Zasilanie B0V 1oV
1ph, 50/60 Hz 1ph, 50/60 Hz
Bezpiecznik 16A 32A
Zakres mocy pradu 10-30A
(ykl pracy @60% 23A/89.2V 19A/87.6V
EN60974-1(40°C) @100% 20A/88V 15A/86V
Zalecany przeptyw powietrza 115 L/min
Zalecane cisnienie powietrza 2.5> 9 baréw
Wymiary (Sz.x G.x Wys.) 45x28x20 cm
Waga 11kg
Oryginalny palnik TPT 40 (4 m)
Wydajnos¢
L Stal 10 mm
Zalecane ciecie -
(Czyste ciecie) Stal nierdzewna / AT
Aluminium

_ Stal 15 mm
Ciecie maksymalne -
(0ddzielenie) Stal nierdzewna / 10mm

Aluminium

Zakres EASYCUT

e g B po

EASYCUT 30 FV jest przecinarkag plazmowg 30 A o
zdolnosci  ciecia 10 mm w stali (15 mm w separacji).
System gruntowania bez HF wydtuza Zzywotno$¢ materiatéw
eksploatacyjnych. Zaprojektowany do prac konserwacyjnych, takich jak
karoseria samochodowa, posiada bardzo wytrzymaty mechanizm i prosty
interfejs z przeptywomierzem.

& Intuicyjny panel sterowania z pojedynczym potencjometrem do
regulacji intensywnosci ciecia.

& Bezkontaktowy zapton tuku elektrycznego w celu unikniecia
zaktécen elektromagnetycznych.

& Recznaregulacja cisnienia powietrza (2,5 < 9 bar) z
przeptywomierzem na przednim panelu.

& Wyposazona w latarke o dtugosci 4 m z zabezpieczeniem na
spuscie, aby zapobiec przypadkowemu lub niezamierzonemu
uruchomieniu.

Opcje & Wyposazenie

Skrzynka materiatéw eksploatacyjnych do palnika TPT 40 039957
Filtr osuszacza powietrza 039728
Wozek PLASMA 600 040298
Reczny palnik plazmowy TPT 40 - 4 m - z materiatami eksploatacyjnymi 060753
Zestaw do pomiaru (@ 10 >134 cm) 040205

Informacje na temat zamoéwienia

EASYCUT 30 FV + wyposazenie

Palnik TOPARCTPT 40, 4 m + Kabel uziemienia 2m 013858

www.gys.fr 7



Jednofazowy

25Ai40A

EASYCUT 25 &40
Super-kompaktowy

Specyfikacje EASYCUT 25 EASYCUT 40
Zasilanie BoV
1ph, 50/60 Hz

Bezpiecznik 16A 16A
Zakres mocy pradu 10-25A 10-40A
Cykd pracy @60% 15A/86V 10A/84V
EN60974-1 (40°) @100% 10A/84V -
Zalecany przeptyw powietrza 115 L/min
Zalecane cinienie powietrza 2.5> 6,5 barow
Wymiary (Sz.x Gt.x Wys.) 42x15x30cm
Waga 7.8kg 8kg
Oryginalny palnik TPT 25 (4 m) TPT 40 (4 m)
Wyd aj nos¢ EASYCUT 25 EASYCUT 40

. Stal 6mm 15mm
Zalecane ciecie -
(Czyste ciedie) Stal nierdzewna Amm 12mm

/ Aluminium
- Stal §mm 20 mm
Ciecie maksymalne -
(0ddzielenie) Stal nierdzewna 6mm 15mm
/ Aluminium
www.gys.fr

° -~
1 230

Ultrakompaktowe przecinarki plazmowe EASYCUT 25 i 40 s3 idealne do
fatwego ciecia wszystkich rodzajéw metalu o grubosci do 20 mm. Dzieki
mocy znamionowej do 40 A doskonale sprawdzajg sie w precyzyjnym
cieciu niskopradowym. Idealne do warsztatu, oferuja prawdziwg
przenosnosc bez poswiecania wydajnosci ciecia.

Kompaktowy i lekki, pozwalaja na swietng przenosnosc.

& Intuicyjny panel sterowania z pojedynczym potencjometrem do
regulacji intensywnosci ciecia.

& Bezkontaktowy zapton tuku elektrycznego w celu unikniecia
zaktocen elektromagnetycznych.

& Reczna regulacja ci$nienia powietrza (2,5 < 6.5 baréw) z
przeptywomierzem na przednim panelu.

& Wyposazona w latarke o dtugosci 4 m z zabezpieczeniem na

spuscie.

Opcje & Wyposazenie

Skrzynka materiatéw eksploatacyjnych do palnika TPT 25 070721
Skrzynka materiatow eksploatacyjnych do palnika TPT 40 039957
Filtr osuszacza powietrza 039728
Wozek PLASMA 600 040298
Reczny palnik plazmowy TPT 40 - 4 m - z materiatami eksploatacyjnymi 060753
Zestaw do pomiaru (@ 10 >134 cm) 040205

Informacje na temat zamoéwienia

EASYCUT 25 + wyposazenie 065543
Palnik TOPARCTPT 25, 4 m + Kabel uziemienia 2m
EASYCUT 40 + wyposazenie 029743
Palnik TOPARCTPT 40, 4 m + Kabel uziemienia 2m

Zakres EASYCUT

www.gys.fr




Jednofazowy 45 A
Trojfazowy 70 A Zakres CUTTER CT ! g!g

CUTTER45 & 70CT B 5 T [ e

Przenosny dla branzy przemystowej ascr 70CT

Profesjonalnej jakosci przecinarki plazmowe CUTTER 45 CT (jednofazowe)
i 70 CT (tréjfazowe) charakteryzujg sie mozliwoscig ciecia metalu o
grubosci do 35 mm. Interfejs CNC i automatyczny palnik przemystowy AT-
70 umozliwiajg zmechanizowane ciecie.

& Intuicyjny panel sterowania z pojedynczym potencjometrem do
regulacji intensywnosci ciecia.

& 3tryby pracy: Ciecie, ciecie z blokada spustowa i ciecie blach
perforowanych.

& Wstepnie okablowany do uzytku na automatycznym stole tnagcym

(opcjonalny zestaw analogowy CNC-1).
CUTTER45CT* | CUTTER 70 CT
¥ Bezkontaktowy zapton tuku elektrycznego w celu unikniecia Wydajnosé Specyfikacje CUTTER45 CT CUTTER 70 CT
L 230V | 110V 400V
zaktécen elektromagnetycznych. Tryb pracy Ciecie Ciecie Tobienie
B Reczna regulacja ciénienia powietrza (4.1 < 6.5 baréw) z Zalecane dedie Stal 5mm | 0mm | 25mm o 230V oV 400V
przeptywomierzem na przednim panelu. (Cayste ciecie) Ztla' erdzewna/ 1 | gmm | 18mm Paslanie 1ph,50/60Hz | 1ph, 50/60 Hz 3 ph, 50/60 Hz
uminium
| Pglnik M?I'—?O prerlr(ﬂum zaprojektowaryy taII<, .aby byt odporny na S Stal 30mm | 5mm | 35mm Bezpiecznik 16 A 32A 16 A
uderzenia i wysoka temperature (opcjonalnie). (Oddzielenie) Sl iR Zakres mocy pradu 10-45A 10-30A 20-70A
L 20mm | 10mm 25 mm
Aluminium (Kl pracy @60% 41A/964V | 21A/884V | 70A/108V 60A/124V
. Sal 12mm | Smm | 15mm EN60974-1 (40°0) @100%  32A/928V | 17A/868V | S5A/102V  45A/118V
Wiercenie f
Stal nierdzewna / 6 3 1 ) ) ) )
At mm mm mm Zalecany przeptyw powietrza 15 L/min 185 L/min 270 L/min
Ttobienie Wskaznik wycofywania - 48kg/h Zalecane ciénienie powietrza 5> 7 bardw
Wymiary (Sz.x Gh.x Wys.) 48x37x23m 52x40%26 cm
— — *2z palnik MT-70
MADE IN FRANCE P Waga 15kg 22kg
Oryginalny palnik MT-70 (6 m) ) lub TPT 40 (4 m) MT-70 (6 m)
Opcje & Wyposazenie
Zalecane cigcie Skrzynka materiatow eksploatacyjnych do palnika MT-70 061613
CUTTER 45 CT CUTTER 70 CT Skrzynka materiatéw eksploatacyjnych do palnika TPT 40 039957
Wskaznik ciénienia Filtr osuszacza powietrza 039728
‘ Reczny palnik plazmowy MT-70 - 12 m - bez materiatéw eksploatacyjnych 037519
- - m Automatyczny palnik plazmowy AT-70 - 6 m - bez materiatéw eksploatacyjnych 037526
l & l‘| hUTT: R bar "~ Ps| ;"‘ INVERTER “= . . .
3 0 0D 7 0 65 (95 S CUTTER.? Automatyczny palnik plazmowy AT-70 - 12 m - bez materiatdw eksploatacyjnych 037533
6.2 )90 Am Zestaw CNC-1 analogowy do podtaczenia do stotu do ciecia 039988
58 )85
e ‘( ; - Filtr z siatkq ze stali nierdzewnej (filtracja 630 pm) 046580
52()75 Zestaw do ciecia / fazowania / prowadzenia palnika 038653
Tryb. pe%lnej bl.aChY = 48070 Recz.na el e Zestaw do pomiaréw Plasma TPT 40 (0 10 >134 cm) 040205
Tryb siatki drucianej 45()65 powietrza
Tryb zablokowany petna blacha 41060 Zestaw do pomiaréw Plasma MT-70 (0 40 > 82 cm) 037984
Low
Informacje na temat zaméwienia
CUTTER 45 (T + kabel uziemiajacy, 2m 014787
CUTTER 45 (T + wyposazenie Palnik TOPARCTPT 40, 4 m + Kabel uziemienia, 2m 013629
FERER VS BT EE CUTTER 70 CT -+ kabel uziemiajacy, 4m 013636
CUTTER 70 CT + wyposazenie Palnik TOPARC MT-70, 6 m + Kabel uziemienia 4 m 013841

10 www.gys.fr www.gys.fr 1



Tréojfazowy
105Ai125A Zakres NEOCUT

PHASES voLTs

I N I
H_ » =N

NEOCUT 105 & 125 3 &0

Najnowoczesniejsza technologia

Wysoka wydajno$¢ ciecia recznego lub zmechanizowanego sprawia, ze
NEOCUT jest idealnym rozwigzaniem w $rodowisku przemystowym. Jej
100% cykl pracy do 125 A pozwala na ciecie elementéw o grubosci do
57 mm. Wyposazona w automatyczne zarzadzanie ci$nieniem powietrza,
oferuje optymalng jakos$¢ ciecia przez caty okres eksploatacji materiatéw
eksploatacyjnych.

& Automatyczne zarzadzanie ci$nieniem i przeptywem powietrza w
zaleznosci od aktualnej nastawy.

& 6trybdw pracy : ciecie, ciecie z blokada spustu, ztobienie, ztobienie z
blokada spustu, ciecie blach perforowanych i znakowanie

Tryb znakowania, idealny do $ledzenia i identyfikacji czesci. Wydajnos¢ NEOCUT 105 | NEOCUT 125 Specyfikacje NEOCUT 105 NEOCUT 125
& Bezkontaktowy zapton tuku elektrycznego w celu unikniecia il o Stal 35mm 40mm Tryb pracy Ciecie Tlobienie Giedie Ttobienie
zaktocen elektromagnetycznych. AR Stal .,
gnetyczny (Czyste ciecie) . —Y AW 40mm Zasilanie 400V - 3 ph, 50/60 Hz
& Wstepnie okablowany do uzytku na automatycznym stole tngcym Ao Bezpiecznik 324 63 A
kit optional CNC analogic/digital).
( P 9 gital Ciede maksymal stal 50 mm 57 mm Zakres mocy pradu 20-105 A 20-125A
& Licznik do $éledzenia zuzycia materiatéw eksploatacyjnych (dyszy i lede maksymaine Stal
elektrody). (Oddzielene) nierdzewna/  40mm 57mm (ykd pracy @60% . WsANY . .
Aluminium EN60974-1(40°C) @100%  T105A/122V | 90A/136V | 125A/130V | 125A/150V
& tatwa alftuallzaqa oprogramowania przez kabel USB bez uzycia Stal 20mm 25 mm Zalecany praeplyw powietrza 305 Umin
narzedzi lub demontazu. o Stal
Wiercenie ) 18 % Zalecane cisnienie powietrza 5> 9 baréw
#  Wyswietlacz OLED i wielojezyczny interfejs : tatwy w obstudze, ierdzewna / mm mm -
. e . e Aluminium Wymiary (Sz.x Gt.x Wys.) 69x40x61cm
z wszystkimi ustawieniami dostepnymi po nacisnieciu jednego A - :
przycisku. Itobienie Wskaznik wycofywania 8kg/h 12kg/h Waga 33kg 36 kg
Oryginalny palnik MT-125 (6 m)
— — Opcje & Wyposazenie
MADE IN FRANCE
Skrzynka materiatow eksploatacyjnych 45 /65 / 85 A palnik MT-125 039537
Skrzynka materiatow eksploatacyjnych 85 /105 A palnik MT-125 064720
Zalecane ciecie
¢ Skrzynka materiatow eksploatacyjnych 105 /125 A palnik MT-125 039544
NEOCUT 105 NEOCUT 125 Filtr osuszacza powietrza 039728
- R Woézek na kotkach + Trzpien 037717
Przypomnienie o aktual- Pomiar cisnienia na
nym trybie pracy wlocie produktu Reczny palnik plazmowy MT-125 - bez materiatow eksploatacyjnych 12m- 039513

6m-038479 12 m - 039520
15m- 069787 20 m - 069794
6m - 067479 12m- 067486
15m - 069800 20m- 069817

Automatyczny palnik plazmowy AT-125 - bez materiatéw eksploatacyjnych
[} = 6.0n

o 125.

Automatyczny palnik plazmowy AT-160 - bez materiatéw eksploatacyjnych
Pomiar napiecia tuku

elektrycznego Zestaw CNC-1 analogowy do podfaczenia do stotu do ciecia 039988
INVERTER | PLASMA Zestaw CNC-2 analogowy do podtaczenia do stotu do ciecia 064737
Pomiar pradu (NC-3 Cyfrowy zestaw modernizacyjny 068957
Filtr z siatkq ze stali nierdzewnej (filtracja 630 pm) 046580
Zestaw do ciecia / fazowania / prowadzenia palnika 038653
Aluminium
Przywolanie ciénienia wyjéciowego Informacje na temat zamoéwienia NEOCUT105  NEOCUT 125
NEOCUT+ kabel uziemiajacy 4m 063044 067431
Aktualna wartos¢ zadana NEOCUT + wyposazenie
Palnik TOPARC MT-125, 6 m + Kabel uziemienia, 4 m 063112 067448
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Palniki - EASYCUT

Zakres EASYCUT

Cykl pracy Diugos¢ f
Model N”"Te' Kat Materlaty. Nrkat. Kompatybilnos¢
seryjny 60% 100% — Eksploatacyjne
. EASYCUT K25
0
TPT 25 25A(35%) 15A 4m zawiera 068087 EASYCUT 25
TPT 35 75 35A - 4m zawiera 080775 EASYCUT K35 PFC
EASYCUT 30 FV
TPT 40 40A 4m zawiera 060753 EASYCUT 40
CUTTER 45 (T

Materiaty eksploatac

yjne - EASYCUT

o a o (i v;- ‘
: Dyf 2 Elektroda (x10 D 10 D: 4
Model palnika yiuzor (2) ektroda (x10) ysza (x10) ysza () Skrzynka materiatéw eksploatacyjnych
MT 25K 040151 040182 MT 25K 039971
TPT 25 040212 040182 TPT 25 070721
Ciecie X1 040175 6] 040168 X3 X1
TPT 35 080799 040182 TPT 35 080782
TPT 40 040212 040236 TPT 40 039957
www.gys.fr

Packs - CUTTER CT/ NEOCUT

Zakres CUTTER CT / NEOCUT

@ oA
~ - “»
8 rﬁ“m " ﬂ ’«e L £ Q «‘S
ﬁ‘ o) E ~ N § N =4 § p ==V ‘.i\
g = ‘
10mm Ohmic
. Kabel ) Palnik Wézek na
Podfaczenie . " . Palnik reczny Zestaw CNC , Dyfuzor | Elektroda | Dysza Dysza Deflektor
uziemienia auto kotkach
CUTTERA45CT
| . woem | CUN B T T T 0
037502 Zestaw startowy
2 062979 ™ 2m, 10 mm’ mr-70,2m | X1 ,,,,,,,,,,,,, X3 ,,,,,,, ‘ ,,,,, X3 ,,,,, ‘ ,,,,,,,,,, ?(,] ,,,,,,,,,,,,,,,,,,, XW ,,,,,,,,
037519 Pojemnik na materiaty eksploatacyjne 061613
AT-70,12m Analogiczny X1 x5 x5 X1 (Ohmic) x1
3 062986 - 037533 039988 037557 037564 ‘ 037571 ‘ 037618 037649
CUTTER70CT
wooem | [ a | a [oa [ om0 a
1 013841 " 037502 Zestaw startowy
) ousgo| . woem || 0| 8 | o8 | oa | 0
4,10 mm? 037502 Pojemnik na materiaty eksploatacyjnes 037540
' MT-70,12 m x1 X3 ‘ X3 ‘ x1 x1
s | /M=o X % ) % ) xR X
3 014536 037519 Pojemnik na materiaty eksploatacyjne 037540
AT-70,12m Analogiczny x1 X5 X5 X1 (Ohmic) X1
4 014619 - 037533 039988 037557 037564 037588 037618 037649
wesem a [ a [ oa | oa | a
063112 u 039506 Zestaw startowy
MT-125,6m X2 B3 | 6 | 03 03
[ . 037717 famsssssnnisssatessssssiaasiansatansansansassinssnsane s sl T
tes 039506 Pojemnik na materiaty eksploatacyjne 064720
MT-125,12m X2 3 | w6 | X3 X3
4m, 16 mm’ d 037717 el 2L D L LT
065888 " 039513 Pojemnik na materiaty eksploatacyjne 064720
065995 - AT-125,12m  125A Analogiczny X1 X5 X5 X1 (Ohmic) x1
039520 60% 039988 039148 039155 039193 039445 039308
068186 - AT-125,12m 125A (yfrowy x1 X5 X5 X1 (Ohmic) x1
039520 60% 064737 039148 039155 039193 039445 039308
MT-125,6m X a | oa | X1 X1
s | | M=EB6e@o X o x e x o x X
067448 039506 Zestaw startowy
MT-125,6m X1 03 X6 | X1 X1
" ' 07717 aasssisssis s s nsn st sss s oiessasansa bosss s
Lelth 039506 Pojemnik na materiaty ek yjne 039544
MT-125,12m X1 3 | 6 | X1 X1
" ' 07717 el L
068209 039513 Pojemnik na materiaty eksploatacyjne 039544
068216 - 4m. 25 mm? AT-125,12m  125A Analogiczny x1 X5 X5 X1 (Ohmic) x1
! 039520 60% 039988 039148 039155 039209 039445 039308
068223 - AT-125,12m 125A Cyfrowy x1 X5 X5 X1 (Ohmic) X1
039520 60% 064737 039148 039155 039209 039445 039308
073463 . AT-160,12m  125A Analogiczny X1 X5 X5 X1 (Ohmic) X1
067486 100% 039988 067509 067493 067554 067585 067608
073470 - AT-160,12m  125A Cyfrowy X1 X5 X5 X1 (Ohmic) x1
067486 100% 064737 067509 067493 067554 067585 067608

www.gys.fr
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Palniki reczne

[ ] [ ] [ ] [ ]
Palniki - CUTTER CT / NEOCUT Materialy eksploatacyjne - CUTTER CT/ NEOCUT
Cykl pracy Dtugos¢ ;
Model N“"Te’ Kat Matenab{ Nr kat. Kompatybilnos¢ 2 O P v 5
seryjny 60% 100% | smm——luwm | Eksploatacyjne ‘ @ - i & &‘ LY
6m 037502 CUTTER 45 (T
MT-70 70 A (50%) 50A .
750 2m 037519 CUTTER70 CT Model palnika Rozmiar Dyfuzor (x1) Elektroda (x5) Koricowka (x5) Dysza (x1) Reczna stopka (x1) Skgﬁg;mgg;ﬁ:ﬁﬁw
6m 039506 NEOCUT 105 B3 x3 037571  krétka
MT-125 125A 105A y ; 20-50A
m 039513 NEOCUT 125 - 20-50A | x1 rss x3 037564  krétka 06719  diuga X1 e X1 037625 061613
. o | 3 037564  kidtka |3 037588 krtka | X1 037625  krotka 20-70A
X X
067189  diuga 067202  dtuga 067216 diuga 037540
tﬁ':f: 039131 039155 039315 039216 039322
. Ciedie 45A 3 039162 45/65/85 A
Palniki «EASYFIT» CLENEL T 3 039179 T o M 039230 039537
Przewdd Model palnika AP 85 A s 039186 L
X1 ; 039155 x3 X1 x1 85/105A
X.
X1 x3 X1 X1 064720
105A e 039193 e
. E 0398 | 3 o s 039247 105/125 A
125A 3 039209 039544
e a$)$ «. I (] —
- cm - Yo &
}) Rozmiar Dyfuzor (x1) Elektroda (x5) Koricowka (x5) Dysza (x1) Reczna stopka (x1)
80¢p, 90° MT-70 70A 037557 037564 037595 037601 037632
—1 . 65-85A 039131 039261 039216
Euro Itobienie
15°
6-12m 75° MT-125 105A 039155 039278 039254
— 039148 039285 039223
S e
15°
(] (]
T o o - N _ Materiaty eksploatacyjne «1rudny dostep»
umer seryjny | Mode at : r kat. ompatybilnos¢ ’ —
< ~ e~ | Eksploatacyjne P—— ®
|| oo i B 0 => B I
a
W70 6m - 074668 EBEEE ‘71(5) g Model palnika Rozmiar Dyfuzor (x1) Elektroda (x3) Dysza (x1) Pierscieni (x3) | Korcowka (x5) | Reczna stopka (x1) l X
ARIVE 25 | ’ i NEOCUT 105 20-45 A 074767 76mm
2m - 074675 MT-70 037557 074682 074859 074897 074910
NEOCUT 125 n 122 mm
70 074774
90° 074644 —1 .
B MT-125 . 125A 105A - 130cm Ciedie 20-45 A 074767
15 074651 NEOCUT 105 039131 82 mm
MT-125 70A 074699 074866 074897 074774 074910
90° 074620 NEOCUT 125 131 mm
MT-125 — 125A 105A - 80cm — 100A 039148 074781
15° R 074637 76mm
CUTTER 45 CT MT-70 70A 037557 074682 074859 074897 074798 074927 122 mm
_ 0, e
MF-70 TOA50%) 50A 074583 CUTTER70 CT Ztobienie
D 750 70A 039131 074798 82 mm
NEOCUT 105 MT-125 — 039148 074699 074866 074897 074804 074927 131mm
MT-125 125A 105A 074606 NEOCUT 125
MT-70 70A(50%) 50A 074590 EBEEE ‘71(5) g
E] 15°
MT-125 125A 105A 074613 NEOCUT'105 M 1 k I 1 i
NEOCUT 125 ate"a'y eksploatacyjne «Flat cutting»
== e El) - B
Model palnika Rozmiar Dyfuzor (x1) Elektroda (x5) Dysza (x1) Koricowka (x5)  Pierscien ustalajacy (x2)
MT-70 40-70 A 074736 074705 074873 074811
. Ciecie 40-70 A 074743 074712 074850 074828 074903
80-125A 074750 039155 074835
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Palniki auto. rézne

L] L] L] [ ] L] L]
Palniki Automatyczne Akcesoria Prowadnice do ciecia
‘ Cykl pracy Dtugos¢ 2 . ~
Model Numer Materiaty Nr kat. Kompatybilnos¢ Filtr osuszacza Zestaw kompasu #1
seryjny 60% 100% \ = Eksploatacyjne
' 040205 Kompatybilny palnik TPT 25 /TPT 40 / MT
6m 127mm 071865 ggggg :'y'ltk'(fwﬁ’%k;j‘; 25K /TPT35/ MT 45
A0 70A(0%)  50A 6m 035mm 037526 Eﬂﬂ:g ‘7‘3 g 040199 Tylko wézek prowadzacy
2m 037533
6m 038479 Filtr przeciwpylowy Zestaw kompasu #2
12m 039520
AT-125 125 105 A 035 mm xgggﬂi :gg 046580 037984 Kompatybilny palnik MT-70/ MT-125
15m 240mm - 069787 CUTTER 70 CT - NEOCUT 105/125 037977 Tylko wozek prowadzacy
20m 069794
6m 067479
] o s Q RC-PLASMA Zestaw do ciecia / f .
m - ; ; . estaw do ciecia / fazowania
AT-160 160 A 125A @44.5mm NEOCUT 125 _ % Zda!ne sterowamg wiqczanlem/wyiqc Q .
15m 069800 % ’\ zaniem zmechanizowanego palnika / prowadzema fazowanie /
t | i
20m 069817 &‘ ) plazmoweg prowadzenie
&,,/ Z 069596 038653 Kompatybilny z palnikiem MT-70 / MT-125
[ ] CUTTER 45/70 CT - NEOCUT 105/125

Materialy eksploatacyjne

< - o - ) 4 < F4 H
(W - i - 1 =
& w > P B () - Wozki o
) ) - Automatyczny deflektor ‘ -
Model palnika Rozmiar Dyfuzor (x1) Elektroda (x5) Koricowka (x5) Dysza (x1) Dysza omowa (x1) 1) ‘
. 2050 037571 | :
AT-70 | Ciecie 037557 037564 037601 lub 037618 037649 (‘
70A 037588 ﬁ “
P’“Z;": at 039315 037496 7
040977 073593 037717 040298 051331 039568
45A 039131 039162 039216 ub 039339
A125 | Ciecie 65A 039155 039179 039292 EASYCUT K35F NEOCUT 105/125 NEOCUT 105/125 EASYCUT K25/K35 PFC EASYCUT K25/K35 PFC EASYCUT K25/K35 PFC
w0 039186 EASYCUT 30FV - 25/40 EASYCUT 30FV - 25/40 CUTTER 45 CT
CUTTER 45 CT CUTTER 45 CT NEOCUT 105/125
105A 039193
039148 039223 lub 039445 039308
125A 039209
Precision cut
e 037516
45A 067523 067578 067592 Z w N
AT-160 | Ciecie 65A 067509 037493 067530 - eSta y c c
85A 067547
105-125 A 067554 067585 067608
160A 067561 m
ﬁx/
CNC-1 Analogiczny CNC-2 Cyfrowy CNC-3 Cyfrowy Retrofit
039988 064737 068957
CUTTER 45/70 CT NEOCUT 105/125 NEOCUT 105/125 Dowiedz sie
NEOCUT 105/125 wiecej
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